MDT 669. 141. 25
669. 14. 018. 252. 3
OCEL NA ODLITKY 42 2992 Cr-W-V-Mo
CSN 42 2992

JK162 3

Cr-W-V-Mo cTtanb 42 2992 ons oT/IMBOK

Cr-W-V-Mo Steel 42 2992 for Castings

CESKOSLOVENSKA STATNi NORMA

Schvélena: 29. 10. 1974

|Skupina materiall podle CSN 42 0006||10: Pro zvlastni pouziti

[Ttida odpadu podle €SN 42 0030 {040

ZpUsob vyroby C Mn Si max. ||Cr W V Mo
max.

Chemické 0,75 3,80 9,50 [|2,00 |0, 70
slozeni % E az 0,50 0,70 az az az az
(rozbor 0, 90 4,50 11,0 |[2,70 ||1, 00
tavby)1) i Ni max.||P max. (|S max. P+5

Doprovodné prvky max.
| | 0,25 |0, 040 |0, 0400, 070 |

[Technické dodaci predpisy €SN 42 1251 |
Oznaceni materialu, stavu a zplsobu 42 299234 42 2992. 443)
odlévani2) ' '
|Stav [2ihany na mékko | | |lkaleny a popoustény |
|Zp&sob odlévani ||pFesnym litim |
na odlitcich
odlévanych do 70
Nejvy$$i tvrdost |[Piskovych a
podle Brinella | |keramickych forem
HB na odlitcich
odlévanych do 285
kovovych forem

sV Vs

|Nejn|25| tvrdost podle Rockwella HRC ||

162

|Nejni2§|' tvrdost podle Vickerse HV ||

1770

|Doporuéené teploty pro tepelné zpracovani

|Zp&sob ||Tep|ot a°C ||Postup
Zihani v ochranném prostredi s prodlevou
na teploté min. 10 h; pro zlepSeni

S s o y . obrobitelnosti je vhodné ochlazovani z

Zihani na mekko 860 az 880 teploty 860 °C na teplotu 700 °C rychlosti
max. 5°C/h, na teplotu 400 °C rychlosti
max. 50 °C/h

1 N/mm2=1 y

MPa (Pokrac. )
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