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ROZDELENi ZAPUSTKOVYCH VYKOVKU PODLE SLOZITOSTI TVARU

CSN 42 9002

JK163 a 203

PacnpeneneHne WTaMnoBOK MO CJIOXXHOCTU hOPMBI

Tato norma plati pro tridéni zapustkovych vykovkl z oceli a neZeleznych kovl podle slozitosti tvaru.
l. NAZVOSLOVI

1. Zapustkovy vykovek - vykovek, jehoZ tvaru se dosahne tvarenim za tepla v zapustce.

2. Zapustka - dvoudilny nebo vicedilny nastroj, v némz se tvafi material.

3. Délici plocha (délici plochy) - plocha rozdélujici zapustku na jednotlivé dily tak, aby bylo mozno
vyjmout vykovek z dutiny zapustky.

4. Vyronek - pfebytecny material vnikly pfi tvafeni do prostoru zamérné vytvoreného v zapustce.

5. Bléna - prepazka vytvorena v dutiné vykovku pri kovani; miZze se odstranit vystrizenim nebo
dérovanim.

6. Otrep-zbytek na vykovku po odstranéni vyronku.

7. Nakovek - pridavek nebo vystupek na vykovku ureny k odebrani vzorku na zkousky, upinani
apod.

8. Ukos - zdmé&rné vytvoreny technologicky pfidavek na vykovku za G¢elem snadné&j$iho vyjimani z
dutiny zapustky.

9. Znacky jmenovitych rozmérovych veli¢in bez technologického Ukosu:

L je nejvétsi délka vykovku ve sméru kolmo k razu B nejvétsi Sitka vykovku ve sméru kolmo k rézu D
nejvétsi primér vykovku H nejvétsi vyska vykovku ve sméru razu

Hc celkova délka vykovku zhotoveného na vodorovném kovacim lisu
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Classification of drop forgings according to shape complexity



