[*|CESKA TECHNICKA NORMA

ICS 77.040.10 Cerven
2017
Kovové materialy - Zkouska razem v ohybu metodou Charpy - CSN
Cést 2: Ovérovani zkusebnich stroji EN ISO 148-2
42 0381

idt ISO 148-2:2016

Metallic materials - Charpy pendulum impact test -
Part 2: Verification of testing machines

Matériaux métalliques - Essai de flexion par choc sur éprouvette Charpy -
Partie 2: Vérification des machines d,essai (mouton-pendule)

Metallische Werkstoffe - Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy -
Teil 2: Uberpriifung der Prifmaschinen (Pendelschlagwerke)

Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN ISO 148-2:2016. Pieklad byl zajistén Uradem pro
technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi. Ma stejny status jako oficidlni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN ISO 148-2:2016. It was translated
by the Czech Office for Standards, Metrology and Testing. It has the same status as the official
version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN ISO 148-2 (42 0381) ze zaf1 2010.

Narodni predmluva
Zmeény proti predchozi normé

Toto treti vydani normy se tyka nejen uprav redakcniho charakteru, které slouzi k lepsimu pochopeni
nékterych souvislosti metodiky popisované normou a k odstranéni moznych nejasnosti pri ovérovani
kyvadlovych kladiv. Jedna se o revizi mensiho rozsahu.

Informace o citovanych dokumentech

ISO 148-1 zavedena v CSN EN ISO 148-1 (42 0381) Kovové materiély - Zkouska rdzem v ohybu metodou
Charpy - Cést 1: ZkuSebni metoda

ISO 148-3 zavedena v CSN EN ISO 148-3 (42 0381) Kovové materiély - Zkouska rdzem v ohybu
metodou Charpy - Cast 3: Pfiprava a charakteristika zku$ebnich ty¢i typu Charpy pro nepfimé



ovérovani kyvadlovych razovych stroju
Souvisici CSN

TNI 01 4109-3:2011 (01 4109) Nejistoty méreni - Cast 3: Pokyn pro vyjadreni nejistoty méfeni
(GUM:1995) (Pokyn ISO/IEC 98-3)

Upozornéni na narodni poznamky

Do normy byly ke kapitole 1 a ¢lanku 6.2.3 doplnény narodni poznamky.

Vypracovani normy

Zpracovatel: CTN WOZNIAK, IC 15492958, Prof. Ing. Vaclav Mentl, CSc.

Technicka normaliza¢ni komise: TNK 64 Mechanické zkou$eni kovi

Pracovnik Uradu pro technickou normalizaci, metrologii a statni zku$ebnictvi: Ing. Lubomir Drépal,

CSc.

EVROPSKA NORMA EN ISO 148-2
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE
EUROPAISCHE NORM Listopad 2016

ICS 77.040.10 Nahrazuje
EN ISO 148-2:2008

Kovové materidly - Zkouska rdzem v ohybu metodou Charpy -
Cést 2: Ovérovani zkuSebnich stroji
(ISO 148-2:2016)

Metallic materials - Charpy pendulum impact test -
Part 2: Verification of testing machines
(ISO 148-2:2016)

Matériaux métalliques - Essai de flexion par choc Metallische Werkstoffe -

sur éprouvette Charpy - Kerbschlagbiegeversuch

Partie 2: Vérification des machines d,essai nach Charpy -

(mouton-pendule) Teil 2: Uberpriifung der Priifmaschinen
(ISO 148-2:2016) (Pendelschlagwerke)

(ISO 148-2:2016)
Tato evropska norma byla schvalena CEN dne 2016-08-20.

Clenové CEN jsou povinni splnit vnitini predpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky,
za kterych se této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.
Aktualizované seznamy a biblio-

grafické citace tykajici se téchto narodnich norem lze obdrZet na vyz4adéani v Ridicim centru CEN-
CENELEC nebo u kteréhokoliv clena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze



v kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itélie,
Kypru, Litvy, Lotysska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Spanélska,
Svédska, Svycarska a Turecka.

=

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fiir Normung

Ridici centrum CEN-CENELEC: Avenue Marnix 17, B-1000 Brusel

© 2016 CEN Veskera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostredky
Ref. ¢. EN ISO 148-2:2016 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lenum CEN.



Obsah

Evropska

Strana

PLOAMNIUVA. ....eiiiiiieeciiie ettt ettt e et e e e s tb e e e e ta e e e etbeeeessbeeesssaeeasssaeasssseeeassseeeassseeesnsseeessseeeasssseeas

3. Terminy

A QB IR et et ettt et et ———e et et ———tta———————————————

3.2...... Definice vztahujici se

L] 0 1= o 1 PP PPPPPRRR

.9

3.3..... Definice vztahujici se ke zkusebnim

4. Znacky a zkracené

BBTTIIIIIY ..ottt ettt ettt e et e e et e e e e ta e e e eta e e e etbeeeeetbbeeeetbeeeeaabaeeeaabbeeeatbeeeetbaeeetbeeeeatraeeeattaeeeerrreas

..... 11

6.1......



6.2...... Podklad

ZAKIAAU/INSTAIACE. .. .eii i ittt e ettt e e e e e et e e e e e e tba e e e e e e e earreeeeeeettraeeeeeearrees
..................... 13

6.3...... Ram

R 0] (=T OSSO UUPPPUPPUPPURPPRPIN
.............................. 13

6.4....

Qa2 16 | Lo TSP PURRP
....................................... 14

6.5...... Opéry

B POUPBTY .ot e ettt e ettt e ettt e ettt e e e et e e e e et reeeebae e e etbeeeeetbeeeaeabaeeeabaee e e taeeeatbeeeatbaeeaatbaeeaartaeeeatbaeeeaabaeeeantreeeannes
.......................... 16

6.6...... IndikaCni

ZATTZEN. c.1vee ettt ettt e e et e e et e e e et e e e et b e e e e tbe e e et beeeaaabaeeeebaeeeebaeeeabaeeeebbeeeetreeearreeeentres
...................... 17

7o Neprimé ovérovani pomoci referen¢nich zkusebnich

10701 TSP PPR 18

7.1..... Pouzivané referencni zkuSebni

D ettt ettt ettt e et e et a e e eb—e e e hbe e e e taaeeaabeeeeatbaeeeetbaeeeetreeeatreeeentres 18

7.2...... Urovné absorbované

(e 30 L] (0 - OO PO UPPUPPPPPUPPPPPPPRRPPNt
18

7.3...... Pozadavky na referencni zkusebni

D ettt ettt e e b e e e e be e e e eaa e e e abaeeeabaeeeabbeeeaaraeeatreeeatraeas 18

7.4...... Zkracené primé

OVBTOVAIU . 1.eeiiiiuirieeeeeeettteeeeeeeettr e e e e e eeetarreeeeeeetaaaeeeeeeeaaaeseeseeeatssaeeeeeatasseeeeeeassbseeeeeeastsseseeseenssseseeeeensrrreeeeas
......... 18

7.5...... Systematicka chyba

A OPAKOVALEINOST.....ccciiiiiiiieeeeeeee e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e et aaaeaaaeaaans
18

7.5.1...

OPAKOVALEIMOST. .. .vttviiiiiieiee e e et e e e e e e e e e e e e e e et bbb e reeeeeeeaeaeeeesesaasssssssssssasaaeeaaaeaeeeesessnnnnnnsrees
..................................... 18

7.5.2... Systematicka

(0] 1174 o 1< H PSP T TR U PP
.............. 18

8. Cetnost

(0N =Y 077 1 PSSP



9.1......

9.2...... Primé
OVBTOVAIL. e e ettt e e e e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aeeeeeraaaaaaaaaaa

93...... Neprimé
OVBTOVAIL. oo e e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e s e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eaaeeeeeeeaesaaeeeeeeaesaaeseeseannaaeaaaeees

Priloha A (informativni) Nejistota méreni vysledku neprimého ovérovani kyvadlového razového
stroje Charpy................. 24

Priloha B (informativni) Nejistota méreni vysledki nepiimého ovérovani kyvadlového razového
stroje Charpy................. 28

Priloha C (informativni) Prima metoda ovéreni geometrickych vlastnosti kyvadlovych razovych
zkuSebnich stroji pomoci
PIIPTAVK UL 11tteeeeeiiieee e e eeeite e e e eett e e e e ettt e e e eeetaaeeeeeeeeataaeeeeeeetataaaeeeeeasassaseeeeestssaeeeeeesssseseeeensrreseens 33



Evropska predmluva

Tento dokument (EN ISO 148-2:2016) vypracovala technicka komise ISO/TC 164 Mechanické
zkouseni kovii ve spolupraci s technickou komisi ECISS/TC 101 Zkusebni metody oceli (jiné nez
chemicky rozbor), jejiz sekretariat zajistuje AFNOR.

Této evropské normé je nutno nejpozdeéji do kvétna 2017 udélit status narodni normy, a to bud
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a ndrodni normy, které jsou s ni
v rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do kvétna 2017.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN [a/nebo CENELEC] nelze Cinit odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech
patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN ISO 148-2:2008.

Podle vnitrnich predpisu CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizaCni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itdlie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi, Spanélska,
Svédska, Svycarska a Turecka.

Oznameni o schvaleni

Text ISO 148-2:2016 byl schvalen CEN jako EN ISO 148-2:2016 bez jakychkoliv modifikaci.



Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organu (¢lent ISO). Mezindrodni normy obvykle vypracovéavaji technické komise I1SO. Kazdy ¢len ISO,
ktery se zajimé o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, mé pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zlcCastnuji také vladni i nevladni mezindrodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezi-

narodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urc¢ené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim
kritériim potfebnym pro ruzné druhy dokumenti ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu

s redak¢nimi pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Gvodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
WWW.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamena schvéleni.

Vysvétleni vyznamu specifickych termint a vyrazi ISO, které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz
i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy svétové obchodni organizace (WTO) tykajici se
technickych prekazek obchodu (TBT), jsou uvedeny na nasledujicim odkazu URL:
www.iso.org/iso/foreword.html.

Za tento dokument je odpovédna komise ISO/TC 164 Mechanické zkouseni kovii, subkomise SC
4 Zkouseni houzevnatosti - Lom (F), Kyvadlova kladiva (P), Rozevreni trhliny (T).

Toto treti vydani zrusuje a nahrazuje druhé vydani (ISO 148-2:2008), které bylo technicky
revidovano.

ISO 148 sestava z nasledujicich ¢asti se spolecnym nazvem Kovové materidly - Zkouska rdzem v ohybu
metodou Charpy:

- Cdst 1: ZkuSebni metoda
- Cdst 2: Ovérovdni zkuSebnich strojii

- Cdst 3: Priprava a charakteristika zkusebnich ty¢i typu Charpy pro nepiimé ovérovdni
kyvadlovych razovych stroji


http://www.iso.org/directives
http://www.iso.org/patents

Uvod

Vhodnost kyvadlového razového zkusebniho stroje pro prejimaci zkousky kovovych materiala obvykle
vychéazi z kalibrace jeho stupnice a ovéreni shody specifikovanych rozméra, jako jsou tvar

a vzdalenost opér zkuSebniho vzorku. Kalibrace stupnice se obecné ovéruje mérenim hmotnosti
kyvadla a jeho vykmitu pfi ruznych hodnotéch stupnice. Tento postup hodnoceni zku$ebnich stroju je
vyhodny tim, zZe vyZaduje pouze méreni veli¢in navazanych na narodni etalony. Objektivni povaha
téchto navazanych méreni minimalizuje nezbytnost arbitraze s ohledem na vhodnost zkusebnich
stroju pro prejimaci zkousky materialu.

Nicméné, v nékterych pripadech dva zkuSebni stroje, které byly ovérené primou metodou popsanou
vySe, a které vyhovély véem rozmérovym pozadavkim, daly pri zkouSce zkuSebnich tyci z téhoz
materidlu vyznamné odliSné razové hodnoty.

Tento rozdil byl komercné dilezity, pokud hodnoty ziskané z jednoho stroje byly v souladu

s materialovou specifikaci, zatimco hodnoty z druhého stroje nikoliv. S cilem vyhnout se takovym
neshodam pripojuji nékteri zakaznici pozadavek, ze vSechny kyvadlové razové zkusebni stroje
pouzivané pro prejimaci zkousky materiall jim prodavanych musi byt ovérovany neprimo
prostrednictvim jimi dodanych referenénich zkusebnich tyc¢i. ZkuSebni stroj se povazuje za prijatelny
pouze v pripadé, kdy hodnoty ziskané prostrednictvim stroje ve specifikovanych mezich souhlasi

s hodnotami dodanymi s referenénimi zkusebnimi tycemi.

Tato Cast ISO 148 popisuje postup jak puvodniho primého ovérovani, tak i ovérovani neprimého.



1 Predmet normy

Tato ¢ast ISO 148 obsahuje ovérovani konstruk¢nich soucasti razovych zkuSebnich stroji
kyvadlového typu, majici vztah k jejich konstrukénim prvkum, celkové vykonnosti a presnosti
poskytovanych vysledku. Je pouzitelnd na stroje s 2 mm nebo 8 mm brity pouzivané k provadéni
razovych ohybovych zkousek, napt. podle ISO 148-1.

Muze se vyuzit pro kyvadlové razové zkusebni stroje rizné kapacity a odliSné konstrukce.

Rézové stroje pouzivané pro prumyslové, obecné nebo vyzkumné zkouseni kovovych materialt
v souladu s touto ¢éasti ISO 148 se nazyvaji prumyslové stroje. Stroje s prisnéjsimi pozadavky se
nazyvaji referenc¢ni stroje. Specifikace pro ovérovani referencnich stroju 1ze nalézt v ISO 148-3.

Tato ¢ast ISO 148 popisuje dvé metody ovérovani.
a) Primou metodu, ktera je v podstaté staticka, a zahrnuje meéreni kritickych casti stroje, aby se
zajistilo, Ze splnuje pozadavky této ¢asti ISO 148. Pristroje pouzité k ovérovani a kalibraci jsou

navazané na narodni nebo mezinarodni etalony.

b) Neprimou metodu, kterd je v podstaté dynamickd, a pouziva referencni zkusebni tyce
k ovérovani bodli na mérici stupnici absorbované energie. Pozadavky na referencni zkuSebni
tyce lze nalézt v ISO 148-3.

Dokud se kyvadlovy razovy zkusSebni stroj neovéri jak primou, tak i neprimou metodou a nevyhovi
pozadavkum kapitol 6 a 7, pak neni ve shodé s touto ¢asti ISO 148.

Tato ¢ast ISO 148 popisuje hodnoceni ruznych slozek celkové energie absorbované v prerazené
zkuSebni tyci. Tato celkova absorbovana energie sestava z:

- energie potrebné k prerazeni samotné zkusebni tyce, a

- vnitrnich ztrat energie kyvadlového razového zkusebniho stroje pri prvni poloviné kyvu
z vychozi polohy.

POZNAMKA Vnitini ztraty energie jsou zplisobeny:

- odporem vzduchu, trenim v loziscich osy rotace a stavitelnym ukazatelem kyvadla, které Ize stanovit primou metodou
(viz 6.4.5);

- otresy podkladu zdkladuNP1), vibracemi rdmu a kyvadla, pro které nebyly dosud vyvinuty Zadné vhodné mérici
metody a pristroje.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.

NP1) NARODNI POZNAMKA Rozdil mezi ,podkladem zékladu“ (foundation) a ,zdkladem*
(base) je zrejmy ze schématu razového zkusebniho stroje kyvadlového typu na obrazku 1.



