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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 12020-2:2016) vypracovala technická komise CEN/TC 132 Hliník a slitiny
hliníku, jejíž sekretariát zajišťuje AFNOR.

Této evropské normě je nutno nejpozději do června 2017 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do června 2017.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 12020-2:2008.

V průběhu revize byly zavedeny následující technické změny:

–    článku 4.1 Rovnoběžnost ploch;

–    článku 4.2 Přímost;

–    článku 4.5 Zkroucení.

EN 12020 sestává z následujících částí pod obecným názvem Hliník a slitiny hliníku – Lisované
přesné profily ze slitin EN AW-6060 a EN AW6063

–    Část 1: Technické dodací předpisy

–    Část 2: Mezní úchylky rozměrů a tvaru

Tento dokument zahrnuje opravu EN 12020-2:2016/AC:2017, která požaduje vypuštění odstavce pod
obrázkem 6 v článku 4.2, vypuštění obrázku 7 a) a obrázku 7 b) a přečíslování následujících obrázků
v celém textu a také křížových odkazů na ně.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, Bývalé jugoslávské republiky
Makedonie, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie,
Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Španělska,
Švédska, Švýcarska a Turecka.



1 Předmět normy
Tato evropská norma stanovuje mezní úchylky rozměrů a tvaru pro lisované přesné profily ze slitin
EN AW6060 a EN AW-6063 vyráběné s přerušením tepelného mostu a bez přerušení tepelného mostu
(viz obrázky 1 a 2). Platí pro lisované výrobky dodávané bez dalšího tepelného zpracování. Přesné
profily obsažené v této normě se odlišují od lisovaných profilů pro všeobecné použití obsažených
v EN 755-9 následujícími znaky:

–    jsou především pro architektonické použití;

–    splňují přísnější požadavky týkající se stavu povrchu viditelných povrchů;

–    maximální průměr kružnice opsané CD je 350 mm;

–    jsou vyráběny v užších mezních úchylkách rozměrů a tvaru.

V případě profilů, které je z důvodu složitosti jejich konstrukce obtížné vyrobit a specifikovat, musí
být dosaženo zvláštní dohody mezi dodavatelem a odběratelem.

POZNÁMKA Vliv přerušení tepelného mostu materiálu na mezní úchylky rozměrů je zahrnut v tomto
dokumentu, i když skutečné přerušení tepelného mostu materiálu samotné není (viz EN 14024).

Legenda
1    CD maximálně 350 mm

Legenda
1      CD maximálně 350 mm
2      přerušení tepelného mostu

Obrázek 1 – Profil bez přerušení tepelného
mostu

Obrázek 2 – Profil obsahující přerušení tepelného
mostu

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


