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technickou normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi. Ma stejny status jako oficidlni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN 10152:2017. It was translated by
the Czech Office for Standards, Metrology and Testing. It has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN 10152 (42 0911) z éervence 2017.

Narodni predmluva
Zmeény proti predchozi normé

Proti predchozi normé dochézi ke zméné zplisobu pievzeti EN 10152:2017 do soustavy norem CSN.
Zatimco CSN EN 10152 z ¢ervence 2017 prevzala EN 10152:2017 schvélenim k pfimému pouzivani
jako CSN, tato norma ji prejima prekladem.
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Tato evropska norma byla schvélena CEN dne 2016-11-21.

Clenové CEN jsou povinni splnit vnitini predpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky,
za kterych se této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.
Aktualizované seznamy a biblio-

grafické citace tykajici se téchto narodnich norem lze obdrZet na vyz4adéani v Ridicim centru CEN-
CENELEC nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie,
Kypru, Litvy, Lotysska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Spanélska,
Svédska, Svycarska a Turecka.
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Evropska predmluva

Tento dokument (EN 10152:2017) vypracovala technicka komise ECISS/TC 109 Ploché vyrobky
s povlakem a bez povlaku pro tvdreni za studena, jejiz sekretariat zajiStuje AFNOR.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do ¢ervence 2017 udélit status ndrodni normy, a to bud
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouziti, a narodni normy, které jsou s ni
v rozporu je nutno zrusit nejpozdéji do cervence 2017.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN nelze Cinit odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech téchto patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN 10152:2009.

Podle CEN/CENELEC jsou narodni normaliza¢ni organizace nasledujicich zemi povinny zavést tuto
evropskou normu: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky Makedonie, Ceské republiky,
Dénska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, Lotysska,
Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka,

Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného
krélovstvi, Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.



1 Predmet normy

Tato evropska norma stanovi pozadavky na ploché vyrobky z nizkouhlikovych hlubokotaznych oceli
podle tabulky 1 valcované za studena, kontinualné elektrolyticky pozinkované (nebo vyrobené
alternativnim postupem na za studena valcovaném dokonceném zakladé), urcené podle

tabulky 1 k tvareni za studena, ve valcovanych Sifkach ? 600 mm a v tloustkach od 0,35 mm do 3 mm
véetné, dodavané jako pasy (ve svitcich), plechy, podélné délené pasy, nebo z nich strihané pruhy
nebo plechy.

POZNAMKA 1 Tato norma se miiZze pouZivat také pro ploché vyrobky elektrolyticky pozinkované z:
a) oceli podle EN 10139 (pasy valcované za studena ve vélcovanych sirkdch < 600 mm)

b) oceli obvykle charakterizovanych minimalni mezi kluzu nebo minimalni pevnosti doplnénou parametry tvaritelnosti,
napriklad:

1) oceli s vyssi mezi kluzu a zvySenou tvaritelnosti podle EN 10268 (za studena valcované ploché vyrobky),
2) vicefazové oceli (za studena nebo za tepla valcované) podle EN 10338,

3) konstrukeni oceli podle narodnich nebo regionalnich norem (viz naptiklad DIN 1623).

POZNAMKA 2 Po dohodé pii objednavani miZe byt tato evropska norma pouZita pro ocelové vyrobky
valcované za tepla, kontinualné elektrolyticky pozinkované (napriklad podle EN 10025-1 a -2,
EN 10111, EN 10149-1 az EN 10149-3, atd.).

POZNAMKA 3 ProtoZe hmotnost povlaku je pomérné mald, nejsou vyrobky bez dal$i chemické
upravy a natéru odolné vnéj$im vlivim.

POZNAMKA 4 Vyrobky uvedené v této evropské normé mohou byt pouZivané jako zéklad pro ploché
vyrobky povlakované organickymi povlaky, které jsou predepsané v EN 10169 pro konstrukc¢ni
a obecné technické pouziti.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



