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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci narodnich normalizac¢nich
organu (¢lent ISO). Mezindrodni normy obvykle pripravuji technické komise 1SO. Kazdy ¢len ISO,
ktery se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, mé pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zlcCastnuji také vladni i nevladni mezindrodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezi-

narodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urc¢ené pro jeho dalsi udrzovani jsou popsany
ve smérnicich ISO/IEC, Cast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim kritériim
potrebnym pro ruzné druhy dokumentl ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu s redak¢nimi
pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, Cast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Gvodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
www.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamena schvéleni.

Vysvétleni seznamu specifickych terminu a vyrazu ISO, které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz
i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy WTO tykajicich se technickych prekazek obchodu (TBT),
jsou uvedeny na tomto odkazu URL: www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument vypracovala technicka komise ISO/TC 164 Mechanické zkouseni kovil, subkomise
SC 2 ZkouSeni tvaritelnosti.

Toto druhé vydani zrusSuje a nahrazuje prvni vydani (ISO 24213:2008), které bylo technicky
revidovano.

Hlavni zmény ve srovnani s predchozim vydanim jsou:
- aktualizace citovanych dokumentu;
- pridani popisky zkusSebniho télesa do obrazku 2b);

- revize odstavce 8d) vzhledem ke skutecnosti, Ze jedna z metod stanoveni polomeéru krivosti
pouzivala ¢iselnikovy mérici pristroj;

- aktualizace Bibliografie.



Uvod

Tento dokument byl zaveden k hodnoceni miry odpruzeni, které se vyskytuje v kovovych pasech
deformovanych zkruzovanim ohybem. Muze se vyuzit ke specifikaci materialu, k prfimému rizeni
tvareciho procesu, k navrhu lisovacich nastroji, nebo kalibra¢nich programu zaloZenych na metodé
konec¢nych prvku.

Pri tvareni kovovych pasu se miize geometrie tvarenych ¢asti po vyjmuti ze zapustek lisit od
geometrie navrzené v dusledku dopruzovani. Tento jev se popisuje jako odpruzeni.



1 Predmet normy

Tento dokument specifikuje metodu hodnoceni miry odpruzeni pasu z kovovych materiald, o kterych
je znamo, Ze vykazuji zna¢nou miru odpruzeni pri rovinné deformaci zkruzovanim ohybem
predstavujicim typicky zplsob deformace u lisovanych panel. Pomoci této metody je mira odpruzeni
pri zkruZovani ohybem stanovena spravné a kvantitativné'"?,

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



