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Metallic materials - Sheet and strip - Hole expanding test

Matériaux métalliques - Toles et bandes - Essai d,expansion de trou

Tato norma je ¢eskou verzi mezinarodni normy ISO 16630:2017. Pr¥eklad byl zajistén Ceskou
agenturou pro standardizaci. Ma stejny status jako oficialni verze.

This standard is the Czech version of the International Standard ISO 16630:2017. It was translated
by the Czech Standardization Agency. It has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN ISO 16630 (42 0438) z listopadu 2009.

Néarodni predmluva
Zmény proti predchozi normé

V porovnani s predchozi normou byla tato verze technicky revidovana. Prehled provedenych zmén
v tomto revido-
vaném vydani je obsazen v predmluveé k této mezinarodni normé.

Informace o citovanych dokumentech

ISO 80000-1:2009 zavedena v CSN ISO 80000-1:2011 (01 1300) Veli¢iny a jednotky - Cast 1: Obecné
Vypracovani normy

Zpracovatel: CTN WOZNIAK, ICO 15492958; Ing. Pfemysl Berounsky

Technicka normaliza¢ni komise: TNK 64 Mechanické zkou$eni kovi

Pracovnik Ceské agentury pro standardizaci: Ing. Lubomir Dréapal, CSc.

Ceskd agentura pro standardizaci je statni pfispévkova organizace zifizena Uradem pro technickou



normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi na zékladé ustanoveni § 5 odst. 2 zékona ¢. 22/1997 Sbh.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakonu, ve znéni pozdéjsich
predpist.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organtl

(¢lent1 ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovavaji technické komise 1SO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmeét, pro ktery byla vytvorena technickd komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zucastnuji také vladni i nevladni mezindrodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve
vSech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urcené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, Cast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim
kritériim potrebnym pro rizné druhy dokumentt ISO. Tento dokument byl vypracovéan v souladu

s redak¢nimi pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav.

ISO nelze c¢init odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav. Podrobnosti

o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu budou
uvedeny v uvodu a/nebo

v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz www.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamend schvéaleni.

Vysvétleni nezavazného charakteru technickych norem, vyznamu specifickych termint a vyraza ISO,
které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy Svétové
obchodni organizace (WTO) tykajici se technickych prekazek obchodu (TBT), jsou uvedeny na tomto
odkazu URL:

www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument vypracovala technicka komise ISO/TC 164 Mechanické zkouseni kovii, subkomise
SC 2 ZkousSeni tvaritelnosti.

Toto druhé vydéni zrusuje a nahrazuje prvni vydani (ISO 16630:2009), které bylo technicky
revidovano.

Hlavni zmény ve srovnani s predeslym vydanim jsou:
- byly doplnény pojmy ,prichozi trhlina tloustkou stény” (3.3) a ,mikrotrhlina“ (3.4);
- bylo revidovano stanovisko tykajici se kontroly raziciho nastroje v 7.5 a byla pridana poznamka;
- jako 7.6 byl doplnén pozadavek pri razicim procesu;
- byly aktualizovany zkuSebni postupy v 8.6 a 8.7;

- byl revidovan primérny mezni pomér rozsireni otvoru, =] ktery se musi zaokrouhlit na
celoCiselnou hodnotu. Rovnéz metoda zaokrouhlovani byla aktualizovana z normy ISO 497 na
ISO 80000-1:2009 (kapitola 2 a 9.4).
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Uvod

Pri vyrobé automobilovych soucasti jsou kovové plechy prevazné zpracovavany strihanim, ohybanim
a tazenim s rozsirovanim.

Do téchto procesu je zahrnuto i tvarovani prirub (lemua) ohybanim (lisovanim) kolem vyrazenych
otvoru a toto muze vést k poruSeni materiélu.

Ke stanoveni vhodnosti kovového plechu k uvedenym tvarecim procesim jsou k dispozici ruzné
zkusebni

metody. Pro vyhodnocovani vhodnosti kovovych plechu pro tvareni takovych ,prirub“ je jednou

z nejlepsich metod zkouska rozsirovanim otvoru, protoze znac¢né pripomina postup tvareni takovych
prirub (lisovanych lemu) pouzivany za vyrobnich podminek, ktery zac¢ina vyrazenim otvord.

S ohledem na podrobnosti uvedené v tomto dokumentu je vyznam zkousky bezprostredné patrny.
Dodrzovanim postupu stanovenych v tomto dokumentu je rozptyl zkusebnich vysledku snizen na
minimum.



1 Predmet normy

Tento dokument popisuje metodu stanoveni poméru rozsireni otvoru v kovovych plechach a pasech
o tloustce v rozmezi od 1,2 mm do 6,0 mm véetné a Sirce nejméné 90 mm.

POZNAMKA Tato zkouska se obvykle pouZivéa u kovovych plechi k posouzeni vhodnosti vyrobku pro
tvarovani prirub.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



