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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 10277:2018) vypracovala technická komise ECISS/TC 105 Oceli pro tepelné
zpracování, legované oceli, automatové oceli a korozivzdorné oceli, jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do prosince 2018 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému použití, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu je nutno zrušit nejpozději do prosince 2018.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 10277-1:2008 až EN 10277-5:2008.

V porovnání s předchozím vydáním EN 10277-1:2008 až EN 10277-5:2008 byly provedeny
následující změny:

a)   pět částí EN 10277-1 až EN 10277-5 bylo sloučeno do jedné části;

b)   do této normy byly přidány požadavky na rozměry lesklých ocelových výrobků;

c)   u ocelí určených pro použití v obecném strojírenství byly zrušeny značky E295GC, E355GC, C10,
C15, C16 a C55 a byly přidány značky C25, C30 a C50;

d)   byly přidány značky automatových ocelí 9S20, 17SMn20, 35SMn20 a 35SMnPb20;

e)   u ocelí určených k cementování byly zrušeny značky 16MnCrB5, 15NiCrS4, 15NiCr13
a 17NiCrMoS6-4 a byly přidány značky C10E, C15E, C16E, 16MnCr5, 20Cr4, 20CrS4, 20MnCr5,
24CrMo4, 24CrMoS4, 16NiCr4, 16NiCrS4, 20NiCrMo2-2, 17NiCrMo6-4, 17NiCrMoS6-4
a 18CrNiMo7-6;

f)    u ocelí určených k zušlechťování byly zrušeny značky 39NiCrMo3 a byly přidány značky C25E,
C25R, C30E, C30R, 28Mn6, 36Mn6, 42Mn6, 34Cr4, 37Cr4, 37CrS4, 41Cr4, 25CrMo4, 34CrMo4,
34CrMoS4, 42CrMo4, 50CrMo4 36CrNiMo4 a 30CrNiMo8;

g)   norma byla redakčně upravena.

Tato norma je výsledkem práce na ISO 683-18. Výrobky z lesklých korozivzdorných ocelí jsou
k nalezení v EN 10088-3 pro evropskou normalizaci, odsud jsou vyřazeny. Kromě toho byla tato
norma obsahově přizpůsobena evropským odkazům a byly provedeny další změny.

Podle vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, Bývalé jugoslávské republiky
Makedonie, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie,
Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska,
Španělska, Švédska, Švýcarska a Turecka.



1 Předmět normy
Tento dokument specifikuje technické dodací požadavky pro lesklé ocelové tyče ve stavu taženém,
loupaném/
soustruženém nebo přírodním, které jsou určeny pro mechanické účely, například pro strojní
součásti. Lesklé ocelové tyče se dále dělí na následující druhy:

a)   nelegované konstrukční oceli pro obecné použití;

b)   nelegované automatové oceli;

c)   nelegované a legované cementační oceli;

d)   nelegované a legované oceli pro zušlechťování.

Tento dokument obsahuje mechanické charakteristiky výrobků až do tloušťky 100 mm. U větších
rozměrů se musí výrobce a odběratel při objednávání dohodnout na mechanických vlastnostech.

Tento dokument nepokrývá za studena válcované výrobky a podélně dělené pruhy nebo dělené
plechy ze svitku. Výrobky z lesklé korozivzdorné oceli jsou uvedeny v EN 10088-3.

Kromě tohoto dokumentu platí obecné technické dodací požadavky z EN 10021.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


