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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 10025-2:2019) vypracovala technická komise CEN/TC 459/SC 3 Konstrukční
oceli (s výjimkou ocelí pro výztuž do betonu), jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do února 2020 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému použití, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu je nutno zrušit nejpozději do února 2020.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 10025-2:2004.

Tento dokument se skládá z následujících částí s obecným názvem Výrobky válcované za tepla
z konstrukčních ocelí:

–    Část 1: Obecné technické dodací podmínky;

–    Část 2: Technické dodací podmínky pro nelegované konstrukční oceli;

–    Část 3: Technické dodací podmínky pro normalizačně žíhané/normalizačně válcované svařitelné
jemnozrnné konstrukční oceli;

–    Část 4: Technické dodací podmínky pro termomechanicky válcované svařitelné jemnozrnné
konstrukční oceli;

–    Část 5: Technické dodací podmínky pro konstrukční oceli se zvýšenou odolností proti
atmosférické korozi;

–    Část 6: Technické dodací podmínky pro ploché výrobky z ocelí s vyšší mezí kluzu
v zušlechtěném stavu.

Pro krátké přechodové období budou současně existovat EN 10025-1:2004 s EN 10025-2:2019 až
EN 10025-6:2019, nové vydání EN 10025-1 musí splnit požadavky CPR, a proto bude zveřejněno
později. Pro toto krátké přechodové období až do příštího vydání části 1 je třeba vzít v úvahu
následující EN 10025-1:2004:

a)   všechny datované a nedatované odkazy k EN 10025-1:2004 až EN 10025-6:2004 byly v této verzi
změněny s následující výjimkou: v 9.2.2.1 jsou odkazy 8.3.1 a 8.3.2 místo 8.4.1 a 8.4.2;

b)   kapitoly 5, 12 a 13 v EN 10025-1:2004 již nejsou relevantní.

Hlavní změny oproti předcházejícímu vydání jsou uvedeny níže:

a)   část 2 je nyní postavena samostatně pro technické dodací podmínky včetně přípravy zkušebních
vzorků a zkušebních těles, zkušebních metod, značení, označování štítky, balení a tažení;

b)   pro použití pod CPR se tento dokument a část 1 používají společně;

c)   požadavky na prvky, které nejsou definovány, byly přidány do 7.2.1 a 7.2.2;

d)   volitelný požadavek 33 byl přidán, volitelné požadavky 9 a 21 byly vymazány;



e)   obsah křemíku v 7.2.5 byl změněn;

f)    7.4.3 týkající se žárového pozinkování byl změněn;

g)   legenda k obrázku A.1 byla aktualizována;

h)   značka oceli S450 byla vymazána a značky oceli S460 a S500 byly přidány;

i)    příloha B obsahující odpovídající EURONORMY byla vymazána;

j)    normativní odkazy byly aktualizovány a dokument byl edičně revidován.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska
a Turecka.



1 Předmět normy
Tento dokument specifikuje technické dodací podmínky pro ploché a dlouhé výrobky stejně jako pro
polotovary, které jsou zamýšleny pro další zpracování na ploché a dlouhé výrobky válcované za tepla
z nelegovaných jakostních ocelí uvedených v tabulkách 1 až 5 (chemické složení) a tabulkách 6 až
8 (mechanické vlastnosti) za běžných dodacích stavů, jak je dáno v 6.3. V tomto dokumentu jsou
uvedeny také tři strojírenské oceli (viz tabulky 2
a 4) (chemické složení) a tabulka 7 (mechanické vlastnosti). Tento dokument neplatí pro duté
konstrukční profily (viz EN 10210-1 a EN 10219-1) a trubky.

Technické dodací podmínky platí pro:
–    dlouhé výrobky značek ocelí S460JR, J0, J2, K2 a S500J0 o tloušťkách ? 3 mm a ? 150 mm;
–    ploché výrobky jakostních stupňů JR, J0, J2 a K2 o tloušťkách ? 400 mm;
–    ploché a dlouhé výrobky všech ostatních značek ocelí a jakostních stupňů o tloušťkách

? 250 mm.

Oceli uvedené v tomto dokumentu nejsou určeny k tepelnému zpracování, kromě výrobků dodávaných
ve stavu +N. Žíhání k odstranění vnitřního pnutí je dovoleno. Výrobky dodávané ve stavu +N mohou
být po dodání tvářeny za tepla a/nebo normalizačně žíhány (viz kapitola 3).

Tento dokument předpokládá, že polotovary, které mají být určeny na válcované hotové výrobky
vyhovující tomuto dokumentu, jsou v době objednávání předmětem zvláštních dohod. Chemické složení
je také dohodnuto při objednávání; hodnoty jsou v mezích tabulek 1 a 2.

Pro určité značky oceli a tvary výrobku může být při objednávání předepsána vhodnost ke zvláštnímu
použití (viz 7.4.2, 7.4.3 a tabulka 9).

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


