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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 10225-3:2019) vypracovala technická komise CEN/TC 459 ECISS – Evropská
komice pro normalizaci železa a oceli[1], jejíž sekretariát zajišťuje AFNOR.

Této evropské normě je nutno nejpozději do listopadu 2019 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému použití, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu je nutno zrušit nejpozději do listopadu 2019.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument, současně s EN 10225-1:2019, EN 10225-2:2019 a EN 10225-4:2019 nahrazuje
EN 10225:2009.

Tato evropská norma se skládá z následujících částí, pod obecným názvem Svařitelné konstrukční
oceli pro ropná zařízení ukotvená při pobřeží – Technické dodací podmínky:

–    Část 1: Plechy;

–    Část 2: Profily;

–    Část 3: Za tepla tvářené duté profily;

–    Část 4: Za studena tvářené svařované duté profily.

Ve srovnání s předcházejícím vydáním byly provedeny následující technické změny:

–    norma byla rozdělena na čtyři části;

–    označení ocelí bylo přizpůsobeno EN 10027-1;

–    nejsou již uvedeny dřívější stupně skupiny 3, jsou uvedeny nové volitelné požadavky se stejnými
rozšířenými vlastnostmi (volitelné požadavky 2 a 3);

–    byla přidána informativní příloha E pro předkvalifikaci ocelí pro zařízení ukotvená v polárních
oblastech.

Podle Vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou povinny převzít tuto evropskou normu národní
normalizační orgány následujících zemí: Belgie, Bulharska, Bývalé jugoslávské republiky Makedonie,
České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy,
Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska,
Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska,
Švédska, Švýcarska a Turecka.



1 Předmět normy
Tento dokument specifikuje požadavky na svařitelné konstrukční oceli k výrobě za tepla tvářených
bezešvých a vysokofrekvenčně svařených dutých profilů používaných ke zhotovení fixovaných
pobřežních konstrukcí.

Následující omezení tloušťky uvedené v této normě jsou:

–    pro bezešvé duté průřezy až do a včetně 65 mm;

–    pro HFW duté průřezy až do a včetně 25,4 mm.

Větší tloušťky profilů se mohou dohodnout za předpokladu, že jsou dodrženy technické požadavky
této evropské normy.

Tato evropská norma je vhodná pro oceli pro pobřežní konstrukce navržené k práci v pobřežním
sektoru, ale ne pro oceli dodávané pro výrobu podmořského potrubí, nálitků, stoupacího vedení,
výrobního zařízení, procesního potrubí a dalšího technického vybavení. V první řadě platí v oblasti
Severního moře, ale může se také použít v jiných oblastech za předpokladu, že se patřičně zváží
dané místní podmínky, například projektovaná teplota.

POZNÁMKA Tento dokument má informativní přílohu E na předkvalifikaci ocelí pro zařízení
ukotvená při pobřeží v polárních oblastech.

Minimální mez kluzu až do 770 MPa je předepsána společně s vlastnostmi rázové houževnatosti pro
nižší teploty než –40 °C.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.

[1]     Prostřednictvím její subkomise SC 3 Konstrukční oceli (s výjimkou ocelí pro výztuž do
betonu) (sekretariát: DIN).


