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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 1971-2:2019) vypracovala technická komise CEN/TC 133 Měď a slitiny mědi,
jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do května 2020 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do května 2020.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 1971-2:2011.

V tomto novém vydání EN 1971-2 byly provedeny následující změny:

–    aktualizovány citované dokumenty.

Podle vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska, Švédska Švýcarska
a Turecka.



Úvod
Zkoušení vířivými proudy s vnitřním snímačem popsané v tomto dokumentu má za cíl zjišťování
možných netěsností a závažných vad kruhových bezešvých trubek z mědi a slitin mědi.

Zkoušením vířivými proudy je možné zjišťovat nehomogenity materiálu a jejich umístění po celé délce
trubek. Signály vířivých proudů od nehomogenit materiálu jsou srovnávány s referenčními signály od
uměle vytvořených zkušebních vad. To umožňuje identifikovat tyto nehomogenity na vnitřním
a vnějším povrchu stejně jako ve stěně trubky.

Vzhledem k tomu, že se rozložení vířivých proudů zmenšuje s rostoucí vzdáleností od zkušební cívky,
amplituda signálů od vady se také zmenšuje s rostoucí vzdáleností od zkušební cívky. Proto je
zkoušení vířivými proudy s vnitřním snímačem na vnitřním povrchu méně citlivé k vadám na vnějším
povrchu.

Účelem této evropské normy není definovat metodu měření skutečné velikosti nehomogenit
materiálu, protože amplituda signálu závisí kromě dalších faktorů na objemu, tvaru a poloze
nehomogenity.

S ohledem na koncové efekty není možné účinně vyzkoušet konce trubek. Odběratel a dodavatel by
se měli dohodnout, že vliv koncového efektu smí být eliminován rozřezáním trubek na délky, které
byly vyzkoušeny.



1 Předmět normy
Tento dokument stanovuje postup pro zkoušení vířivými proudy s vnitřním snímačem pro zjišťování
vad na vnitřní povrchu kruhových bezešvých trubek z mědi a slitin mědi.

Tento dokument platí zejména pro žebrované trubky s vysokými žebry podle EN 12452.

POZNÁMKA Požadovaná metoda (metody) zkoušení vířivými proudy, spolu s rozsahem velikostí
a úrovní příjatelnosti, jsou stanoveny v normě pro příslušný výrobek.

Volba metody pro zkoušení vířivými proudy:

–    s průchozí zkušební cívkou na vnějším povrchu podle EN 1971-1,

nebo

–    s vnitřním snímačem na vnitřním povrchu podle EN 1971-2

je na rozhodnutí výrobce, jestliže nebylo dohodnuto jinak mezi odběratelem a dodavatelem.

Zejména pro žebrované trubky podle EN 12452 s vysokými žebry se doporučuje použít zkoušení
vířivými proudy s vnitřním snímačem, jak je popsáno v tomto dokumentu.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


