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Evropská předmluva

Text ISO 683-5:2017 vypracovala technická komise ISO/TC 17 Ocel Mezinárodní organizace pro
normalizaci (ISO) a byla převzata jako EN ISO 683-5:2021 technickou komisí CEN/TC 459/SC 5 Oceli
k tepelnému zpraco-
vání, legované oceli, automatové oceli a korozivzdorné oceli, jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do listopadu 2021 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému použití, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu je nutno zrušit nejpozději do listopadu 2021.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 10085:2001.

Podle Vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou povinny převzít tuto evropskou normu národní
normalizační orgány následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného
království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska a Turecka.

Oznámení o schválení

Text ISO 683-5:2017 byl schválen CEN jako EN ISO 683-5:2021 bez jakýchkoliv modifikací.

Evropské číselné označení ocelí je uvedeno v informativní příloze C.

Odkazy na následující evropské normy jsou uvedené pro informaci:

EN 10017, Válcovaný ocelový drát k tažení a/nebo válcování za studena – Rozměry a mezní úchylky

EN 10029, Plechy ocelové válcované za tepla tloušťky od 3 mm – Mezní úchylky rozměrů a tolerance
tvaru

EN 10048, Ocelové úzké pásy válcované za tepla – Mezní úchylky rozměrů a tolerance tvar

EN 10051, Kontinuálně za tepla válcované pásy a plechy stříhané z širokého pásu z nelegovaných
a legovaných ocelí – Mezní úchylky rozměrů a tolerance tvaru

EN 10058, Ocelové tyče ploché a široká plochá ocel válcované za tepla pro obecné použití –
Rozměry, mezní úchylky rozměrů a tolerance tvaru

EN 10059, Ocelové tyče čtvercové válcované za tepla pro všeobecné použití – Rozměry, mezní
úchylky rozměrů a tolerance tvaru

EN 10060, Ocelové tyče kruhové válcované za tepla – Rozměry, mezní úchylky rozměrů a tolerance
tvaru

EN 10061, Ocelové tyče šestihranné válcované za tepla – Rozměry, mezní úchylky rozměrů
a tolerance tvaru

EN 10108, Ocelový drát kruhového průřezu pro pěchování a protlačování za studena – Rozměry



a mezní úchylky

EN 10140, Ocelový pás válcovaný za studena – Mezní úchylky rozměrů a tolerance tvaru

EN 10160, Zkoušení ocelových plochých výrobků o tloušťce 6 mm nebo větší ultrazvukem (odrazová
metoda)

EN 10204, Kovové výrobky – Druhy dokumentů kontroly

EN 10308, Nedestruktivní zkoušení – Zkoušení ocelových tyčí ultrazvukem
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Předmluva
ISO (Mezinárodní organizace pro normalizaci) je celosvětová federace národních normalizačních
orgánů (členů ISO). Mezinárodní normy obvykle vypracovávají technické komise ISO. Každý člen ISO,
který se zajímá o předmět, pro který byla vytvořena technická komise, má právo být v této technické
komisi zastoupen. Práce se zúčastňují také vládní i nevládní mezinárodní organizace, s nimiž ISO
navázala pracovní styk. ISO úzce spolupracuje s Mezinárodní elektrotechnickou komisí (IEC) ve všech
záležitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy použité při tvorbě tohoto dokumentu a postupy určené pro jeho další udržování jsou
popsány ve směrnicích ISO/IEC, část 1. Zejména se má věnovat pozornost rozdílným schvalovacím
kritériím potřebným pro různé druhy dokumentů ISO. Tento dokument byl vypracován v souladu
s redakčními pravidly uvedenými ve směrnicích ISO/IEC, část 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. ISO nelze činit odpovědnou za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv. Podrobnosti
o jakýchkoliv patentových právech identifikovaných během přípravy tohoto dokumentu budou
uvedeny v úvodu a/nebo v seznamu patentových prohlášení obdržených ISO (viz
www.iso.org/patents).

Jakýkoliv obchodní název použitý v tomto dokumentu se uvádí jako informace pro usnadnění práce
uživatelů a neznamená schválení.

Vysvětlení významu specifických termínů a výrazů ISO, které se vztahují k posuzování shody, jakož
i informace o tom, jak ISO dodržuje principy (WTO) týkající se technických překážek obchodu (TBT),
jsou uvedeny na tomto odkazu URL: www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument vypracovala technická komise ISO/TC 17 Ocel, subkomise SC 4 Oceli pro tepelné
zpracování a legované oceli.

Toto druhé vydání zrušuje a nahrazuje první vydání (ISO 683-5:2014) a představuje menší úpravy.

Hlavní změny ve srovnání s předchozím vydáním jsou následující:

–    v předmětu normy byl přidán křížový odkaz viz 5.2;

–    v 3.1 byla revidována poznámka 1 k heslu;

–    byl přesunut příklad objednávky z 5.2 do nového článku 5.3;

–    třída povrchu uvedená v 7.7.3 byla změněna z A na 1z2;

–    pro opakovací zkoušku byl přepracován volitelný požadavek v 9.2.3;

–    obrázek 3 byl přejmenován na tabulku 9;

–    křížové odkazy z A.2.1 byly opraveny z A.2.2 do A.2.4.

Seznam všech částí souboru ISO 683 lze nalézt na webové stránce ISO.

http://www.iso.org/directives
http://www.iso.org/patents
http://www.iso.org/iso/foreword.html


Oceli pro tepelné zpracování, oceli legované a oceli automatové –

Část 5:
Oceli k nitridování

1 Předmět normy
Tento dokument specifikuje technické dodací požadavky pro

–    polotovary, například válcované bloky, sochory, bramy (viz poznámka 1),

–    tyče (viz poznámka 1),

–    válcovaný drát,

–    za tepla válcované plechy (viz poznámka 2), a

–    výkovky nebo zápustkové výkovky (viz poznámka 1)

vyrobené z ocelí k nitridování uvedených v tabulce 3 a dodávaných v jednom ze stavů tepelného
zpracování pro různé druhy výrobků v tabulce 1, řádky 2 až 5, a v jednom ze stavů provedení
povrchů uvedených v tabulce 2.

Oceli jsou obecně určené k výrobě zušlechtěných a následně nitridovaných strojních součástí.

Požadavky na mechanické vlastnosti uvedené v tomto dokumentu jsou omezené na rozměry uvedené
v tabulce 6.

POZNÁMKA 1 Polotovary volně kované (bloky, sochory, bramy, atd.), bezešvé válcované kruhy
a volně kované tyče jsou uváděny dále jako polotovary nebo tyče a nikoliv jako „výkovky
a zápustkové výkovky“.

POZNÁMKA 2 Termín „plech“ dále zahrnuje širokou plochou ocel, pokud není uvedeno jinak.

Ve zvláštních případech mohou změny těchto technických dodacích požadavků nebo změn k těmto
požadavkům vytvořit předmět dohody při objednávání (viz 5.2 a příloha B).

V příloze k tomuto dokumentu jsou platné obecné technické dodací požadavky ISO 404.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


