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Evropska predmluva

Text ISO 683-5:2017 vypracovala technickd komise ISO/TC 17 Ocel Mezinarodni organizace pro
normalizaci (ISO) a byla prevzata jako EN ISO 683-5:2021 technickou komisi CEN/TC 459/SC 5 Oceli
k tepelnému zpraco-

vani, legované oceli, automatové oceli a korozivzdorné oceli, jejiz sekretariat zajistuje DIN.

Této evropské normeé je nutno nejpozdéji do listopadu 2021 udélit status narodni normy, a to bud’
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouziti, a narodni normy, které jsou s ni
v rozporu je nutno zrusit nejpozdéji do listopadu 2021.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN nelze ¢init odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN 10085:2001.

Podle Vnitrnich predpist CEN-CENELEC jsou povinny prevzit tuto evropskou normu narodni
normalizaéni orgény nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni Makedonie,
Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného

kralovstvi, Srbska, Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.

Oznameni o schvaleni

Text ISO 683-5:2017 byl schvalen CEN jako EN ISO 683-5:2021 bez jakychkoliv modifikaci.
Evropské Ciselné oznaceni oceli je uvedeno v informativni priloze C.

Odkazy na nasledujici evropské normy jsou uvedené pro informaci:

EN 10017, Vélcovany ocelovy drat k tazeni a/nebo valcovani za studena - Rozméry a mezni uchylky

EN 10029, Plechy ocelové vélcované za tepla tloustky od 3 mm - Mezni Gichylky rozméri a tolerance
tvaru

EN 10048, Ocelové uzké pésy valcované za tepla - Mezni tichylky rozmért a tolerance tvar

EN 10051, Kontinualné za tepla valcované pasy a plechy strihané z Sirokého pasu z nelegovanych
a legovanych oceli - Mezni tchylky rozméru a tolerance tvaru

EN 10058, Ocelové tyce ploché a Siroka plocha ocel vélcované za tepla pro obecné pouziti -
Rozméry, mezni Gchylky rozméru a tolerance tvaru

EN 10059, Ocelové tyce ¢tvercové valcované za tepla pro vSeobecné pouziti - Rozméry, mezni
tchylky rozméri a tolerance tvaru

EN 10060, Ocelové tyc¢e kruhové valcované za tepla - Rozméry, mezni uchylky rozmért a tolerance
tvaru

EN 10061, Ocelové tyce Sestihranné valcované za tepla - Rozméry, mezni uchylky rozmért
a tolerance tvaru

EN 10108, Ocelovy dréat kruhového prirezu pro péchovani a protlacovani za studena - Rozméry



a mezni uchylky
EN 10140, Ocelovy pas vélcovany za studena - Mezni uchylky rozméra a tolerance tvaru

EN 10160, Zkouseni ocelovych plochych vyrobku o tloustce 6 mm nebo vétsi ultrazvukem (odrazova
metoda)

EN 10204, Kovové vyrobKky - Druhy dokumenti kontroly

EN 10308, Nedestruktivni zkousSeni - Zkouseni ocelovych tyci ultrazvukem
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organu (¢lent ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovévaji technické komise I1SO. Kazdy ¢len ISO,
ktery se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, mé pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Préce se zucastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urc¢ené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim
kritériim potrebnym pro rizné druhy dokumentt ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu
s redak¢nimi pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze ¢init odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav. Podrobnosti
o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu budou
uvedeny v uvodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
Www.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamena schvéleni.

Vysvétleni vyznamu specifickych termint a vyrazi ISO, které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz
i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy (WTO) tykajici se technickych prekazek obchodu (TBT),
jsou uvedeny na tomto odkazu URL: www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument vypracovala technicka komise ISO/TC 17 Ocel, subkomise SC 4 Oceli pro tepelné
zpracovdani a legované oceli.

Toto druhé vydani zrusSuje a nahrazuje prvni vydani (ISO 683-5:2014) a predstavuje mensi Gpravy.

Hlavni zmény ve srovnani s predchozim vydanim jsou nasledujici:

v predmétu normy byl pridan krizovy odkaz viz 5.2;

- v 3.1 byla revidovana poznamka 1 k heslu;

- byl presunut priklad objednéavky z 5.2 do nového ¢lanku 5.3;

- trida povrchu uvedend v 7.7.3 byla zménéna z A na 1z2;

- pro opakovaci zkousku byl prepracovan volitelny pozadavek v 9.2.3;
- obrazek 3 byl prejmenovan na tabulku 9;

- ktizové odkazy z A.2.1 byly opraveny z A.2.2 do A.2.4.

Seznam vSech Casti souboru ISO 683 lze nalézt na webové strance ISO.
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Oceli pro tepelné zpracovani, oceli legované a oceli automatoveé -

Cést 5:
Oceli k nitridovani

1 Predmeét normy

Tento dokument specifikuje technické dodaci pozadavky pro

polotovary, napriklad valcované bloky, sochory, bramy (viz poznédmka 1),

tyce (viz poznamka 1),

valcovany drat,

za tepla valcované plechy (viz poznamka 2), a

vykovky nebo zapustkové vykovky (viz pozndmka 1)

vyrobené z oceli k nitridovani uvedenych v tabulce 3 a dodavanych v jednom ze stavi tepelného
zpracovani pro ruzné druhy vyrobku v tabulce 1, radky 2 az 5, a v jednom ze stavi provedeni
povrchi uvedenych v tabulce 2.

Oceli jsou obecné urc¢ené k vyrobé zuslechténych a nasledné nitridovanych strojnich soucasti.

Pozadavky na mechanické vlastnosti uvedené v tomto dokumentu jsou omezené na rozméry uvedené
v tabulce 6.

POZNAMKA 1 Polotovary volné kované (bloky, sochory, bramy, atd.), beze$vé valcované kruhy
a volné kované tyce jsou uvadény dale jako polotovary nebo tyce a nikoliv jako ,vykovky
a zapustkové vykovky"“.

POZNAMKA 2 Termin ,plech” dale zahrnuje $irokou plochou ocel, pokud neni uvedeno jinak.

Ve zvlastnich pripadech mohou zmény téchto technickych dodacich pozadavki nebo zmén k témto
pozadavkim vytvorit predmét dohody pri objednavani (viz 5.2 a priloha B).

V priloze k tomuto dokumentu jsou platné obecné technické dodaci pozadavky ISO 404.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



