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Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN ISO 10070:2019. Pfeklad byl zajistén Ceskou
agenturou pro stan-
dardizaci. Ma stejny status jako oficialni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN ISO 10070:2019. It was translated
by the Czech Standardization Agency. It has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN ISO 10070 (42 0756) z ¢ervna 2020.

Néarodni predmluva

Zmény proti predchozi normé

Proti predchozi normé dochazi ke zméné zptsobu prevzeti EN ISO 10070:2019 do soustavy norem
gz?i?xﬁco CSN EN ISO 10070 z ¢ervna 2020 pfevzala EN ISO 10070:2019 schvalenim k primému
pouzivani jako CSN oznamenim ve Véstniku UNMZ, tato norma ji prejima prekladem.

Informace o citovanych dokumentech

ISO 3954 zavedena v CSN EN ISO 3954 (42 0751) Prasky pro praskovou metalurgii - Odbér vzorkd



Souvisici CSN

CSN EN ISO 3252 (42 0049) Praskova metalurgie - Slovnik
Upozornéni na narodni poznamky

Do této normy byla ke kapitole 1 doplnéna narodni poznadmka.
Vypracovani normy

Zpracovatel: CTN WOZNIAK, ICO 15492958, Ing. Jan Wozniak, CSc.
Technicka normaliza¢ni komise: TNK 64 Mechanické zkous$eni kovi
Pracovnik Ceské agentury pro standardizaci: Ing. Lubomir Dréapal, CSc.

Ceské agentura pro standardizaci je statni pfispévkova organizace zfizena Uradem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi na zédkladé ustanoveni § 5 odst. 2 zakona ¢. 22/1997 Sb.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakonu, ve znéni pozdéjsich
predpisu.
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Kovové prasky - Stanoveni specifického povrchu obalky mérenim propustnosti vzduchu praskovym
lozem za podminek ustaleného proudéni
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Metallic powders - Determination of envelope-specific surface area from measurements of the
permeability to air of a powder bed under steady-state flow conditions
(ISO 10070:2019)

Poudres métalliques - Détermination de la Metallpulver - Bestimmung der spezifischen
surface spécifique d,enveloppe a partir de Aufenoberflache durch Messung der
mesures Permeabilitat

de la perméabilité a 1,air d,un lit de poudre dans von Luft in einem Pulverbett unter

des conditions d,écoulement permanent gleichformigen Stromungsbedingungen
(ISO 10070:2019) (ISO 10070:2019)

Tato evropska norma byla schvalena CEN dne 2019-12-14.

Clenové CEN jsou povinni splnit vnitfni predpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky,
za kterych se této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.
Aktualizované seznamy a biblio-

grafické citace tykajici se téchto narodnich norem lze obdrZet na vyz4déni v Ridicim centru CEN-
CENELEC nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.



Tato evropska norma existuje ve trech oficidlnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce preloZzena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni orgény Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka,

Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni Makedonie, Rumunska, Recka,
Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Srbska, Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.
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Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fiir Normung

Ridici centrum CEN-CENELEC: Rue de la Science 23, B-1040 Brusel

© 2019 CEN Veskera prava pro vyuziti v jakékoliv formé a jakymikoliv prostredky
Ref. ¢. EN ISO 10070:2019 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lentim CEN.



Evropska predmluva

Tento dokument (EN ISO 10070:2019) vypracovala technicka komise ISO/TC 119 Prdskovd
metalurgie ve spolu-
praci s technickou komisi CEN/SS M11 Prdskovd metalurgie, jejiz sekretariat zajistuje CCMC.

Této evropské norme je nutno nejpozdéji do cervna 2020 udélit status narodni normy, a to bud'
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni
v rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do cervna 2020.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN nelze ¢init odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Podle vnitrnich predpisu CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizaéni organizace nésledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Dénska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni
Makedonie, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Srbska, Spanélska,
Svédska, Svycarska a Turecka.

Oznéameni o schvaleni

Text ISO 10070:2019 byl schvalen CEN jako EN ISO 10070:2019 bez jakychkoliv modifikaci.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organu (¢lent ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovévaji technické komise 1SO. Kazdy ¢len
ISO, ktery se zajima o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této
technické komisi zastoupen. Prace se zicCastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace,

s nimiz ISO navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi
(IEC) ve vSech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urc¢ené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim
kritériim potfebnym pro ruzné druhy dokumenti ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu

s redak¢nimi pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Gvodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
WWW.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamena schvéleni.

Vysvétleni nezavazného charakteru technickych norem, vyznamu specifickych termint a vyrazi ISO,
které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy Svétové
obchodni organizace (WTO) tykajici se technickych prekazek obchodu (TBT), viz
www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument byl vypracovan technickou komisi ISO/TC 119 Prdskovd metalurgie, subkomise
SC 2 Vzorkovdni a zkusebni metody pro prdsky (véetné prdski pro tvrdokovy).

Toto druhé vydani zrusSuje a nahrazuje prvni vydani (ISO 10070:1991), které bylo technicky
revidovano.

Hlavni zmény ve srovnani s predchozim vydanim jsou ndasledujici:

- zavedeni automatizovaného zkusebniho zarizeni vychazejiciho z metody podle Goodena a Smitha,
vCetné postupu a kalibrace.

Jakékoli zpétna vazba nebo otazky na tento dokument by mély byt smérovany na narodni
normaliza¢ni orgény uZivateli. Uplny seznam téchto orgéni lze nalézt na
www.iso.org/members.html.



http://www.iso.org/directives
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Uvod

Zé&kladem tohoto dokumentu je méreni propustnosti laminarniho proudéni plynu zhusténym
praskovym loZzem. Toto stanoveni lze provést bud pri konstantni tlakové ztraté (ustalené proudéni),
nebo pri proménlivé tlakové ztraté (konstantni objem). Tento dokument se zabyva pouze stanovenimi
provedenymi za podminek ustaleného proudéni.

Mérend propustnost je ovlivnéna pérovitosti praskového loze. Pro dany tvar c¢astice 1ze hodnoty
propustnosti a porovitosti vyuzit k vypoctu specifického povrchu prasku pomoci raznych rovnic.

Takto vypocteny povrch zahrnuje pouze ty stény port praskového loze, kolem kterych proudi plyn.
Neuvazuji se uzaviené nebo slepé pory. Je znaméa pod pojmem specificky povrch obalky. Od
celkového povrchu mérenych ¢astic, napr. metodami adsorpce plynt, se muze zna¢né odliSovat.

Standardni metody popsané v tomto dokumentu pouZzivaji jedinou rovnici. To ma za néasledek jista
omezeni s ohledem na typ prasku (tvar Castice) a pdérovitost praskového loze, pro které je tato
metoda pouzitelna. Z tohoto hlediska se nejedna o metodu absolutni a ziskané hodnoty zavisi na
pouzitém postupu a prijatych predpokladech.

Stanoveny specificky povrch se mize prevést na pramérny ekvivalentni prumeér koule (viz
kapitola 3).



1 Predmet normy

Tento dokument specifikuje metodu méreni propustnosti vzduchu a pérovitosti zhutnéného loze
kovového prasku a tim odvozeni hodnoty specifického povrchu obalky. Propustnost je urcena

v podminkach ustaleného laminarniho proudéni vzduchu pod tlakem blizicim se tlaku
atmosférickému. Tento dokument nezahrnuje méreni propustnosti metodou konstantniho objemu.

Pro toto stanoveni bylo navrzeno nékolik riznych metod a nékolik zku$ebnich zarizeni, ktera jsou
komerc¢né dostupnd. Za predpokladu respektovani obecnych pokynu uvedenych v tomto dokumentu
a identickych parametrt zkouSeni poskytuji podobné reprodukovatelné vysledky.

Tento dokument nespecifikuje zadné konkrétni komeréni zkusebni zarizeni a odpovidajici zkuSebni
postup. Nicméné, pro potrebu uzivatele obsahuje informativni prilohu (viz priloha A), jejimz
zameérem je poskytnout nékteré praktické informace o trech specifickych metodéch:

- metoda podle Lea a Nurse tykajici se zkuSebniho zarizeni, které muze byt soucasti laboratore (viz
Al);

- metoda podle Zhang Ruifa uzivajici podobné zkusebni zarizeni (viz A.2);

- metoda podle Goodena a Smitha tykajici se zkuSebniho zarizeni, které 1ze sestavit v laboratori, ale
které taktéz existuje jako komercni zkusebni zarizeni. (Existuji dva typy komeréniho zkuSebniho
zarizeni; jedno z nich jiz neni prodejné dostupné, avSak dosud se pouziva, viz A.3).

Tyto metody jsou uvedeny pouze jako priklady. V ramci tohoto dokumentu jsou prijatelna i jina
zkuSebni zarizeni dostupna v riznych zemich.

Tato zkuSebni metoda je pouzitelna pro vsechny kovové prasky, véetné praskua pro tvrdokovy az do
pruméru 1 000 mm, avSak bézné se pouziva u Castic o prumérech mezi 0,2 mm a 75,0 mm. Neni
urcena pro prasky obsahujici Castice, jejichz tvar se znac¢né odliSuje od rovnoosého, tj. vlocek nebo
jehlic, pokud nejsou predmétem vyslovné dohody mezi zic¢astnénymi stranami.

Tato zku$ebni metoda neni vhodna pro smési odlisnych kovovych prasku nebo praska obsahujicich
pojiva nebo maziva.

Pokud prasek obsahuje aglomeraty, muze byt méreny povrch ovlivnén stupném aglomerace. Jestlize
je prasek podroben deaglomeraciNP1) (viz priloha B), je nutno pouzitou metodu dohodnout mezi
zGcCastnénymi stranami.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.

NP1) NARODNI POZNAMKA Pod pojmem deaglomerace se rozumi rozvolnéni specenych ¢éstic po
aglomeraci.



