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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 10132:2021) vypracovala technická komise CEN/TC 459/SC 5 Oceli pro tepelné
zpracování, legované oceli, automatové oceli a korozivzdorné oceli, jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do března 2022 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému použití, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu je nutno zrušit nejpozději do března 2022.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 10132-1:2000, EN 10132-2:2000, EN 10132-3:2000,
EN 10132-4:2000.

Hlavní změny s ohledem na předcházející vydání EN 10132-1:2000, EN 10132-2:2000,
EN 10132-3:2000, EN 10132-4:2000 jsou uvedeny níže:

a)   čtyři části předcházejícího vydání byly sloučeny do jedné normy EN 10132;

b)   v části 3 byly zrušeny následující značky oceli: C30E, 25Mn4 a z části 4: 48Si7;

c)   následující značky oceli byly přidány: oceli pro zušlechťování C25E, 20MnB5, 27MnCrB5-2,
50CrMo4, oceli na pružiny C80S, 75Cr1, 95Cr1, 58CrV4, 68CrNiMo3-3;

d)   značka oceli C25E byla přidána, protože v budoucnosti může nahradit C22E;

e)   chemické složení značek ocelí pro cementování a značky ocelí pro zušlechťování byly
přizpůsobeny normám EN ISO 683-1 až EN ISO 683-3;

f)    mechanické vlastnosti ocelí pro zušlechťování a pro oceli na pružiny byly částečně zaktualizovány;

g)   požadavky obsahující charakteristiky povrchu byly zcela zrevidovány;

h)   inspekční certifikát 3.1 je povinný;

i)    norma byla celkově edičně zrevidována.

Jakákoli zpětná vazba nebo otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na webových stránkách
CEN.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného
království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska a Turecka.



1 Předmět normy
Tento dokument specifikuje technické dodací podmínky pro úzké ocelové pásy vyrobené
z nelegovaných a legovaných ocelí válcovaných za studena ve formě svitku nebo dělené na délky
s válcovanou šířkou menší než 600 mm. Úzký pás válcovaný za studena je dostupný ve značkách
ocelí k cementování a ocelí pro zušlechťování pro obecné použití a pro zvláštní použití pružin.

–    oceli k cementování v tloušťkách až do a včetně 10 mm;

–    oceli k zušlechťování v tloušťkách až do a včetně 6 mm ve stavu žíhaném (+A), žíhané a lehce
převálcované (+LC) nebo válcované za studena (+CR);

–    oceli v zušlechtěném stavu (+QT) v tloušťkách mezi 0,30 mm a 3,00 mm.

Ve zvláštních případech se musí dodatečné požadavky nebo odchylky od tohoto dokumentu
dohodnout mezi dodavatelem a odběratelem při objednávání (viz 5.2 a příloha A).

Současně s požadavky tohoto dokumentu platí obecné technické dodací podmínky podle EN 10021.

Tento dokument nepokrývá ploché výrobky za studena válcované, pro které existují samostatné
normy, například:

–    úzké pásy tvářené za studena ze za studena válcované nepovlakované nízkouhlíkové oceli
(EN 10139);

–    ploché výrobky válcované za studena s vyšší mezí kluzu pro tváření za studena (EN 10268).

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


