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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 10202:2022) vypracovala technická komise CEN/TC 459 ECISS Evropská
komise pro standardizaci železa a oceli1, jejíž sekretariát zajišťuje AFNOR.

Této evropské normě je nutno nejpozději do srpna 2022 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému použití, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu je nutno zrušit nejpozději do srpna 2022.

Upozorňuje se na možnost, že některé části tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. Není odpovědností CEN identifikovat jakékoliv nebo všechna tato patentová práva.

Tento dokument nahrazuje EN 10202:2001.

V porovnání s předcházejícím vydáním byly provedeny následující technické změny:

–    byly aktualizovány citované dokumenty;

–    revize definice elektrolytického chromového povlaku oceli s přidáním značky ECCS-RC, které
dovoluje použití trojmocného průběhu;

–    přeformulování kapitoly 5 s rozdělením na povinné informace (5.1) a volitelné požadavky (5.2);

–    úpravy kapitoly 6 s přeformulováním 6.1 a přidáním 6.2 a 6.3 ohledně žíhání a koncové úpravy;

–    byla aktualizovaná tabulka 1;

–    významnější změny v 6.4 o pasivaci;

–    přidání nového článku 6.6 o nedokonalostech, které zahrnují 6.6.1 a 6.6.2 na svitky a plechy
v tomto pořadí;

–    významnější změny v kapitole 7 o povlacích, včetně změn v tabulce 2, tabulce 3 a tabulce 4;

–    významnější změny v kapitole 8 o mechanických vlastnostech s přidáním křivky tlakového
napětí žíhaného materiálu v dávce a nepřetržitě, křivka výdrže výšky roviny pro nepřetržitě
žíhaný materiál a křivky tlakového napětí pro stanovení meze kluzu souvislých stupňů žíhaní;

–    vyjmutí hodnot pevnosti v tahu z tabulky 5 a vložení do informativní příloha J;

–    přizpůsobení 9.4.6 zkušební metody pro středové zvlnění;

–    nová příloha I o podmínkách zkoušky tahem v případě sporu;

–    zrušení přílohy uvádějící předchozí označení a přílohy uvádějící příklady značek ocelí
a chemické složení.

Jakákoli zpětná vazba a otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na webových stránkách
CEN.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,



Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného
království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska a Turecka.



1 Předmět normy
Tento dokument stanoví požadavky pro pocínované válcované výrobky ve formě plechů nebo svitků.
Pocínované válcované výrobky se skládají z jednoduše válcované nebo dvojnásobně redukované
nízkouhlíkové měkké oceli elektrolyticky pokovené cínem (pocínovaný plech) nebo pochromované
chrom/oxidem chromu (ECCS) nebo (ECCS RC) (viz 3.3).

Pocínované válcované výrobky jednoduše válcované jsou předepsané v jmenovitých tloušťkách od
0,16 mm až do a včetně 0,49 mm s odstupňováním tloušťky po 0,005 mm. Pocínované válcované
výrobky dvojnásobně
redukované jsou předepsané ve jmenovitých tloušťkách od 0,12 mm až do a včetně 0,29 mm
s odstupňováním tloušťky po 0,005 mm.

POZNÁMKA 1 Rozdílné tloušťky se mohou objednat po dohodě.

Tento dokument platí pro pásy a plechy dělené ze svitku ve jmenovitých minimálních šířkách
600 mm.

POZNÁMKA 2 Obvyklé šířky svitku pro zvláštní použití, například „tabstock“, smí být dodávány také
jako podélně dělené užší pásy ve svitcích.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.

1     Prostřednictvím její subkomise SC 9 Pokovené a nepokovené ploché výrobky používané pro
tváření za studena (sekretariát AFNOR).


