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Národní předmluva
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vydání nedatovaných evropských/mezinárodních norem (včetně všech změn).

Upozornění na národní přílohu
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Tato evropská norma byla schválena CEN dne 2023-05-28.

Členové CEN jsou povinni splnit vnitřní předpisy CEN/CENELEC, v nichž jsou stanoveny podmínky,
za kterých se této evropské normě bez jakýchkoliv modifikací uděluje status národní normy.
Aktualizované seznamy a biblio-
grafické citace týkající se těchto národních norem lze obdržet na vyžádání v Řídicím centru CEN-
CENELEC nebo u kteréhokoliv člena CEN.

Tato evropská norma existuje ve třech oficiálních verzích (anglické, francouzské, německé). Verze
v každém jiném jazyce přeložená členem CEN do jeho vlastního jazyka, za kterou zodpovídá a kterou
notifikuje Řídicímu centru CEN-CENELEC, má stejný status jako oficiální verze.

Členy CEN jsou národní normalizační orgány Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa,
Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie, Rumunska, Řecka,
Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska a Turecka.
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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 10209:2023) vypracovala technická komise CEN/TC 459 ECISS – Evropský
výbor pro normalizaci železa a oceli[1], jejíž sekretariát zajišťuje AFNOR.

Této evropské normě je nutno nejpozději do ledna 2024 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému použití, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu je nutno zrušit nejpozději do ledna 2024.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 10209:2013.

V porovnání oproti předcházejícímu vydáním byly provedeny následující technické změny:

–    byla přidána značka oceli DC07EK;

–    byla změněna hodnota r v mechanických vlastnostech (tabulka 2);

–    v tabulka 2: byla zpřesněna definice směru zkoušky tahem;

–    v příloze A: byly předefinovány podmínky zkoušky odolnosti k tvorbě šupin, použité zařízení
(odstranění Strohleinova přístroje).

Jakákoli zpětná vazba a otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na webových stránkách
CEN.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organi-
zace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie,
Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa,
Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie, Rumunska,
Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného
království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska a Turecka.



1 Předmět normy
Tento dokument platí pro ploché výrobky válcované za studena z nízkouhlíkových ocelí s šířkou
rovnou nebo nad 600 mm a v tloušťkách rovných nebo menších než 3 mm, dodávaných v plechu,
širokém pásu, děleném pásu nebo v řezných délkách získaných z děleného širokého pásu nebo
plechu.

Neplatí pro za studena válcované úzké pásy (válcovaná šířka < 600 mm) nebo za studena válcované
ploché výrobky, pro které je zde specifická norma, především následující:

–    ploché výrobky z hlubokotažných ocelí válcovaných za studena (EN 10130);

–    plechy a pásy pro elektrotechniku, válcované za studena, dodávané v tepelně zpracovaném stavu
(EN 10106);

–    plechy a pásy pro elektrotechniku válcované za studena z nelegovaných a legovaných ocelí
dodávané bez závěrečného žíhání (EN 10341);

–    za studena tvářený černý plech (EN 10205);

–    ocelové plechy a pásy pro svařované lahve na plyn (EN 10120);

–    pásy z nízkouhlíkových ocelí válcované za studena, bez povlaku, pro tváření za studena
(EN 10139);

–    za studena válcované strukturální oceli pro obecné účely;

–    ploché výrobky z ocelí s vyšší mezí kluzu válcované za studena k tváření za studena
(EN 10268).

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.

[1]     Prostřednictvím jeho subkomise SC 9 Ploché výrobky s povlakem nebo bez povlaku pro
tváření za studena (sekretariát: AFNOR).


