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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 10305-3:2023) vypracovala technická komise CEN/TC 459/SC 10 Ocelové
trubky, železné a ocelové tvarovky, jejíž sekretariát zajišťuje UNI.

Této evropské normě je nutno nejpozději do června 2024 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému použití, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu je nutno zrušit nejpozději do června 2024.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 10305-3:2016 a EN 10305-5:2016.

Oproti předchozím vydáním EN 10305-3:2016 a EN 10305-5:2016 byly provedeny následující
technické změny:

a)   části 3 a 5 byly sloučeny, aby pokryly všechny svařované za studena kalibrované tvary;

b)   byly uspořádány rozsahy rozměrů, tlouštěk a mezních úchylek a tolerancí;

c)   byly přidány další značky ocelí;

d)   byla provedena redakční aktualizace.

Jakákoli zpětná vazba a otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na webových stránkách
CEN.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní
Makedonie, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska,
Švédska, Švýcarska a Turecka.



Úvod
Evropská organizace pro normalizaci (CEN) upozorňuje na skutečnost, že je vymezeno, že shoda
s tímto dokumentem může zahrnovat využití patentů použitých pro dvě značky ocelí uvedených
v příloze B tohoto dokumentu. CEN nezaujímá žádný postoj vztahující se k prokázání, platnosti
a rozsahu těchto patentových práv.

Majitel těchto patentových práv ujistil CEN, že je ochoten vyjednávat o licenci, pod rozumnými
a nediskriminačními podmínkami s uchazeči po celém světě. V této souvislosti, prohlášení majitelů
těchto patentových práv
registrovaly v CEN.

Informace mohou být obdrženy o:

Značka HXT800NT a HXT1000NT

Tata Steel Nederland Tubes B.V.

4903RH Oosterhout, Holansko

EN 10305 Ocelové trubky pro přesné použití – Technické dodací podmínky se sestává z následujících
částí:

–    Část 1: Bezešvé trubky tažené za studena;

–    Část 2: Svařované trubky tažené za studena;

–    Část 3: Svařované trubky kalibrované za studena;

–    Část 4: Bezešvé trubky tažené za studena pro hydraulické a pneumatické tlakové systémy;

–    Část 6: Svařované trubky tažené za studena pro hydraulické a pneumatické tlakové systémy.



1 Předmět normy
Tento dokument stanoví technické dodací podmínky pro ocelové svařované trubky kruhového
průřezu kalibrované za studena s předepsaným vnějším průměrem D ? 193,7 mm a čtvercového
a obdélníkového průřezu pro přesné použití.

Tento dokument se může také použít na kalibrované trubky svařované za studena jiného příčného
průřezu.

Trubky podle tohoto dokumentu jsou charakterizovány přesně definovanými mezními úchylkami
rozměrů a předepsanou maximální povrchovou drsností. Typické oblasti využití jsou dopravní
prostředky, nábytek a průmysl všeobecného strojírenství.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


