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Tato norma je ¢eskou verzi mezinarodni normy ISO 7801:2024. Preklad byl zajistén Ceskou
agenturou pro standardizaci. Ma stejny status jako oficialni verze.

This standard is the Czech version of the International Standard ISO 7801:2024. It was translated by
the Czech Standardization Agency. It has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN ISO 7801 (42 0422) ze zari 1994.

Néarodni predmluva
Zmény proti predchozi normé

V porovnani s predchozi normou byla tato verze technicky revidovana. Prehled provedenych zmén
v tomto revidovaném vydani je obsazen v predmluvé k této mezinarodni normé.

Souvisici CSN

CSN EN 10264-3:2012 (42 1072) nahrazena CSN EN 10264-3:2024 (42 1072) Ocelovy dréat a vyrobky
z dratu - Ocelové draty na lana - Cést 3: Kruhové a tvarové draty z nelegovanych oceli pro vysoké
namahani

Upozornéni na narodni poznamky

Do této normy byla k tabulce A.2 doplnéna narodni poznamka.
Vypracovani normy

Zpracovatel odborného prekladu: CTN WOZNIAK, ICO 15492958
Technicka normaliza¢ni komise: TNK 64 Mechanické zkou$eni kovi

Vydala: Ceské agentura pro standardizaci, statni piispévkové organizace



Citované dokumenty a souvisici CSN lze ziskat v e-shopu.

Ceskd agentura pro standardizaci je statni pfispévkova organizace zfizena Uradem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi na zédkladé ustanoveni § 5 odst. 2 zédkona ¢. 22/1997 Sbh.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zékont, ve znéni pozdéjsich
predpis.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normaliza¢nich organt
(¢lent1 ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovavaji technické komise ISO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Préce se zucastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urc¢ené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim
kritériim potfebnym pro ruzné druhy dokumenti ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu

s redak¢nimi pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2 (viz www.iso.org/directives).

ISO upozoriuje na moznost, ze implementace tohoto dokumentu smi vyzadovat vyuziti patentu (patentt).
V souvislosti s tim ISO nezaujima zadné stanovisko tykajici se diikazt, platnosti nebo pouzitelnost
vSech uplatiiovanych patentovych prav. Ke dni zverejnéni tohoto dokumentu ISO neobdrzela
oznameni o patentu (patentech), ktery smi byt vyzadovan pro implementaci tohoto dokumentu. ISO

vvvvv

ziskat z databaze patent dostupné na adrese www.iso.org/patents. ISO nelze Cinit odpovédnou za
identifikaci vSech takovych patentovych prav.

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamend schvéaleni.

Vysvétleni nezavazného charakteru technickych norem, vyznamu specifickych termint a vyraza ISO,
které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy Svétové
obchodni organizace (WTO) tykajici se technickych prekazek obchodu (TBT), viz
www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument vypracovala technicka komise ISO/TC 164 Mechanické zkouseni kovii, subkomise
SC 2 ZkousSeni tvaritelnosti.

Toto druhé vydéni zrusSuje a nahrazuje prvni vydani (ISO 7801:1984), které bylo technicky
revidovano.

Hlavni zmény jsou:
- byly pridény znacky typicky tvarovanych dratu;

- priklady prirezu kruhového dratu, tvarovaného dratu a potazeného dratu jsou znazornény na
obrazku 1;

- byla upravena tabulka 1 tak, aby zahrnovala meze priméru a znacku, y, vzdélenosti a dovolené
uchylky;

- bylo aktualizovano pravidlo tahové zatézujici sily zkousky stridavym ohybem;
- kusnadnéni pouzivani bylo pozménéno kritérium ukonceni zkousky;

- byla pridana priloha A informujici o poloméru zkuSebni valcové podpéry tvarovanych drati;



- byla pridana priloha B informujici o zarizenich vyvozujicich zatézujici silu na zkuSebni télesa.

Jakakoliv zpétna vazba nebo otdzky tykajici se tohoto dokumentu maji byt adresovany narodnimu
normaliza¢nimu orgénu uzivatele. Uplny seznam téchto orgéni lze nalézt na adrese
www.iso.org/members.html.



1 Predmet normy

Tento dokument specifikuje metodu stanoveni schopnosti kovového dratu pruméru nebo
charakteristického rozméru od 0,3 mm do 10 mm se pri zkousSce stridavym ohybem podrobit

plastické deformaci.

Rozsah pouzitelnych pruméra nebo charakteristickych rozméra je presnéji specifikovan
v prislusnych norméch na vyrobek.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



