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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 10344:2024) vypracovala technická komise CEN/TC 459 ECISS – Evropský

výbor pro normalizaci železa a oceli
[1]), jejíž sekretariát zajišťuje AFNOR.

Této evropské normě je nutno nejpozději do června 2025 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému použití, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu je nutno zrušit nejpozději do června 2025.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Jakákoli zpětná vazba a otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na webových stránkách
CEN.

Podle Vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinni zavést národní
normalizační orgány následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska
a Turecka.



1 Předmět normy
Tento dokument specifikuje požadavky na návrh, technické parametry a zkoušení tvarovek
vyrobených z temperované litiny (viz také kapitola 5, materiály) se stlačenými konci pro spoje pro
ocelové trubky.

Tento dokument platí pro ocelové potrubní systémy pro rozmanité oblasti použití, jako je dodávka
a distribuce plynu, vody pro obecné účely (například zavlažování) stejně jako pro lidskou spotřebu,
kapaliny na bázi vody a stlačený vzduch.

Tento dokument obsahuje požadavky a zkoušky týkající se stlačitelných tvarovek, které mohou být
připojené k hladké stěně ocelové trubky. Tvarovky mohou také připojovat i jiné typy, jako je konec se
závitem v souladu s EN 10226-1, konce přírub, stlačitelné konce pro připojení trubek jiných než
ocelových, a mohou mít také různé konstrukční tvary, jako je přímý adaptér, koleno nebo T tvarovka.
Jejich rozsah velikostí pokrývá jmenovité rozměry DN 10 až DN 100 (tvarovky rozměru 3/8 až 4).

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.

[1])    Prostřednictvím její subkomise SC 10 Ocelové trubky, železné a ocelové tvarovky
(sekretariát UNI).


