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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 12680-2:2025) vypracovala technická komise CEN/TC 190 Slévárenská
technologie, jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do května 2026 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do května 2026.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 12680-2:2003.

Příloha D uvádí podrobnosti o významných technických změnách mezi EN 12680-2:2025
a EN 12680-2:2003.

V rámci svého pracovního programu požádal Technický výbor CEN/TC 190 pracovní skupinu
CEN/TC 190/WG 10 Zkoušení vnitřních vad, vypracováním této normy:

EN 12680-2 Slévárenství – Zkoušení ultrazvukem – Část 2: Ocelové odlitky pro vysoce namáhané
součásti

Toto je jedna ze čtyř evropských norem pro ultrazvukové zkoušky. Ostatní normy jsou:

–    EN 12680-1 Slévárenství – Zkoušení ultrazvukem – Část 1: Ocelové odlitky pro obecné použití

–    EN 12680-3 Slévárenství – Zkoušení ultrazvukem – Část 3: Odlitky z litiny s kuličkovým
grafitem

–    EN 12680-4 Slévárenství – Zkoušení ultrazvukem – Část 4: Ultrazvukového zkoušení ocelových
odlitků impulsní odrazovou technikou

Příloha A, příloha B a příloha C jsou informativní.

Jakákoli zpětná vazba a otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na webových stránkách
CEN.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska
a Turecka.



1 Předmět normy
Tento dokument specifikuje požadavky na ultrazvukové zkoušení ocelových odlitků (s feritickou
strukturou) pro vysoce namáhané součásti a metody pro stanovení vnitřních vad impulsní odrazovou
technikou.

Vysoce namáhané součásti znamenají například:

–    použití materiálů s vysokou smluvní mezí kluzu (blízko Rp0,2);

–    pro vysoko statické a cyklické zatížení;

–    pro zabezpečení proti selhání vyžadující hodnocení lomové mechaniky.

Příkladem vysoce namáhané odlité součásti je skříň turbíny, vystavená kombinovanému vysokému
statickému, cyklickému a tepelnému zatížení.

Odběratelé určí, zda jsou součásti vysoce namáhány na základě potřeby výkonnosti nebo
bezpečnosti.

Pro méně namáhané odlitky pro obecné účely platí EN 12680-1.

Tento dokument se vztahuje na ultrazvukové zkoušení ocelových odlitků, které byly podrobeny
tepelnému zpracování pro zjemnění zrna, a které mají tloušťku stěny do a včetně 600 mm.

Pro větší tloušťky stěn platí zvláštní dohody týkající se zkušebního postupu a úrovně záznamu.

Tento dokument neplatí pro austenitické oceli a pro svarové spoje.

 

 

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


