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Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN 10271:1998. Evropska norma EN 10271:1998
ma status Ceské technické normy.

This standard is the Czech version of the European Standard EN 10271:1998. The European Standard
EN 10271:1998 has the status of a Czech Standard.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN 10271 (42 0924) z kvétna 2001.

© Cesky normaliza&ni institut,

2002 57483
Podle zakona €. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnozovany

a rozsifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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Narodni predmluva
Zmény proti predchozi normé

Proti pfedchozi normé dochazi ke zméné zplisobu prevzeti EN 10271:1998 do soustavy norem CSN.
Zatimco CSN EN 10271:1998 z kvétna 2001 prevzala EN 10271:1998 schvélenim k pfimému pouzivani
jako CSN, tato norma ji pfejimé piekladem.

Citované normy

ENV 606 dosud nezavedena

EN 10002-1 zavedena v CSN EN 10002-1 (42 0310) Kovové materidly - Zkouska tahem - Cést 1:
ZkousSka tahem za okolni teploty

EN 10002-2 zavedena, nahrazena EN ISO 7500-1:1999
EN 10002-4 dosud nezavedena
EN 10020 zavedena v CSN EN 10020 (42 0002) Definice a rozdéleni ocel

EN 10021 zavedena v CSN EN 10021 (42 0905) VSeobecné technické dodaci podminky pro ocel a
ocelové vyrobky

EN 10027-1 zavedena v CSN EN 10027-1 (42 0011) Systémy oznacovani oceli - Cast 1: Systém
zkraceného oznacovani oceli - Zakladni symboly

EN 10027-2 zavedena v CSN EN 10027-2 (42 0012) Systémy oznacovani oceli - Cast 2: Systém
¢iselného oznacovani

EN 10079 zavedena v CSN EN 10079 (42 0044) Hutnictvi Zeleza - Definice ocelovych vyrobkd

EN 10130 zavedena v CSN EN 10130 (42 0908) Ploché vyrobky vélcované za studena z
hlubokotaznych oceli k tvareni za studena - Technické dodaci podminky

EN 10131 zavedena v CSN EN 10131 (42 6314) Ploché vyrobky bez povlaku vélcované za studena z
hlubokotaznych oceli a z oceli s vy$si mezi kluzu k tvareni za studena - Mezni Uchylky rozmérd a
tolerance tvaru

EN 10139 zavedena v CSN EN 10139 (42 0043) Pasy z nizkouhlikovych oceli valcované za studena,
bez povlaku, k tvareni za studena - Technické dodaci podminky

EN 10204 zavedena v CSN EN 10204 (42 0009) Kovové vyrobky - Druhy dokument( kontroly (42 0009)

EN 10268 zavedena v CSN EN 10268 (42 0946) Ploché vyrobky z mikrolegovanych oceli s vy$$i mezi
kluzu valcované za studena k tvareni za studena - Technické dodaci podminky

CR 10260 zavedena v CSN ECISS IC 10 Systémy oznacovani oceli - Systém zkrdceného oznacovani -
Pridavné symboly (42 0011)

EURONORM 121) nezavedena

ISO 10113 zavedena v CSN ISO 10113 (42 0435) Kovové materidly - Stanoveni soucinitele plastické



anizotropie plechl a pasl

ISO 10275 zavedena v CSN 1SO 10275 (42 0436) Kovové materialy - Stanoveni exponentu
deformacniho zpevnéni plechd a past

Vypracovani normy
Zpracovatel: NORTECH Praha 6, ICO 62902431, Ing. Véra Sulkiewiczové
Technicka normaliza¢ni komise: TNK 62 Ocel

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Emilie Kremli¢kova

1) EURONORN 12 odpovida CSN 42 0401
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Deskriptory: steel products, metal plates, cold rolled products, coated metal, galvanizing, nickel
coatings, electrodeposited coatings, designation, chemical composition, grades:quality, mechanical
properties, surface treatment, inspection, tests, marking

Ocelové ploché vyrobky elektrolyticky pokovené slitinou zinek-nikl (ZN) -
Technické dodaci podminky

Electrolytically zinc-nikel (ZN) coated steel flat products -

Technical delivery conditions

Produits plats en acier, revetus Flacherzeugnisse aus Stahl mit elektrolytisch
de zinc-nickel (ZN) par voie électrolytique - abgeschiedenen Zink-Nickel (ZN)-Uberzugen -
Conditions techniques de livraison Technische Lieferbedingungen

Tato evropska norma byla schvalena CEN 1998-11-05.

Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitini pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské normeé bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ustfednim sekretariatu nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce, prelozena Clenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ustfednimu sekretariatu, mé stejny status jako oficialni verze.



Cleny CEN jsou narodni normaliza&ni organy Belgie, Ceské republiky Danska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itlie, Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fir Normung

Ustiedni sekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 1998 CEN. Veskerd prava pro vyuziti v jakékoli formé a v jakémkoli
Ref. ¢. EN 10271:1998 D

mnozstvi jsou vyhrazena narodnim ¢lendm CEN.
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Pfedmluva

Tato evropska norma byla vypracovana technickou komisi ECISS/TC 27 ,Ploché ocelové vyrobky s
povlaky“, jejiz sekretariat vede DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do kveétna 1999 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusSit nejpozdéji do kvétna 1999.



Na zasedani ECISS/TC 27, dne 26. listopadu 1996 v Diisseldorfu, byl text navrhu této evropské normy
odsouhlasen a predan CEN k formalnimu hlasovani. Zasedani se zicastnili zastupci z téchto zemi:
Belgie, Francie, Némecka, Nizozemska, Rakouska a Spojeného kralovstvi.

Podle Vnitrnich predpisd CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizaéni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itlie, Lucemburska, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a ©vycarska.
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1 Pfedmét normy

1.1 Tato evropska norma stanovi pozadavky na ploché vyrobky z nizkouhlikovych oceli, valcované za
studena, kontinualné elektrolyticky pokovené slitinou zinek-nikl, urCené k tvareni za studena, podle
tabulek 1 a 2, s valcovanymi Sitkami 3 600 mm a s tlouS»kami od 0,35 mm do 3 mm, dodavané jako
pasy (ve svitcich), plechy, podéiné délené pasy nebo z nich strfihané pruhy nebo plechy. Povlak se
sklada ze zinku s obsahem niklu 10,5 % az 13 %.

1.2 Tato evropska norma se mize pouzivat i pro ploché vyrobky valcované za studena kontinuainé
elektrolyticky pokovené povlakem zinek-nikl:

a) z oceli podle EN 10139 (pasy valcované za studena v Sirkach < 600 mm),
b) z jinych nizkouhlikovych oceli uréenych k tvareni za studena,

c) zoceli prevazné urenych k tvareni, obvykle charakterizovanych minimalnimi hodnotami meze
kluzu, napf.

- oceli s vysSi mezi kluzu a zlepSenou tvafitelnosti podle EN 10268, nebo z jinych
mikrolegovanych oceli,

- oceli legované fosforem a oceli bake-hardening,
- oceli pro bézné konstrukcni ucely.

1.3 Po dohodé pri objednavani mize byt tato evropska norma pouzita pro ploché vyrobky valcované
za tepla, kontinualné elektrolyticky pokovené slitinou zinek-nikl (napf. z oceli podle EN 10025, EN
10111, EN 10149-1 az -3 atd.).

1.4 Hmotnosti povlaku, druhy povrchu a provedeni povrchu jsou uvedeny v 5.9, 5.11 a v tabulce 3.
Pokud hmotnost povlaku ze slitiny zinek-nikl je mald, nejsou vyrobky odolné vnéjsim vliviim bez
chemické Upravy a natérd.

1.5 Tato evropska norma neplati:
- pro ocelové plechy a pasy zarové pozinkované (viz EN 10142 a EN 10147),
- pro ocelové ploché vyrobky valcované za studena, elektrolyticky pozinkované (viz EN 10152),

- proocelové plechy a pasy s kontinualné Zarové nanesenym povlakem hlinik-kfemik (AS) (viz EN



10154),
- pro ocelové ploché vyrobky s organickymi povlaky (viz EN 10169),
- pro ocelové plechy a pasy kontinualné Zarové pokovené slitinou zinek-hlinik (ZA) (viz EN 10214),

- pro ocelové plechy a pasy kontinualné zarové pokovené slitinou hlinik-zinek (AZ) (viz EN 10215).

-- Vynechany text --



