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Tato evropská norma byla schválena CEN 2001-08-11.

Členové CEN jsou povinni splnit Vnitřní předpisy CEN/CENELEC, v nichž jsou stanoveny podmínky, za
kterých se musí této evropské normě bez jakýchkoliv modifikací dát status národní normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace týkající se těchto národních norem lze obdržet na
vyžádání v Řídicím centru nebo u kteréhokoliv člena CEN.

Tato evropská norma existuje ve třech oficiálních verzích (anglické, francouzské, německé). Verze v
každém jiném jazyce přeložená členem CEN do jeho vlastního jazyka, za kterou zodpovídá a kterou



notifikuje Řídicímu centru, má stejný status jako oficiální verze.

Členy CEN jsou národní normalizační orgány Belgie, České republiky, Dánska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itálie, Lucemburska, Německa, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Řecka,
Spojeného království, ©panělska, ©védska a ©výcarska.

CEN
Evropský výbor pro normalizaci
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europäisches Komitee für Normung
Řídicí centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel
 
©2001 CEN         Veškerá práva pro využití v jakékoli formě a v jakémkoli           Ref. č. EN 13148:2001 E
                               množství jsou vyhrazena národním členům CEN.
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Předmluva
Tato evropská norma byla vypracována technickou komisí CEN/TC 133 „Měď a slitiny mědi" se
sekretariátem v DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do dubna 2002 dát status národní normy, a to buď vydáním
identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní v rozporu,
je nutno zrušit nejpozději do dubna 2002.

V rámci svého pracovního programu technická komise CEN/TC 133 pověřila CEN/TC 133/WG 2 „Ploché
válcované výrobky“ zpracováním této normy:

prEN 13148 Měď a slitiny mědi - Pásy žárově pocínované

Tato norma je jednou z řady evropských norem pro ploché válcované výrobky z mědi a slitin mědi.
Další výrobky jsou, nebo budou, specifikovány takto:

EN 1172    Měď a slitiny mědi - Plechy a pásy pro stavebnictví

EN 1652    Měď a slitiny mědi - Desky, plechy, pásy a kotouče pro všeobecné použití

EN 1653    Měď a slitiny mědi - Desky, plechy a kotouče pro bojlery, tlakové nádoby a zásobníky teplé
vody

EN 1654    Měď a slitiny mědi - Pásy pro pružiny a konektory

EN 1758    Měď a slitiny mědi - Pásy pro soubory přívodů

WI: 001331061) Měď a slitiny mědi - Pásy elektrolyticky pocínované

Podle Vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, České republiky, Dánska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itálie, Lucemburska, Německa, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Řecka,
Spojeného království, ©panělska, ©védska a ©výcarska.



 

_______________

1) V etapě přípravy.
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Úvod
®árově pocínované pásy jsou vyráběny průchodem pásu lázní roztaveného cínu, slitiny cín-olovo
nebo jiných slitin cínu. Tímto procesem je vytvořeno pevné spojení mezi kovovým povlakem a pásem
vytvořením intermetalické vrstvy.

Základní materiál je žárově pocínován k ochraně proti korozi, k usnadnění pájecích operací, ke
zlepšení zasunovací a vytahovací síly konektorů, ke snížení přechodových odporů elektrických spojení
a k zamezení růstu dendritu na součástech. Vlastnosti povlaků mohou být upraveny mechanickým
a/nebo tepelným zpracováním.

Když se pás vynořuje z lázně, upravuje se tlouš»ka povlaku částečným stíráním roztavené vrstvy, buď
stacionárním stíracím zařízením, nebo plochou vzduchovou tryskou. Tlouš»ka povlaku může být
plynule měřena a regulována na obou stranách pásu během nebo po procesu pocínování. Pásy jsou
obvykle pocínovány ve větších šířkách a stříhány na užší šířku specifikovanou zákazníkem. V tomto
případě nemá konečný výrobek pocínované hrany.

1 Předmět normy

Tato evropská norma stanovuje:
-      chemické složení a mezní úchylky rozměrů pásu v rozsahu tlouš»ky od 0,10 mm do a včetně

1,50 mm z mědi a slitin mědi k pocínování cínem, slitinou cín-olovo nebo jinými slitinami cínu;
-      chemické složení materiálu obvykle používaného k roztavení;
-      vlastnosti pásu před pocínováním;
-      vlastnosti žárově pocínovaného pásu;
-      přednostní tlouš»ky (střední hodnoty) a rozsahy tlouš»ky povlaků;
-      šavlovitost žárově pocínovaného pásu;
-      postup odběru vzorků;
-      zkušební metody, které mají být použity k prokázání shody s požadavky této normy;
-      podmínky pro dodávání.

-- Vynechaný text --


