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Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitfni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské norme bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyZzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢clenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru, ma stejny status jako oficidIni verze.

Cleny CEN jsou nérodni normalizacni organy Belgie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie,
Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska,
Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi,
©panélska, ©védska a ©vycarska.
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Tento dokument (EN 14436:2004) byl vypracovan technickou komisi CEN/TC 133 ,Méd'a slitiny médi“
se sekretariatem v DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do Unora 2005 dat status ndrodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusit nejpozdéji do Unora 2005.

Podle Vnitrnich predpist CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni normaliza¢ni
organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska,
Polska, Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi, ©panélska,
©védska a ©vycarska.

V rdmci svého pracovniho programu technickd komise CEN/TC 133 poveéfila CEN/TC 133/WG 2 ,Ploché
valcované vyrobky“ zpracovanim této normy:

EN 14436 Méd a slitiny médi - Pasy elektrolyticky pocinované

Tato norma je jednou z fady evropskych norem pro ploché valcované vyrobky z médi a slitin médi.
Dalsi vyrobky jsou specifikovany takto:

EN 1172 Méd a slitiny médi - Plechy a pasy pro stavebnictvi

EN 1652 Méd a slitiny médi - Desky, plechy, pasy a kotouce pro vSeobecné pouZziti

EN 1653 Méda slitiny médi - Desky, plechy a kotouce pro bojlery, tlakové nadoby a zasobniky teplé vody
EN 1654 Méd a slitiny médi - Pasy pro pruziny a konektory

EN 1758 Méd a slitiny médi - Pasy pro soubory privod

EN 13148 Méd a slitiny médi - Pasy zarove pocinované

EN 13599 Méd a slitiny médi - Desky, plechy a pasy z médi pro pouziti v elektrotechnice
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0 Uvod
0.1 VSeobecné

Tento dokument obsahuje pozadavky, které se vztahuji na kovové pdsy povlakované cinem nebo
slitinou cinu pouzitim nepretrzité aplikovaného elektrolytického procesu.

Tento typ procesu spociva ve vystaveni pasl rliznym operacim Upravy povrchu v zafizeni, kterym
prochazeji, pocinaje odvijecim zarizenim a vSeobecné koncicim navijecim zarizenim.

Nékteré operace Upravy povrchu sméji byt chemické nebo tepelné (odmas»ovani, moreni, kone¢na Uprava,
atd.), ale povlaku cinu nebo slitiny cinu je dosazeno katodovou elektrolyzou.

Pasy povlakované pouzitim této metody jsou vSeobecné uréeny k fezani a strfihani na jednotlivé kusy
spojované do soustavy podpérnych nebo predmontovanych pasu.



Povlaky cinu nebo slitin cinu jsou prevazné urceny k ochrané zakladniho kovu proti korozi, k
usnadnéni pajecich operaci, ke zlepSeni zasunovacich a vytahovacich sil konektort a ke snizeni
prechodového odporu elektrickych spojeni.

Cin nebo slitina cinu jsou nej¢astéji aplikovany primo na pds. Avsak v nékterych podminkach pouziti
(napr. teplota vyssi nez 120 °C) mize byt difGzni jev Skodlivy (napr. zména péjitelnosti). V takovych
pripadech je doporucovano, aby byla vioZzena vhodna mezivrstva mezi zakladni kov a konecnou vrstvu
povlaku. Tato mezivrstva je taktéz ziskana elektrolyzou.

Tlous»ka povlaku a/nebo mezivrstvy zavisi na intenzité elektrolyzy stejné jako na prdchozi rychlosti
zafizenim pro Upravu povrchu a délce lazné.

Rizeni téchto parametrl umoziuje, aby tlou$»ka povlaku a/nebo mezivrstvy byla fizena s pfesnosti v Fadu
nékolika desetin mikrometrl. Tlous»ka mdlze byt mérena a nepretrzité rizena béhem vyrobniho cyklu.

Vhodna technologie miZe byt pouzivana, je-li potfebna, k ziskani riznych tlousték povlaku a/nebo
mezivrstvy na kazdé strané pasu a/nebo k Castecné aplikaci povlaku a/nebo mezivrstvy.

vvvvvv

odbératelem. V tomto pripadé ma konecny strihany vyrobek hrany bez povlaku cinu.
0.2 Typy procesl elektrolytického pocinovani a typy povlakl z cinu a slitin cinu

0.2.1 Proces pro matné elektrolyticky vylouc¢ené povlaky

Povlaky s matnym vzhledem jsou ziskavany pouZzitim lazné, ktera neobsahuje lestici Cinidla. Presto
vSechny lazné pro matné povlaky (kromé cinicitanovych lazni) obsahuji Cinidla zjemnujici zrno nebo
jiné prisady, které vytvareji matny vzhled. Tyto vyrobky jsou vSeobecné zaloZeny na organickych
slouceninach.

0.2.2 Proces pro lesklé elektrolyticky vyloucené povlaky

Povlaky s lesklym (reflexnim) vzhledem jsou ziskavany pouzitim lazné obsahujici jedno nebo vice
vhodnych lesticich Cinidel (leskutvornych prisad). Tyto vyrobky jsou vSeobecné zalozeny na organickych
slouceninach.

Podil této (téchto) leskutvorné(ych) prisady (prisad) je zahrnut do povlaku pfi jeho vytvareni. Jejich
vyskyt se mlize ukazat nezadoucim ve vztahu k nasledujicimu taveni nebo k pajecim operacim (vytvareni
puchyrl na povlaku, vytvareni heterogennich struktur). To miZze byt na druhé strané uZitecné ve
vztahu k tfecim vlastnostem (malé treni kontaktd).

0.2.3 Proces pro elektrolyticky vyloucené povlaky lesklé po nataveni

Povlaky lesklé po nataveni jsou ziskany ohfevem matného elektrolyticky vylou¢eného povlaku nad
jeho bod tani (taveni), na nékolik sekund, a potom ochlazenim pred dotykem s jakoukoliv ¢asti
zarizeni (vodici ¢ast, prepravni zafizeni atd.). Povlak zlstava po ochlazeni leskly.

Bé&hem této operace dosahuje teplota pasu Urovné velmi blizké teploté taveni povlaku.

Existuji rizné techniky ohrevu pasu pri jeho pohybu po operaci povlakovani: pribézna plynova pec,
infraCervené zareni, induk¢ni ohrev, olejova lazen, odporova pec, para, atd.

V praxi nejsou pasy lesklé po nataveni pouzivany pro povlaky tlous»ky vétsi nez 5 mm (riziko teceni)
ani pro povlaky, které jsou vzdy lesklé.

POZNAMKA Elektrolyticky vylou¢ené poviaky mohou byt pfedmétem samovolného rdstu dendritu (napf.



kombinovany vliv vihkosti a mechanického napéti). Tento jev je vysoce nezadouci pro pouziti v
elektrotechnice (riziko zkratu). Riziko jeho vyskytu mdZze byt sniZzeno lesténim natavenim, pouzitim
povlaku ze slitiny cin-olovo nebo vloZzenim vhodné mezivrstvy.
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1 Pfedmét normy
Tento dokument stanovuje:

- chemické slozeni a mezni Uchylky rozmér( pasu v rozsahu tlous»ky od 0,1 mm do a véetné 4 mm z
médi a slitin médi k pocinovani cinem nebo slitinou cin-olovo nebo jinymi slitinami cinu;

- chemické slozeni materidlu k pouziti pro povlak;

- vlastnosti pasu pred pocinovanim;

- vlastnosti elektrolyticky pocinovaného pasu;

- prednostni tlous»ky (stfedni hodnoty) a rozsahy tlous»ky povlak{ a jejich pripadnych mezivrstev;
- typ povlaku a mezivrstvy;

- Savlovitost elektrolyticky pocinovaného pasu;

- postup odbéru vzorkd;

- zkuSebni metody, které maji byt pouzity k prokazani shody s pozadavky této normy;

- podminky pro dodavani.

-- Vynechany text --



