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Nahrazeni predchozich norem
Touto normou se nahrazuje CSN EN 10147 (42 0910) z dubna 2003.

Touto normou spolu s CSN EN 10327 (42 0909) z bfezna 2005 se nahrazuje CSN EN 10154 (42 0921) z
ledna 2003, CSN EN 10214 (42 0919) z bfezna 1997 a CSN EN 10215 (42 0920) z bfezna 1997.

© Cesky normaliza¢n{ institut, 2005

72647

Podle zakona €. 22/1997 Sb. sméji byt Ceské technické normy rozmnozovany
a rozsifovany jen se souhlasem Ceského normaliza¢niho institutu.
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Ndarodni predmluva
Zmeény proti pfedchozi normé

Do této normy byly zahrnuty pozadavky na ploché vyrobky z hlubokotaznych oceli, kontinualné zarove
pokovené zinkovym povlakem (Z), slitinou zinek-zelezo (ZF), slitinou zinek-hlinik (ZA), slitinou hlinik-
zinek (AZ) a slitinou hlinik-kfemik (AS), které drive byly obsazeny ve Ctyfech normach. Oznacovani oceli
bylo provedeno novym systémem oznacovani podle CSN EN 10027-1, CSN EN 10027-2 a CSN EN CR
10260. Norma obsahuje bibliografii.

Citované normy

EN 10002-1 zavedena v CSN EN 10002-1 (42 0310) Kovové materidly - Zkoudeni tahem - Cast 1:
ZkuSebni metoda za okolni teploty

EN 10020:2000 zavedena v CSN EN 10020 (42 0002) Definice a rozdéleni oceli

EN 10021:1993 zavedena v CSN EN 10021 (42 0905) V&eobecné technické dodaci podminky pro ocel
a ocelové vyrobky

EN 10027-1 zavedena v CSN EN 10027-1 (42 0011) Systémy oznacovani oceli - Cast 1: Systém zkraceného
oznacovani - Zakladni symboly

EN 10027-2 zavedena v CSN EN 10027-2 (42 0012) Systémy oznacovani oceli - Cast 2: Systém ¢&iselného
oznacovani

EN 10079:1992 zavedena v CSN EN 10079 (42 0044) Hutnictvi Zeleza - Definice ocelovych vyrobkd

EN 10143 zavedena v CSN EN 10143 (42 0036) Ocelové plechy a pasy kontinuainé Zarové pokovené -
Mezni Uchylky rozmérl a tolerance tvaru

EN 10204:1991 zavedena v CSN EN 10204 (42 0009) Kovové vyrobky - Druhy dokumentd kontroly,
nahrazena EN 10204:2004

CR 10260 zavedena v CSN CR 10260 (42 0011) Systémy oznacovani oceli - P¥{davné symboly
Vypracovani normy

Zpracovatel: Ing. Dusan Premus, Ostrava - IC 64645827

Technicka normaliza¢ni komise: TNK 62 Ocel

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Vaclav Voves
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ICS 77.140.50; 77.140.10 Nahrazuje EN
10147:2000

EN 10154:2002
EN 10214:1995
EN 10215:1995

Plechy a pasy z konstrukcnich oceli, kontinualné zaroveé pokovené -
Technické dodaci podminky

Continuously hot-dip coated strip and sheet of structural steels -
Technical delivery conditions

Bandes et toles en aciers de construction Kontinuierlich schmelztauchveredeltes Band
doux und Blech aus Baustahlen - Technische
revétues en continu par immersion a chaud - Lieferbedingungen

Conditions techniques de livraison

Tato evropska norma byla schvalena CEN 2004-04-23.

Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitini pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena Clenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru, mé stejny status jako oficidIni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza&ni organy Belgie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie,
Irska, Islandu, Italie, Lucemburska, Kypru, Litvy, LotySska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska,
Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, ©panélska,
©védska a ©Ovycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2004 CEN  VesSkera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostfedky
Ref. ¢. EN 10326:2004 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lendim CEN.
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Predmluva

Tento dokument (EN 10326:2004) byl vypracovan technickou komisi ECISS/TC 27 ,,Ploché vyrobky s povlaky
- Jakosti, rozméry, Uchylky a zvlastni zkousky" jejiz sekretariat zajis»uje DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdeji do ledna 2005 dat status narodni normy, a to bud' vydanim
identického textu, nebo schvdalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusSit nejpozdéji do ledna 2005.

Tento dokument nahrazuje EN 10147:2000 a spolecné s EN 10327 nahrazuje EN 10154:2002, EN
10214:1995 a EN 10215:1995.

Tento dokument obsahuje bibliografii.

Podle Vnitrnich predpist CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni normaliza¢ni
organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Italie, Lucemburska, Kypru, Litvy, LotySska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, ©panélska, ©védska a
©vycarska.
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1 Pfedmét normy

1.1 Tento dokument stanovi pozadavky na ploché vyrobky z konstrukénich oceli, kontinudiné Zarové
pokovené povlakem zinku (Z), slitinou zinek-zelezo (ZF), slitinou zinek-hlinik (ZA), slitinou hlinik-zinek
(AZ) a slitinou hlinik-kfemik (AS) (viz tabulku 1), vyrabéné v tlous»kach od 0,35 mm do 3,0 mm, pokud
neni dohodnuto jinak (viz 1.2). Jako tlous»ka plati kone¢na tlous»ka dodavanych vyrobk{ po pokoveni.

Tento dokument plati pro pasy vsech Sirek, plechy vyrobené strihanim Sirokych pasu (Sirka 3600 mm)
a pro pruhy (Sitka <600 mm).

1.2 Po dohodé se mize tento dokument pouzivat také pro kontinualné Zarové pokovené ploché
vyrobky tlousték nad 3 mm. V tomto pripadé je nutno pfi objednavani dohodnout také mechanické
vlastnosti, stav povrchu a pfilnavost povlaku.

1.3 Vyrobky podle tohoto dokumentu jsou vhodné pro takové Ucely pouziti, kde se vyzaduje minimalni
mez kluzu a odolnost korozi. Odolnost korozi slitiny je Umérna tlous»ce povlaku, tedy k jeho hmotnosti (viz
také 7.3.2).

POZNAMKA Vyrobky s povlakem +ZF by se nemély pouZivat bez dodate¢ného organického filmu.

1.4 Tento dokument neplati pro:
plechy a pasy kontinudlné Zarové pokovené z hlubokotaznych oceli pro tvareni za studena (viz EN



10327);
ploché ocelové vyrobky valcované za studena elektrolyticky pozinkované (viz EN 10152);

ploché ocelové vyrobky kontinualné povle¢ené organickym povlakem (svitek s poviakem) (viz EN
10169-1, ENV 10169-2 a EN 10169-3);

plechy a pasy z oceli s vySsi mezi kluzu pro tvareni za studena kontinualné Zaroveé pokovené (viz EN
10292).

-- Vynechany text --



