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Oceli k zušlech»ování - Část 2: Technické dodací podmínky
pro nelegované oceli
Steels for quenching and tempering - Part 2: Technical delivery conditions
for non alloy steels
 
Aciers pour trempe et revenu - Partie 2:
Conditions techniques de livraison des aciers
non alliés

Vergütungsstähle - Teil 2: Technische
Lieferbedingungen für unlegierte Stähle

Tato evropská norma byla schválena CEN 2006-06-30.

Členové CEN jsou povinni splnit Vnitřní předpisy CEN/CENELEC, v nichž jsou stanoveny podmínky, za
kterých se musí této evropské normě bez jakýchkoliv modifikací dát status národní normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace týkající se těchto národních norem lze obdržet na
vyžádání v Řídicím centru nebo u kteréhokoliv člena CEN.

Tato evropská norma existuje ve třech oficiálních verzích (anglické, francouzské, německé). Verze v
každém jiném jazyce přeložená členem CEN do jeho vlastního jazyka, za kterou zodpovídá a kterou
notifikuje Řídicímu centru, má stejný status jako oficiální verze.

Členy CEN jsou národní normalizační orgány Belgie, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie,
Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa, Nizozemska,
Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království,
©panělska, ©védska a ©výcarska.

 

CEN
Evropský výbor pro normalizaci
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europäisches Komitee für Normung
Řídicí centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel
© 2006 CEN     Veškerá práva pro využití v jakékoli formě a jakýmikoli prostředky              
Ref. č. EN 10083-2:2006 E
jsou celosvětově vyhrazena národním členům CEN.
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Předmluva

Tento dokument (EN 10083-2:2006) byl vypracován technickou komisí ECISS/TC 23 „Oceli k
tepelnému zpracování, legované oceli a oceli automatové - Jakosti a rozměry“, jejíž sekretariát
zajiš»uje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do února 2007 dát status národní normy, a to buď vydáním
identického textu, nebo schválením k přímému použití, a národní normy, které jsou s ní v rozporu je
nutno zrušit nejpozději do února 2007.

Tento dokument nahrazuje EN 10083-2:1991.

Společně s částí 1 a částí 3 této normy, tato část 2 reviduje následující evropské normy:

EN 10083-1:1991+A1:1996 Oceli k zušlech»ování - Část 1: Technické dodací podmínky pro ušlechtilé
oceli

EN 10083-2:1991+A1:1996 Oceli k zušlech»ování - Část 2: Technické dodací podmínky pro nelegované
ušlechtilé oceli

EN 10083-3:1995 Oceli k zušlech»ování - Část 3: Technické dodací podmínky pro bórové oceli

a

EURONORM 86-70 Kalení oceli plamenem a indukčně - Specifikace jakostí.

Podle vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie,
Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa, Nizozemska,
Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království,
©panělska, ©védska a ©výcarska.
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1 Předmět normy
Tato část EN 10083 spolu s částí 1 specifikuje všeobecné technické dodací požadavky pro

–      předvalky tvářené za tepla, například bloky, sochory, bramy (viz poznámky 2 a 3 v EN 10083-
1:2006),

–      tyče (viz poznámka 2 v EN 10083-1:2006, kapitola 1),

–      válcovaný drát,

–      širokou plochou ocel,

–      pás/plech válcovaný za tepla,



–      výkovky (viz poznámka 2 v EN 10083-1:2006, kapitola 1)

vyrobené z přímo kalitelných nelegovaných ocelí k zušlech»ování a z nelegovaných ocelích ke kalení
plamenem a indukčně a dodávané pro různé druhy výrobků v jednom ze stavu tepelného zpracování
podle tabulky 1 řádek 2 až 7 a v jednom uvedeném provedení povrchu podle tabulky 2.

Oceli jsou všeobecně určené k výrobě zušlechtěných, plamenem nebo indukčně kalených strojních
součástí, ale můžou se také použít ve stavu normalizačné žíhaném.

Požadavky na mechanické vlastnosti uvedené v tomto dokumentu se omezují na rozměry uvedené v
tabulkách 9 a 10.

POZNÁMKA Tento dokument neplatí pro lesklé ocelové výrobky. Pro lesklé ocelové výrobky platí EN
10277-1 a EN 10277-5.

Ve zvláštních případech se mohou odchylky nebo dodatky, těchto technických dodacích požadavků
dohodnout při objednávání (viz příloha A).

-- Vynechaný text --


