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Předmluva

Tato norma byla vypracována technickou normalizační komisí TNK 62 „Ocel“. Nahrazuje normu ČSN 42
0139 „Tyče pro výztuž do betonu. Technické dodací předpisy“ z 21. 9. 1977, která se vydáním této
normy zruší včetně všech jejích změn a dodatků. Vydáním této normy se dále ruší rozměrové normy
ČSN 42 5533 Tyče žebírkové pro výztuž do betonu z oceli značky 10 335. Rozměry, ČSN 42 5534 Tyče
pro výztuž do betonu zkrucované za studena z oceli značky 10 338. Rozměry, ČSN 42 5535 Tyče
žebírkové pro výztuž do betonu z oceli značky 10 425, ČSN 42 5536 Tyče žebírkové pro výztuž do betonu z
oceli značky 10 607. Rozměry a ČSN 42 05538 Tyče žebírkové pro výztuž do betonu z oceli značky 10 505.
Rozměry. Taktéž se ruší souvisící materiálové listy ocelí ČSN 41 0335 Ocel 10335, ČSN 41 0338 Ocel
10 338, ČSN 41 0425 Ocel 10 425, ČSN 41 0607 Ocel 10 607 a ČSN 41 0505 Ocel 10 505.

Tato norma byla vypracována v souladu s EN 10080:2005 převzatou jako ČSN EN 10080:2005 (42
1039) a doplňuje tuto evropskou normu o značky svařitelných žebírkových ocelí pro výztuž do betonu
určené k používání v ČR.

POZNÁMKA Ocel 10 505 je srovnatelná s ocelí B500B s odlišným uspořádáním žebírek.

Zkušební předpisy a podmínky jsou obsaženy v normě ČSN EN 10080:2005, příp. ČSN EN ISO 15630-1
a ČSN EN ISO 15630-2. Tam, kde tyto normy připouštějí více možností, je v této normě stanovena
jedna z možností.

Vzhledem k tomu, že se u této normy jedná o doplnění ČSN EN 10080:2005, byly některé odstavce z důvodu
lepšího porozumění vybrány z této normy.

Obdobné mezinárodní a národní normy

ISO 6935-2, ISO 6935-3, DIN 488-1, DIN 488-2, DIN 488-4, DIN 488-6, DIN 488-7, ÖNORM B 4707, BS 4449:2005,
LNEC E 449, LNEC E 450.

Souvisící ČSN

ČSN EN 10080:2005 (42 1039) Ocel pro výztuž do betonu - Svařitelná betonářská ocel - Všeobecně

Vypracování normy

Zpracovatel: Třinecké železárny, a.s., IČ 18050646, Ing. Stanislav Wawrosz

Technická normalizační komise: TNK 62 Ocel

Pracovník Českého normalizačního institutu: Ing. Dagmar Vondrová
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1 Předmět normy

1.1 Tato norma se musí používat spolu s ČSN EN 10080:2005. Jako doplněk ČSN EN 10080:2005 stanoví
technické skupiny svařitelné žebírkové betonářské oceli, která je dodávána pro výztuž do betonových
konstrukcí jako hotový výrobek ve tvaru:

–      za tepla válcovaných tyčí a svitků,

–      za studena tvářených tyčí a drátů ve svitcích,

–      rozvinutých výrobků,

–      svařovaných rovinných sítí,

–      svařovaných příhradových nosníků.

1.2 Tato norma se používá také pro rozvinutý materiál, který je dodáván k dalšímu zpracování (např.
řezáním, ohýbáním).

1.3 Tato norma neplatí pro:

–      hladkou betonářskou ocel,

–      betonářskou ocel s vtisky,

–      pozinkovanou betonářskou ocel,

–      betonářskou ocel s epoxidovým povlakem,

–      korozivzdornou betonářskou ocel,

–      ocel na předpínací výztuž.

-- Vynechaný text --


