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Národní předmluva

Informace o citovaných normativních dokumentech

ISO 565:1990 zavedena v ČSN ISO 565:1994 (25 9601) Zkušební síta. Kovová tkanina, děrovaný plech
a elektroformovaná fólie. Jmenovité velikosti otvorů

ISO 3084:1998 dosud nezavedena

ISO 3085:2002 dosud nezavedena

ISO 3086:1998 dosud nezavedena

ISO 3087:1998 zavedena v ČSN ISO 3087:1994 (44 1570) Železné rudy. Stanovení vlhkosti v dodávce

ISO 3534-1:2006 dosud nezavedena

ISO 4701:1999 nahrazena ISO 4701:2008, zavedena v ČSN ISO 4701:2009 (44 1560) Železné rudy
a železo po přímé redukci – Stanovení rozdělení zrnitosti třídicí zkouškou

ISO 11323:2002 dosud nezavedena

Upozornění na národní poznámky

Do normy byly ke kapitole 3, článku 10.4.1.3 a článku 10.6 doplněny informativní národní poznámky.
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Předmluva

ISO (Mezinárodní organizace pro normalizaci) je celosvětovou federací národních normalizačních
orgánů (členů ISO). Mezinárodní normy obvykle připravují technické komise ISO. Každý člen ISO, který
se zajímá o předmět, pro který byla vytvořena technická komise, má právo být v této technické
komisi zastoupen. Práce se zúčastňují také vládní i nevládní mezinárodní organizace, s nimiž ISO
navázala pracovní styk. ISO úzce spolupracuje s Mezinárodní elektrotechnickou komisí (IEC) ve všech
záležitostech normalizace v elektrotechnice.

Mezinárodní normy jsou vypracovány v souladu s pravidly uvedenými ve směrnicích ISO/IEC, část 2.

Hlavním úkolem technických komisí je vypracování mezinárodních norem. Návrhy mezinárodních
norem přijaté technickými komisemi se rozesílají členům ISO k hlasování. Vydání mezinárodní normy
vyžaduje souhlas alespoň 75 % z hlasujících členů.

Upozorňuje se, že některé části tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových práv. Za jejich
identifikaci nenese ISO žádnou zodpovědnost.

ISO 10835 byla vypracována technickou komisí ISO/TC 102, Železné rudy a přímá redukce železa,
subkomise SC 1, Odběr vzorků.

Toto druhé vydání ruší a nahrazuje první vydání (ISO 10835:1995), které bylo technicky
přepracováno.

UPOZORNĚNÍ Tato mezinárodní norma se může týkat nebezpečných materiálů, operací
a  zařízení  a  nemá v úmyslu se dovolávat  všech bezpečnostních předpisů,  které jsou
spojeny  s  jejím  používáním.  Za  zavedení  vhodných  zdravotnických  a  bezpečnostních
opatření  a stanovení  regulačních omezení  před používáním této normy zodpovídá její
uživatel.

1 Předmět normy

Tato mezinárodní norma poskytuje

podpůrnou teorii,a.
základní principy vzorkování a úpravy vzorků, ab.
základní požadavky na návrh, zavedení a funkci systémů vzorkování,c.



u mechanického vzorkování, ručního vzorkování a úpravy vzorků odebraných z předané dodávky ke
stanovení chemického složení, obsahu vlhkosti a fyzikálních vlastností dodávky.

Metody specifikované v této mezinárodní normě jsou použitelné jak pro nakládku, tak i pro vykládku
přímo redukovaného železa (DRI) a železa briketovaného za horka (HBI) pomocí pásových dopravníků
a dalšího zařízení pro manipulaci s rudami, do kterého lze nainstalovat mechanický vzorkovač, nebo
tam, kde lze bezpečně provádět vzorkování na zastaveném pásu. V této mezinárodní normě zahrnuje
DRI jak redukci pelet, tak i redukci kusových rud.

VÝSTRAHA Přímo redukované železo (DRI) a v některých případech též i železo
briketované za horka (HBI) mající např. nízkou měrnou hmotnost nebo vysoký obsah
jemných zrn může reagovat s vodou a okolní atmosférou za vzniku vodíku a tepla.
Vyvinuté teplo může způsobit vznícení. Z tohoto důvodu se musí věnovat náležitá
pozornost bezpečnosti obsluhy respektováním příslušných předpisů nebo mezinárodních
zákonů.

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.

 


