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ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci narodnich normalizacnich
organd (¢lend 1SO). Mezinarodni normy obvykle pripravuji technické komise ISO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmét normy, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této
technické komisi zastoupen. Prace se zUcastiuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace,

s nimiz ISO navazala pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi
(IEC) ve vSech zéalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Mezinarodni normy jsou vypracovany v souladu s pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2.

Hlavnim Ukolem technickych komisi je vypracovani mezinarodnich norem. Navrhy mezinarodnich
norem prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lenm ISO k hlasovani. Vydani mezinarodni normy
vyzaduje souhlas ale-

spon 75 % z hlasujicich ¢len(.

Upozornujeme, ze nékteré Casti tohoto dokumentu mohou byt pfedmétem patentovych prav. Za jejich
identifikaci nema 1SO zadnou zodpovédnost.

Norma ISO 16630 byla vypracovana technickou komisi ISO/TC 164 Mechanické zkouseni kovd,
subkomisi SC 2 Zkouseni tvaritelnosti.

Toto prvni vydani rusi a nahrazuje ISO/TS 16630:2003, ktera byla technicky prepracovana.
Uvod

Moderni metody vyroby automobilovych souédsti jako jsou kola, zavésné a konstrukéni soucasti
pouzivajici kovové plechy, hlavné ocelové a pripadné i z jinych kovl, obsahuji zejména operace
stfihani, ohybani a tazeni s rozSifovanim.

Do téchto procesu je zahrnuto i tvarovani prirub (lemd) ohybanim (lisovanim) kolem vyrazenych

otvorl a toto mizZze vést k poruseni materialu.

Ke stanoveni vhodnosti kovového plechu k uvedenym tvarecim procesdim jsou k dispozici rlizné

zkusebni metody. Pro vyhodnocovani vhodnosti kovovych plechl pro tvareni takovych ,prirub” je
jednou z nejlepSich metod zkousSka rozsifovanim otvoru, protoze znacné prfipomina postup tvareni
téchto prirub (lisovanych lem) pouzivany za vyrobnich podminek, ktery zacina vyrazenim otvord.

S ohledem na podrobnosti uvedené v této mezindrodni normé je vyznam zkousky bezprostredné
patrny. Dodrzovanim postupl stanovenych v této mezinarodni normé je rozptyl zkusebnich vysledkd
snizen na minimum.

1 Pfedmét normy

Tato mezinarodni norma popisuje metodu stanoveni poméru rozsifeni otvoru v kovovych plechach
a pasech s tloustkou v rozmezi od 1,2 mm do 6,0 mm vletné a Sifce nejméné 90 mm.

POZNAMKA Tato zkouska se obvykle pouziva u kovovych plechl k posouzeni vhodnosti vyrobku pro
tvarovani prirub.

Konec nahledu - text déle pokracuje v placené verzi CSN.



