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Předmluva



ISO (Mezinárodní organizace pro normalizaci) je celosvětovou federací národních normalizačních
orgánů (členů ISO). Mezinárodní normy obvykle připravují technické komise ISO. Každý člen ISO, který
se zajímá o předmět normy, pro který byla vytvořena technická komise, má právo být v této
technické komisi zastoupen. Práce se zúčastňují také vládní i nevládní mezinárodní organizace,
s nimiž ISO navázala pracovní styk. ISO úzce spolupracuje s Mezinárodní elektrotechnickou komisí
(IEC) ve všech záležitostech normalizace v elektrotechnice.

Mezinárodní normy jsou vypracovány v souladu s pravidly uvedenými ve směrnicích ISO/IEC, část 2.

Hlavním úkolem technických komisí je vypracování mezinárodních norem. Návrhy mezinárodních
norem přijaté technickými komisemi se rozesílají členům ISO k hlasování. Vydání mezinárodní normy
vyžaduje souhlas ale-
spoň 75 % z hlasujících členů.

Upozorňujeme, že některé části tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových práv. Za jejich
identifikaci nemá ISO žádnou zodpovědnost.

Norma ISO 16630 byla vypracována technickou komisí ISO/TC 164 Mechanické zkoušení kovů,
subkomisí SC 2 Zkoušení tvářitelnosti.

Toto první vydání ruší a nahrazuje ISO/TS 16630:2003, která byla technicky přepracována.

Úvod

Moderní metody výroby automobilových součástí jako jsou kola, závěsné a konstrukční součásti
používající kovové plechy, hlavně ocelové a případně i z jiných kovů, obsahují zejména operace
střihání, ohýbání a tažení s rozšiřováním.

Do těchto procesů je zahrnuto i tvarování přírub (lemů) ohýbáním (lisováním) kolem vyražených
otvorů a toto může vést k porušení materiálu.

Ke stanovení vhodnosti kovového plechu k uvedeným tvářecím procesům jsou k dispozici různé
zkušební metody. Pro vyhodnocování vhodnosti kovových plechů pro tváření takových „přírub“ je
jednou z nejlepších metod zkouška rozšiřováním otvoru, protože značně připomíná postup tváření
těchto přírub (lisovaných lemů) používaný za výrobních podmínek, který začíná vyražením otvorů.

S ohledem na podrobnosti uvedené v této mezinárodní normě je význam zkoušky bezprostředně
patrný. Dodržováním postupů stanovených v této mezinárodní normě je rozptyl zkušebních výsledků
snížen na minimum.

1 Předmět normy

Tato mezinárodní norma popisuje metodu stanovení poměru rozšíření otvoru v kovových plechách
a pásech s tloušťkou v rozmezí od 1,2 mm do 6,0 mm včetně a šířce nejméně 90 mm.

POZNÁMKA Tato zkouška se obvykle používá u kovových plechů k posouzení vhodnosti výrobku pro
tvarování přírub.

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


