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Předmluva

Tento dokument (EN 10025-6:2004+A1:2009) byl vypracován technickou komisí ECISS/TC 10
„Konstrukční oceli – normy jakosti“, jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do listopadu 2009 dát status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do listopadu 2009.

Tento dokument obsahuje změnu 1, schválenou CEN 2009-04-17.

Tento dokument nahrazuje !EN 10025-6:2004".

Začátek a konec textu vloženého nebo upraveného změnou jsou vyznačeny značkami !".

!vypuštěný text"

Názvy dalších částí této evropské normy:

Část 1: Všeobecné technické dodací podmínky

Část 2: Technické dodací podmínky pro nelegované konstrukční oceli

Část 3: Technické dodací podmínky pro normalizačně žíhané/normalizačně válcované
svařitelné jemnozrnné konstrukční oceli

Část 4: Technické dodací podmínky pro termomechanicky válcované svařitelné jemnozrnné
konstrukční oceli

Část 5: Technické dodací podmínky pro konstrukční oceli se zvýšenou odolností proti
atmosférické korozi

Tento dokument byl připraven mandátem M/120 daným CEN Evropskou komisí a Evropskou asociací
volného obchodu a podporuje základní požadavky konstrukční výrobkové směrnice EU (89/106/EES).
Pro vztah s konstrukční výrobkovou směrnicí, viz informativní přílohu ZA v EN 10025-1:2004.

Podle Vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační
organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie,
Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa, Nizozemska,
Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království,
Španělska, Švédska a Švýcarska.

1 Předmět normy



Tato část 6 dokumentu doplňuje část 1 o technické dodací podmínky pro ploché výrobky z legovaných
ušlechtilých ocelí s vyšší mezí kluzu. Značky ocelí a jakostní stupně jsou uvedeny
v tabulkách 2 až 4 (chemické složení) a v tabulkách 5 až 7 (mechanické vlastnosti). Tyto výrobky se
dodávají v zušlechtěném stavu podle 6.3.

Oceli uvedené v tomto dokumentu jsou určeny na ploché výrobky válcované za tepla v rozmezí
tlouštěk od minimálně 3 mm do maximálně 150 mm včetně z ocelí S460, S500, S550, S620 a S690,
z oceli S890 do maximální tloušťky 100 mm a z oceli S960 do maximální tloušťky 50 mm. U těchto
ocelí je v zušlechtěném stavu mez kluzu od 460 MPa ) do 960 MPa 1).

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


