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Předmluva

Tento dokument (EN 10225:2009) byl vypracován technickou komisí ECISS/TC 10 „Konstrukční oceli –
Jakosti a vlastnosti“, jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do ledna 2010 dát status národní normy, a to buď vydáním
identického textu nebo schválením k přímému používání a národní normy, které jsou s ní v rozporu, je
nutno zrušit nejpozději do ledna 2010.

Upozorňujeme na možnost, že některé části tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. Není odpovědností CEN [a/nebo CENELEC] identifikovat jakékoli nebo všechna tato patentová



práva.

Tento dokument nahrazuje EN 10225:2001.

Podle Vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa,
Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska,
Spojeného království, Španělska, Švédska a Švýcarska.

1 Předmět normy

Tato evropská norma.stanovuje požadavky pro svařitelné konstrukční oceli, používané pro výrobu
ropných zařízení ukotvených při pobřeží, ve tvaru plechů tloušťky až do a včetně 150 mm. Specifikuje
profily, až do tloušťky 63 mm s výjimkou profilů dodávaných ve stavu po válcování, které se dovolují
do tloušťky pouze 25 mm. Jsou specifikovány bezešvé duté profily do tloušťky až do a včetně 40 mm
a vysokofrekvenčně odporově svařované duté profily tloušťky až do a včetně 20 mm. Větší tloušťky
profilů se mohou dohodnout za předpokladu, že jsou dodrženy technické požadavky této evropské
normy.

Pro plechy jsou omezeny tloušťky:

S355G2+N, S355G5+M – až do a včetně 20 mm

S355G3+N, S355G6+M – až do a včetně 40 mm

S355G7+N, S355G8+N, S355G9+N, S355G10+N – až do a včetně 150 mm

S355G7+M, S355G8+M, S355G9+M, S355G10+M – až do a včetně 100 mm

S420G1+QT, S420G1+M, S420G2+QT, S420G2+M – až do a včetně 100 mm

S460G1+QT, S460G1+M, S460G2+QT, S460G2+M – až do a včetně 100 mm

Norma lze aplikovat pro oceli určené pro ropná zařízení ukotvená při pobřeží, konstruované pro práci
v pobřežních oblastech, ale nikoliv pro ocel k výrobě podmořského potrubí, stoupacích potrubí (risers),
výrobního zařízení, potrubního systému a jiného vybavení. Především je vhodná k použití pro oblast
Severního moře, ale může se použít i v dalších oblastech za předpokladu, že se patřičně zváží dané
místní podmínky například teplota.

V případě dutých profilů vyrobených z plechu tavným svařováním, tato evropská norma stanovuje
pouze požadavky materiálu plechu.

Předepsána je nejnižší hodnota výrazné meze kluzu až k 460 MPa spolu se stanovenými vlastnostmi
podle rázové zkoušky při nízkých teplotách až k –40 °C.

Tato evropská norma platí pro dodávky z výrobního závodu nebo ze skladů obchodníka.

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


