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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétovou federaci narodnich normalizaCnich
organd (¢lend 1SO). Mezindrodni normy obvykle pfipravuji technické komise 1SO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technickd komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zUc¢asthuji také vladni i nevlddni mezinarodni organizace, s nimiz 1ISO



navazala pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Mezinarodni normy jsou vypracovany v souladu s pravidly uvedenymi ve smeérnicich ISO/IEC, ¢ast 2.

Hlavnim Ukolem technickych komisi je vypracovani mezinarodnich norem. Navrhy mezinarodnich
norem prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lenlim 1SO k hlasovani. Vydani mezinarodni normy
vyzaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢lend.

Upozoriuje se na moznost, ze neékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt pfedmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

ISO 23788 byla vypracovana technickou komisi ISO/TC 164, Mechanické zkouseni kovy, subkomise
SC 5, Zkouseni tnavy.

Uvod

Souosost stroje v souvislosti s touto mezinarodni normou vyjadfuje shodnost geometrickych
(zatézovacich) os upinacich Celisti. Jakakoliv odliSnost od tohoto idealniho stavu méa za nasledek
Uhlovou a/nebo pricnou odchylku (nebo nesouosost) v zatéZovaci soustavé (viz priloha A). Nesouosost
se projevuje jako nezadouci ohybové napétové/deformacni pole vyskytujici se ve zkuSebnim télese
nebo v méricim zafizeni souososti (pozdéji zde popisovaném jako ,referenéni téleso k méreni
souososti“). Ohybové napétové/deformacni pole superponuje s pouzivanym napétové/deformacnim
polem, o némz se predpoklada, Ze je homogenni. U zkouSeni prostym krutem se jakakoliv nesouosost

projevi ve dvouosém krutu a na stavu ohybové napéti/deformace.

Bylo prokdzano, ze nesouosost zatéZzovaci soustavy u systému zkouseni Uinavy osovym zatézovanim
vyznamné ovlivni vysledky Unavovych zkousek (viz citace [1], [2] a [3]).

VsV

Hlavni pficiny ohybu vyvolaného nesouososti jsou nepochybné kombinaci:

- $patné shodnosti os upinacich celisti, a
- nedokonalosti pfislusejicich zkusebnimu télesu nebo samotnému referenénimu télesu k méreni souososti.

Prispévek ohybu nasledkem zkusebniho stroje z(stava v ideadlnim pripadé shodny u kazdého
zkusebniho télesa nebo referenéniho télesa k méreni souososti. Prispévek ohybu zplsobeny
zkuSebnim télesem nebo referencnim télesem k méreni souososti se méni se zafizenim.

Soucasny vyzkum (viz citace [4] a [5]) prokdazal, ze bez ohledu na péci pfi vyrobé zkusebniho télesa
nebo télesa k méreni souososti existuje vzdy neodstranitelna chyba zplsobena ohybem.
Nedokonalosti (tj. excentricita a Sikmost) vychazeji z geometrické asymetrie, kterd se tyka stredové
osy zafizeni a dalSich chyb méreni vztahujicich se k vybranému typu, umisténi a provedeni
tenzometrd. Neodstranitelna chyba zarizeni zplsobena ohybem mize byt vyznamna a dokonce
prevysSovat chybu vyvolanou nesouososti stroje.

V této mezinarodni normé jsou chyby v disledku nedokonalosti prislusejicich samotnému
referen¢nimu télesu k méreni souososti eliminovany. Toho se dosdhne otacenim referencniho télesa

k méreni souososti 0 180° kolem jeho podéIné osy a odectenim jeho prispévku od celkové maximalni
ohybové deformace na povrchu stanovené mérenim. Rozdilna zafizeni, ktera jsou vyrobena ze
stejného materidlu a se jmenovitymi rozméry maji proto poskytovat pomérné shodné vysledky méreni
souososti; viz priklad v citaci [2], obrazek 10.

1 Pfedmét normy



Tato mezinarodni norma popisuje metodu ovérovani souososti zkusebniho stroje pomoci
tenzometrického méficiho zafizeni. Zafizeni je pouzitelné na dynamické Unavové zkusebni stroje
kovovych materiald zatézujici jednoosym tahem/tlakem, prostym krutem a kombinaci tah/tlak a krut.

Metodologie popsana v této mezinarodni normé ma obecnou platnost a Ize ji vyuzit u statickych
zkuSebnich strojd a ke zkouseni nekovovych materiald.

Konec nahledu - text dale pokraéuje v placené verzi CSN.



