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Předmluva

ISO (Mezinárodní organizace pro normalizaci) je celosvětová federace národních normalizačních
orgánů (členů ISO). Mezinárodní normy obvykle vypracovávají technické komise ISO. Každý člen ISO,
který se zajímá o předmět, pro který byla vytvořena technická komise, má právo být v této technické
komisi zastoupen. Práce se zúčastňují také vládní i nevládní mezinárodní organizace, s nimiž ISO
navázala pracovní styk. ISO úzce spolupracuje s mezinárodní elektrotechnickou komisí (IEC) ve všech
záležitostech normalizace v elektrotechnice.

Návrhy mezinárodních norem jsou vypracovávány v souladu s pravidly danými směrnicemi ISO/IEC,
část 2.

Hlavním úkolem technických komisí je vypracování mezinárodních norem. Návrhy mezinárodních
norem přijaté technickými komisemi se rozesílají členům ISO k hlasování. Vydání mezinárodní normy
vyžaduje souhlas alespoň 75 % hlasujících členů.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. ISO nelze činit odpovědnou za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

ISO 1099 vypracovala technická komise ISO/TC 164 Mechanické zkoušení kovů, subkomise SC
5 Zkoušení únavy.

Toto druhé vydání zrušuje a nahrazuje první vydání (ISO 1099:1975), které bylo technicky
zrevidováno.

Úvod

Záměrem této mezinárodní normy je poskytnout návod k provádění cyklických únavových zkoušek
o konstantní amplitudě s řízením osové síly na kovových zkušebních vzorcích za účelem obdržení



údajů o únavové životnosti (tj. napětí versus počet cyklů do porušení).

Formálně shodné zkušební vzorky se upnou do stroje pro zkoušení únavy s řízením osové zatěžující
síly a podrobí se požadovaným podmínkám zatěžování, které vyvolají kterýkoliv z typů cyklického
napětí znázorněného na obrázku 1. Tvar zkušebního cyklu musí vykazovat konstantní a sinusoidální
amplitudu, pokud není stanoveno jinak.

Zatěžující síla aplikovaná na zkušební vzorek ve směru podélné osy prochází těžištěm každého
příčného průřezu.

Zkouška pokračuje do porušení zkušebního vzorku nebo do překročení předem stanoveného počtu
napěťových cyklů. (Viz kapitoly 4 a 13.)

Zpravidla se zkoušky provádějí při okolní teplotě (v ideálním případě mezi 10 °C a 35 °C).

POZNÁMKA Výsledky únavových zkoušek mohou být ovlivněny atmosférickými podmínkami, a pokud
jsou požadovány řízené podmínky zkoušení, využívá se článek 2.1 normy ISO 554:1976.

1 Předmět normy

Tato mezinárodní norma specifikuje podmínky provádění cyklických únavových zkoušek o konstantní
amplitudě s řízením osové síly při okolní teplotě na kovových zkušebních vzorcích, bez záměrně
zařazených napěťových koncentrací. Záměrem zkoušení je poskytnout informace o únavě, jako je
vztah mezi aplikovaným napětím a počtem cyklů do porušení u daných materiálů při různých
asymetriích cyklů.

Zatímco tato mezinárodní norma popisuje formu, výrobu a zkoušení zkušebních vzorků kruhových
a pravoúhlých průřezů, nezahrnuje zkoušení součástí a jiné speciální typy zkoušení.

POZNÁMKA Zkoušení únavy na vrubovaných vzorcích tato mezinárodní norma neobsahuje, jelikož tvar
a rozměry vrubovaných zkušebních těles nejsou normalizovány. Postupy zkoušení únavy, které jsou
popsány v této normě, však mohou být na vrubované zkušební vzorky použity.

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.  


