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Predmluva

ISO (Mezinadrodni organizace pro normalizaci) je celosvétovéa federace narodnich normaliza¢nich
organl (¢lend 1SO). Mezinarodni normy obvykle vypracovavaji technické komise 1SO. Kazdy ¢len 1SO,
ktery se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zUcCasthuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz 1ISO
navazala pracovni styk. ISO Uzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zaleZitostech normalizace v elektrotechnice.

Navrhy mezinarodnich norem jsou vypracovavany v souladu s pravidly danymi smérnicemi ISO/IEC,
cast 2.

Hlavnim Ukolem technickych komisi je vypracovani mezinarodnich norem. Navrhy mezinarodnich
norem prijaté technickymi komisemi se rozesilaji ¢lenlim 1SO k hlasovani. Vydani mezinarodni normy
vyZaduje souhlas alespon 75 % hlasujicich ¢lend.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt pfedmétem patentovych
prav. I1SO nelze Cinit zodpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

ISO 18549-2 vypracovala technicka komise ISO/TC 119 Praskova metalurgie, subkomise
SC 2 Vzorkovani a zkusebni metody u praskd (véetné praskd pro tvrdokovy).

ISO 18549 sestava z nasledujicich ¢asti pod obecnym nazvem Kovové prasky - Stanoveni zdanlivé
hustoty a pritokové rychlosti za zvysenych teplot:

. C4st 1: Stanoveni zdnlivé hustoty za zvysenych teplot
. Cé4st 2: Stanoveni pritokové rychlosti za zvysenych teplot

1 Pfedmét normy

Tato ¢ast 1ISO 18549 popisuje dvé metody stanoveni ¢asu (prdtokové rychlosti), ktery se spotrebuje
pro prichod stanoveného mnozstvi zahraté smési praskl Zzeleza a oceli pouzivané ke zhutnovani za
tepla, pres nalevku o daném préiméru vytokového otvoru.

Metoda A vyuziva nalevku s otvorem 2,5 mm a zkuSebni podil 50 g a vychazi ve znacné mire
z metody normované v I1SO 4490. Tuto metodu Ize vyuZzit pouze pro smési praskd, které volné
protékaji pres 2,5 mm vytokovy otvor ve stavu po ohrevu.

Metoda B pouziva nalevku s otvorem 5 mm a zkuSebni podil o velikosti 150 g.

Obé metody pokryvaji rozmezi zkuSebnich teplot od 60 °C do 180 °C a jakakoliv teplota z tohoto
intervalu mdZe byt vybréna po dohodé mezi zainteresovanymi stranami.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



