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ICS 77.140.50 Nahrazuje EN 10346:2009

Kontinualné zarové ponorem povlakované ocelové ploché vyrobky
pro tvareni za studena - Technické dodaci podminky

Continuously hot-dip coated steel flat products for cold forming -
Technical delivery conditions

Produits plats en acier revetues en continu
par immersion a chaud pour formage a froid -
Conditions techniques de livraison

Kontinuierlich schmelztauchveredelte Flacherzeugnisse
aus Stahl - Technische Lieferbedingungen

Tato evropska norma byla schvalena CEN dne 2015-04-16.

Clenové CEN jsou povinni splnit vnitini predpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky,
za kterych se této evropské normeé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.
Aktualizované seznamy a biblio-

grafické citace tykajici se téchto narodnich norem lze obdrZet na vyz4déani v Ridicim centru CEN-
CENELEC nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, mé stejny status jako oficidlni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itdlie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Spanélska,
Svédska, Svycarska a Turecka.
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Ridici centrum CEN-CENELEC: Avenue Marnix 17, B-1000 Brusel
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Evropska predmluva

Tento dokument (EN 10346:2015) vypracovala technicka komise ECISS/TC 109 Ploché vyrobky
s povlakem nebo bez povlaku pro tvdreni za studena, jejiz sekretariat zajistuje AFNOR.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do ledna 2016 udélit status narodni normy, a to bud
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouziti, a narodni normy, které jsou s ni
v rozporu je nutno nejpozdéji do ledna 2016 zrusit.

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN a/nebo CENELEC nelze Cinit odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech
patentovych prav.

Tato norma nahrazuje EN 10346:2009.

Podle vnitinich predpist CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizaCni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itélie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Spanélska,
Svédska, Svycarska a Turecka.

1 Predmét normy



Tato evropska norma stanovi pozadavky na kontinudlné zarové ponorem povlakované ploché vyrobky
vyrobené z nizkouhlikovych hlubokotaznych oceli, z konstrukénich oceli a z oceli s vySsi mezi kluzu
pro tvareni za studena s povlakem zinku (Z), slitiny zinek-zelezo (ZF), slitiny zinek-hlinik (ZA), slitiny
hlinik-zinek (AZ), slitiny hlinik-kremik (AS) nebo slitiny zinek-hot¢ik (ZM), a na kontinualné zaroveé
ponorem povlakované vyrobky vyrobené z vicefazovych oceli pro tvareni za studena s povlakem
zinku (Z), slitiny zinek-zelezo (ZF), slitiny zinek-hlinik (ZA) nebo slitiny zinek-horc¢ik (ZM),

v tloustkach od 0,20 mm ? t < 3 mm.

Po dohodé pri objednéavani je tato evropska norma pouzitelna pro kontinualné zarové ponorem
povlakované ploché vyrobky pro rozsireny rozsah definovany tloustkou t < 0,20 mm nebo tloustkou
3,0 mm ? t ? 6,5 mm s dohodou mechanickych vlastnosti a zku$ebnich vzorku, prilnavosti povlaku
a pozadavku na povrch.

Tloustka je konecnou tloustkou dodaného vyrobku po povlakovani.

Tento dokument plati pro pasy v$ech Sifek a z nich stfihanych plechu (Sirky ? 600 mm) a pruht
(Sirky < 600 mm).

POZNAMKA 1 Vyrobky s povlakem (&istého) hliniku jsou téZ dostupné, nejsou vak zahrnuty v této
evropské norme.

POZNAMKA 2 Vyrobky zahrnuté do této evropské normy se pouZivaji tam, kde tvéfitelnost za
studena, vy$si pevnost, stanovend minimélni mez kluzu a odolnost korozi jsou nejdulezitéj$imi
faktory. Odolnost korozi téchto vyrobku je umérna tloustce povlaku, to znamend jeho hmotnosti (viz
také 7.3.2). Vyrobky zahrnuté do této evropské normy mohou byt pouzity jako zdklad pro ploché
vyrobky povlakované organickymi povlaky specifikovanymi v EN 10169 pro pouZiti ve stavebnictvi

a obecném strojirenstvi.

POZNAMKA 3 Po dohodé pii objedndvani miiZe byt tato evropska norma pouZita pro jiné Zarové
ponorem povlakované za tepla valcované ploché vyrobky (napriklad podle EN 10149-2).

Konec nahledu - text déale pokracuje v placené verzi CSN.



