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Předmluva

Tento dokument (EN 15949:2012) byl vypracován technickou komisí CEN/TC 322 „Zařízení na výrobu
a tváření kovů – Bezpečnostní požadavky“, jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do srpna 2012 dát status národní normy, a to buď vydáním
identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní v rozporu
je nutno zrušit nejpozději do srpna 2012.



Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN [a/nebo CENELEC] nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech
patentových práv.

Tento dokument byl vypracován na základě mandátu uděleného CEN Evropskou komisí a Evropským
sdružením volného obchodu, a podporuje základní požadavky směrnic EU.

Vztah ke směrnici (směrnicím) EU je uveden v informativní příloze ZA, která je nedílnou součástí
tohoto dokumentu.

Podle Vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska,
Slovinska, Spojeného království, Španělska, Švédska, Švýcarska a Turecka.

Úvod

Tento dokument je norma typu C, jak je stanoveno v EN ISO 12100:2010.

Příslušné stroje a zařízení a rozsah zahrnutých nebezpečí, nebezpečných situací a událostí jsou
uvedeny v předmětu této normy.

Pro stroje, které byly konstruovány a vyrobeny podle ustanovení této normy typu C platí, že pokud se
ustanovení této normy typu C odlišují od ustanovení, která jsou stanovena v normách typu A nebo B,
mají ustanovení této normy typu C přednost před ustanoveními jiných norem.

Pokud je v textu uveden příklad pro objasnění preventivního opatření, nemá být tento příklad
považován pouze za jediné možné řešení. Pokud se dosáhne stejné úrovně bezpečnosti, je dovoleno
jakékoliv jiné řešení, které vede ke stejnému snížení rizika. 

Tato evropská norma předpokládá, že zařízení budou ovládána a udržována zacvičenými osobami.

1 Předmět normy

Tato evropská norma definuje obecné bezpečnostní požadavky na válcovací tratě pro válcování
dlouhých výrobků za tepla, jak jsou definovány v 3.1.

Tato evropská norma se zabývá všemi významnými nebezpečími, nebezpečnými situacemi
a událostmi, které souvisejí s válcovacími tratěmi pro válcování dlouhých výrobků za tepla. Norma se
zabývá nejen okolnostmi, kdy jsou strojní zařízení používána tak, jak je předpokládáno a za podmínek
předvídatelných výrobcem, ale také zahrnuje předvídatelné závady, chybné funkce nebo selhání (viz
kapitoly 4 a 5).

Norma také platí pro nebezpečí, která vznikají v různých fázích životnosti strojů a zařízení, jak jsou
popsána v 5.4 normy EN ISO 12100:2010.

Tato evropská norma platí pro: stroje a zařízení používané pro výrobu válcovaných kovových dlouhých
výrobků od přívodu materiálu (1) přes zařízení procesu válcování (2) až (9), včetně prostoru pro
přípravu (příklad návrhu je uveden na obrázku 1).



Legenda
1 například stroj na plynulé lití (podle EN 14753) nebo pec (podle EN 746-
1)
2 válcovací stolice
3 válečkové dopravníky
4 chladník
5 rovnací stroje
6 sběrné rošty

 
7 pily, nůžky, stroje na řezání řezacími kotouči
8 ukládací stroj
9 prostor vázání a nakládání
10 prostor přípravy
11 hranice válcovací tratě pro válcování kolejnic/profilů

 tok výrobku

Obrázek 1 – Příklad návrhu válcovací tratě pro válcování kolejnic/profilů

Legenda
1 například stroj na plynulé lití (podle EN 14753) nebo pec (podle EN 746-
1)
2 prostor předválcování
3 prostor středního válcování
4 chladicí linka
5 střihání
6 válcovací trať drátu
7 letmé nůžky

 
8 chladicí linka
9 navíječka
10 smyčka chladicího dopravníku
11 stanice svazku
12 manipulace svazku
13 prostor přípravy
14 hranice válcovací tratě pro válcování tyčového materiálu/drátu

 tok výrobku

Obrázek 2 – Příklad návrhu válcovací tratě pro válcování tyčového materiálu/drátu

Následující zařízení nejsou zahrnuta v předmětu této evropské normy:

a) průmyslová tepelná zařízení podle EN 746-1, EN 746-2 a EN 746-3;

b) stroje na plynulé lití podle EN 14753;

c) kontinuální manipulační zařízení a systémy podle EN 619;

d) vybavení válcovny a dílny (např. obráběcími stroji);

e) skladovací zařízení (např. vysokoregálová skladiště);

f) jeřáby, vidlicové stohovací vozíky, nákladní automobily a otevřené železniční nákladní vozy a jiná vozidla.

Tento dokument neplatí na válcovací tratě pro válcování dlouhých výrobků, které byly vyrobeny před
datem vydání tohoto dokumentu CEN.

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


