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Tato evropska norma byla schvélena CEN dne 2015-06-27.

Clenové CEN jsou povinni splnit vnitini predpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky,
za kterych se této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.
Aktualizované seznamy a biblio-

grafické citace tykajici se téchto narodnich norem lze obdrZet na vyz&adéani v Ridicim centru CEN-
CENELEC nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslévské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Spanélska,
Svédska, Svycarska a Turecka.
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Evropska predmluva

Tento dokument (EN ISO 18217:2015) byl vypracovan technickou komisi ISO/TC 39 Obrdbéci stroje,
ve spolupraci s technickou komisi CEN/TC 142 Drevozpracujici stroje - Bezpecnost, jejiz sekretariat
zajistuje UNI.

Této evropské normé je nutné nejpozdéji do kvétna 2016 udélit status narodni normy, a to bud’
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a ndrodni normy, které jsou s ni
v rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do kvétna 2016.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto normativniho dokumentu mohou byt predmétem
patentovych prav. CEN [a/nebo CENELEC] nesmi byt ¢inén odpovédnym za identifikaci nékterych
nebo vSech téchto patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN 1218-4:2004+A2:2009.

Tento dokument byl vypracovan na zékladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a Evropskym
sdruzenim volného obchodu a podporuje splnéni zékladnich pozadavki smérnice EU.

Vztah ke smérnici EU je uveden v informativni priloze ZA, ktera je nedilnou soucdsti tohoto
dokumentu.

Podle vnitrnich predpisu CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizaCni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Irska, Islandu, It4lie, Kypru, Litvy,
Lotysska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska,
Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojené kréalovstvi, Spanélska,

Svédska, Svycarska a Turecka.

Oznameni o schvaleni

Text ISO 18217:2015 byl schvalen CEN jako EN ISO 18217:2015 bez jakychkoliv modifikaci.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organu (¢lent ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovévaji technické komise I1SO. Kazdy ¢len ISO,
ktery se zajima o predmét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, mé pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Préce se zucastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve
vSech zdlezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urc¢ené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim
kritériim potfebnym pro ruzné druhy dokumenti ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu

s redak¢nimi pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Gvodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
WWW.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamena schvéleni.

Vysvétleni vyznamu specifickych termint a vyrazi ISO, které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz
i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy Svétové obchodni organizace WTO tykajici se
technickych prekazek obchodu (TBT), jsou uvedeny na tomto odkazu URL:
www.iso.org/iso/foreword.html.

Za tento dokument je odpovédna komise ISO/TC 39 Obrdbéci stroje, subkomise SC4 Drevoobrabéci
stroje.


http://www.iso.org/directives
http://www.iso.org/patents
http://www.iso.org/iso/foreword.html

Uvod

Tato mezinarodni norma byla pripravena jako harmonizovana norma, aby poskytovala jeden
z prostredku pro zajisténi shody se zékladnimi bezpe¢nostnimi pozadavky smérnice pro strojni
zarizeni Evropské unie a pridruzenych predpisi ESVO.

Tento dokument je normou typu C, jak je stanoveno v ISO 12100:2010.

Prislusné strojni zarizeni a rozsah nebezpeci, nebezpecné situace a udalosti pokryvajici touto
normou jsou uvedena v predmétu této mezinarodni normy.

Pro stroje, které byly navrzeny a vyrobeny podle ustanoveni této normy typu C plati, Ze pokud se
ustanoveni normy typu C odliSuji od ustanoveni, ktera jsou stanovena v normdch typu A nebo typu B,
maji stanoveni této normy typu C prednost pred ustanovenimi jinych norem.

Pozadavky této mezinarodni normy tykaji konstruktéru, vyrobct, dodavatell a dovozcu stroju
popsanych v predmétu normy.

Tato mezinarodni norma také zahrnuje seznam informativnich polozek, ktery poskytuje vyrobce
uzivateli.

Spole¢né pozadavky pro nastroje jsou uvedeny v EN 847-1:2013 a EN 847-2:2013.



1 Predmet normy

Tato mezindrodni norma se zabyva vSemi vyznamnymi nebezpeéimi, nebezpeénymi situacemi

a udalostmi, jak je uvedeno v kapitole 4, které jsou relevantni pro olepovaci stroje boka pohanéné
retézy s nakladanim a vykladanim a maximalni vySkou obrobku 100 mm, pokud jsou pouzivany za
podminek, které stanovil vyrobce, v€etné rozumné predvidatelného nespravného pouziti.

Obrobek je posouvan pres obrabéci jednotky strojnim posuvem. Posuv retézy také zahrnuje
»posouvani pasy”.

Pro ucely této mezinarodni normy je olepovaci stroj bokli pohénény retézy dale uvadén jako ,stroj”.
Tento stroj je navrzen pro jednostranné obrabéni (jednostranny stroj) nebo dvoustranné obrabéni
(dvoustranny stroj) pri jednom pruchodu paneli z dfevénych materialt s podobnymi fyzikalnimi

vlastnostmi jako drevo, stejné jako pro sadrokartonové desky.

Boky vytvorené strojem mohou byt olepeny papirem, melaminem, plastem nebo kompozitnim
materidalem, hlinikem nebo lehkym kovem, dyhou nebo masivnim drevem.

Tato mezinarodni norma plati pro stroje vybavené nésledujicim:

pomocnym zarizenim pro olepovaci stroje bokl s posouvacimi fetézy (viz 3.1);

jednotkou brousiciho pasu;

pevnou nebo pohyblivou podpérou obrobku;

automatickou vyménou nastroju;

automaticky se vracejicim panel.
Tato mezindrodni norma také zahrnuje informace, které poskytuje vyrobce uzivateli.
Tato mezindrodni norma se nezabyva jakymikoliv nebezpec¢imi tykajicimi se:

a) systému nakladéni a vykladani obrobku u jednotlivého stroje jinak nez pomoci automaticky se
vracejiciho panelu;

b) jednotlivého stroje, ktery je pouzivan v kombinaci s jakymkoliv jinym strojem (jako ¢ast linky);
¢) bezdratového ovladani mobilni sadou;

d) dodate¢ného vybaveni pro drazkovani a pro rezani pilovym kotoucem, instalovanym
z integralniho krytu a/nebo pro néastroje vystupujici nad integralni kryt;

e) jednotky plazmy, napajeci laserové jednotky a horkovzdusné jednotky.

Tato mezindrodni norma plati pro stroje, které jsou vyrobené po datu vydani této mezinarodni
normy.



Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



