[*|CESKA TECHNICKA NORMA

ICS 13.110; 79.120.10 Listopad
2018
Drevozpracujici stroje - Bezpecnost - CSN
Cast 5: Forméatovaci kotoucové pily EN ISO 19085-5
49 6070

idt ISO 19085-5:2017

Woodworking machines - Safety -
Part 5: Dimension saws

Machines a bois - Sécurité -
Partie 5: Scies au format

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit -
Teil 5: Formatkreissagemaschinen

Tato norma je ¢eskou verzi evropské normy EN ISO 19085-5:2017. Pfeklad byl zajistén Ceskou
agenturou
pro standardizaci. Ma stejny status jako oficialni verze.

This standard is the Czech version of the European Standard EN ISO 19085-5:2017. It was translated
by the Czech Standardization Agency. It has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN EN ISO 19085-5 (49 6070) z biezna 2018.

Narodni predmluva

Zmeény proti predchozi normé

Ev’roti predchozi normé dochazi ke zméné zptsobu prevzeti EN ISO 19085-5:2017 do soustavy norem
gsgﬁlco norma z brezna 2018 prevzala EN ISO 19085-5:2017 schvélenim k primému pouZzivani jako
CSN, tato norma ji prejima prekladem.

Informace o citovanych dokumentech

ISO 4413:2010 zavedena v CSN EN 1SO 4413:2011 (83 3371) Hydraulika - VSeobecna pravidla
a bezpecnostni pozadavky na hydraulické systémy a jejich soucasti

ISO 4414:2010 zavedena v CSN EN ISO 4414:2011 (83 3370) Pneumatika - VSeobecné pravidla



a bezpecnostni pozadavky na pneumatické systémy a jejich soucasti

ISO 7960:1995 zavedena v CSN ISO 7960:1997 (49 6150) Hluk vyzafovany obrabécimi stroji, $ifeny
vzduchem - Provozni podminky pro drevozpracujici stroje

ISO 13849-1:2015 zavedena v CSN EN ISO 13849-1:2017 (83 3205) Bezpeénost strojnich zarizeni -
Bezpec¢nostni ¢asti ovladacich systémi - Cast 1: Obecné zésady pro konstrukci

ISO 12100:2010 zavedena v CSN EN ISO 12100:2011 (83 3001) Bezpe¢nost strojnich zarizeni -
VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika a snizovani rizika

ISO 19085-1:2017 zavedena v CSN EN ISO 19085-1:2018 (49 6070) Drevozpracujici stroje -
Bezpetnost - Cést 1: Spole¢né pozadavky

IEC 60204-1:2005 zavedena v CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 (33 2200) Bezpec¢nost strojnich zarizeni -
Elektricka zafizeni stroji - Cast 1: VSeobecné pozadavky

EN 847-1:2013 zavedena v CSN EN 847-1:2014 (49 6122) Néastroje na strojni obrabéni dieva -
Bezpetnostni pozadavky - Cast 1: Frézovaci néstroje a pilové kotouce

Vypracovani normy
Zpracovatel: Svaz strojirenské technologie, ICO 00548871, Ing. Leo$ Macak
Pracovnik Ceské agentury pro standardizaci: Ing. Katetina Volejnikova

Ceskd agentura pro standardizaci je statni pfispévkova organizace zfizena Uradem pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi na zédkladé ustanoveni § 5 odst. 2 zédkona ¢. 22/1997 Sbh.,
o technickych poza-

davcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakontl, ve znéni pozdéjsich predpisu.

EVROPSKA NORMA EN ISO 19085-5
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM Srpen 2017

ICS 13.110; 79.120.10 Nahrazuje EN
1870-18:2013

Drevozpracujici stroje - Bezpecnost -
Cést 5: Formétovaci kotouc¢ové pily
(ISO 19085-5:2017)

Woodworking machines - Safety -
Part 5: Dimension saws
(ISO 19085-5:2017)

Machines a bois - Sécurité - Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit -
Partie 5: Scies au format Teil 5: Formatkreissagemaschinen
(ISO 19085-5:2017) (ISO 19085-5:2017)

Tato evropska norma byla schvalena CEN dne 2016-09-11.



Clenové CEN jsou povinni splnit vnitini predpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky,
za kterych se této evropské normé bez jakychkoliv modifikaci udéluje status narodni normy.
Aktualizované seznamy a biblio-

grafické citace tykajici se téchto narodnich norem lze obdrZet na vyz4adéani v Ridicim centru CEN-
CENELEC nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve trech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze
v kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru CEN-CENELEC, mé stejny status jako oficialni verze.

B

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fiir Normung

Ridici centrum CEN-CENELEC: Avenue Marnix 17, B-1000 Brusel

© 2017 CEN Veskerd préava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostredky Ref.
¢. EN ISO 19085-5:2017 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lentim CEN.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itélie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucem-

burska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska,
Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi, Srbska, Spanélska,

Svédska, Svycarska a Turecka.



Evropska predmluva

Tento dokument (EN ISO 19085-5:2017) byl vypracovan technickou komisi ISO/TC 39 Obrdbéci
stroje, ve spolu-

préci s technickou komisi CEN/TC 142 Dreevozpracujici zarizeni - Bezpecnost, jejiz sekretariat
zajistuje UNI.

Této evropské normeé je nutno nejpozdéji do inora 2018 udélit status narodni normy, a to bud
vydanim identic-

kého textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu, je
nutno zrusit nejpozdéji do inora 2018.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN nelze ¢init odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN 1870-18:2013.

Tento dokument byl vypracovan na zékladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a Evropskym
sdruzenim volného obchodu a podporuje splnéni zédkladnich pozadavka smérnice (smérnic) EU.

Vztah ke smérnici EU je uveden v informativni priloze ZA, ktera je nedilnou soucasti tohoto
dokumentu.

Podle vnitrnich predpisu CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizacni orga-

nizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky Makedonie, Ceské
republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy,
LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska,
Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného krélovstvi, Srbska, Spanélska,
Svédska, Svycarska a Turecka.

Oznéameni o schvaleni

Text ISO 19085-5:2017 byl schvalen CEN jako EN ISO 19085-5:2017 bez jakychkoliv modifikaci.

Obsah Contents



Pr¢ Foreword.
8 8
Uvod
9
1......... Pfedmét normy. .. Scope.
11
2. Citované 11 . Normative 11
3. Terminy a definice. 12 . Terms and definition 12
4. Seznam vy g Gl 15 . List of si hazard: 15
5......... Bezpetnostni pozadavky a opatfeni pro ovladéni. 18 . Safety requirements and measures for control 18
5. énost a spolehli ddaci témi 18 Safety and reliability of control system: 18
5.. Ovladaci zafizeni, Control device:
18
5.3...... Spusténi Start.
20
Bezpecné zastaveni, 20 Safe stop:
Obecné
20 .. General
5.4.2... Normélni zastaveni.
20 .. Normal stop.
5.4.3... Provozni zastaven.
20 .. Operational stop
5. Nouzové zastavent. 20
5.. Brzdici funkce nastrojovych vieten 20 top.
5.6...... Volba rezimu
21 . Braking function of tool spindle: 20
5.7...... Zména otaceni vietena 21 . Mode selection.
5.7.1... Zména frekvence ota¢eni zménou polohy fementt
ici 21 Spindle speed changing. 21
.. Zména frekvence otadeni motorem .7.1... Spindle speed changing by changing belts
alni zménou otadent. 21 on the pulle; 21
Plynulé zména frekvence oté¢eni ménicem fre 21 2... Spindle speed changing by incremental speed change motor. 21
Porucha jakékoliv dodavky energie. 21 ... Infinitely variable speed by frequency inverter. 21
Rucni ovladani ani 22
é povelové ovladani. 22 Failure of any power supply. 21
Monitorovani frekvence otaceni se Casti stroje. 22 Manual reset control.
3 Casova prodleva. 22
5.1 Strojné ovladané nastaveni pilovych kotouct .. Enabling control
a/nebo pravitek. 22
6......... Bezpetnostni pozadavky a opatfeni pro ochranu proti & 23 .. Machine moving part speed monitori 22
6.1...... Stabilita
23 5.12.... Time delay.
6.1.1... Staciondrni stroje. 22
23 5.13.... Power-operated adjustment of the saw blades
6.1.2... Premistitelné stroje. and/or fence: 22
6......... Safety requirements and measures for protection against hazard 23
Riziko roztrzeni béhem provozu. 23 tability.
Konstrukce drzaku nastroje a nastroj. 23
Obecné Stationary machine: 23
Di machine: 23
4ni vietena Risk of break-up during operation 23
Tool holder and tool design 23
Upeviovaci zarfizeni pro pilové kotouce. 24 . General
Rozméry piirub pro pilové kotouce. 24
.. Spindle locking.
Circular saw blade fixing device. 24
.. Flange dij ion for circular saw blade: 24
Strana
Upevilovaci zafizeni pro frézovaci nastroje. 24 Fixing device for milling tool 24
Brzdéni . Braking.
Brzdéni nastrojového vietena 25 .. Braking of tool spindle: 25
imalni doba dobéhu 25 i run-down time. 25
Uvolnéni brzdy. .. Brake release.
¢ i zafizeni. 25
Pevné ochranné kryty.
.. Fixed guard
6.5.2... Blokovani pohyblivych ochrannych krytd 25
Ovladaci zarizeni vyzadujici nepfetrzité .. Interlocking movable guard 25
plsobeni sily na ovladac. 25 .. Hold-to-run control
6.5.4... Dvourucni ovladac.
Elektrické snimaci ochranné zafizeni (ESPE). 26 . Two-hand control
Ochranné zafizeni citlivé na tlak (PSPE). 26
Zabrénéni piistupu k se Castem. 26 . Electr itive protective (ESPE) 2
Obecné . Pressure-sensitive protective (PSPE). 26
. Prevention of access to moving part: 26
6.6.2... Ochranné krytovani néstrojt 26 General
Ochranné krytovan{ pohonti 35
Ochranné krytovani zén stfihu a/nebo stlaceni. 35 . Guarding of tool
¢ narazu. 36
o Upinaci zarizen .. Guarding of drive:
6.9...... Opatfeni proti vymrténi Guarding of shearing and/or crushing zone: 35
mpact hazard.
6.9.1... Obecné.
37 Clamping devic 36
6. Materialy ochrannych krytl a charakteristiky. 37 against ejection 37
6.9.3... Zafizeni proti zpétnému vrhu 37 " General
6.10.... Opéry a vedeni obrobku 1
6.10.1 Pravitko pro podélné fezani. 41 .. Guards materials and characteristic 37
6.10.2 Pravitko pro pricné fezani. 44 . Anti-kickback device:
6.10.3 Upinaci botka obrobku 44
6.10.4 Stiil stroje .. Work-piece supports and guide: IS
45 6.10.1 Rip fence
6.10.5 ProdlouZeni stolu 45 u
6.10.6 Posuvny stiil 6.10.2 Cross-cut fence. 44
45 6.10.3 Work piece clamping shoe 44
ni prislu 45 6.10.4 Machine table.
Bezpecnostni pozadavky a opatfeni pro ochranu proti ostatnim ¢ 48 45
Pozar. 6.10.5 Extension table.
45
Hluk. 6.10.6 Sliding table.
45
.. Snizovéni hluku v etapé névrhu 48 Safety 45
.. Méfeni emise hluku . Safety requirements and measures for protection against other hazard: 48
Fire.
Emise prachu a tiisek.
Noise.
Elektricka vybava
. Noise reduction at the design stage. 48
Obecné. Noise emission measur 48
Emission of chips and dust. 19
.. Pfemistitelné stroje. Electricity.
a 1 49 .. General
Di machine: 49
Ergonomics and handling. 49




Strana Page

7.6...... Osvétleni. 7.6...... Lighting.

49 49

7.7...... Pneumatika 7.7...... Pneumatic:

50 50

7.8..... F 7.8...... Hydr:
Elektromagneticka kompatibilita 50 Electromagnetic compatibility. 50
Laser. aser.

.. Statickd elektfina

Chyby montéze. 5
Odpojent

.. Udrzba
Informace pro pouziti. 50

Vystrazna zafizeni.

nacen.

Obecné.

... Dali znaéky

Naévod k pouzivani, 51
Obecné.

8.3.2... Dopliwjici infor 51
Priloha A (informativni) a uroven
Priloha B (normativni) Zkouska funkce brzdéni 58
Priloha C (normativni) Zkouska stability pfemistitelnych stroji 59
Priloha D (normativni) Zkouska nérazem pro ochranné kryty. 61
Priloha E (normativni) Méfeni emise hluku pro stroje,

které nejsou v ISO 7960:1995 62
Priloha F (normativni) Zkouska podélné a bocni tuhosti rozviraciho klinu 63
Piiloha G (normativni) Maximélni rozméry stolu stroje a pr sen stolu 65
Piiloha H (normativni) Zkouska tuhosti ochranného krytu pilového kotouce. 67
Priloha ZA (informativni) Vztah mezi touto evropskou normou a zakladnimi pozadavky smérnice

EU 2006/42/ES o strojnich zafizenic 70
Bibliografi

74

.. Static electricity.

.. Errors of fitting.

.. Isolation

. Information for use.

‘Warning device:

Marking.

.. General

... Additional markings

Instruction handbook.

.. General
8.3.2... Additional information 51
Annex A (informative) Performance level required. 55
Annex B (normative) Test for braking function 58
Annex C (normative) Stability test for machine: 59
Annex D (normative) Impact test for guard: 61

Annex E (normative) Noise emission measurement

for machines not in 1SO 7960:1995. 62
Annex F (normative) Riving knife longitudinal and lateral rigidity test: 63
Annex G (normative) Minimum dimensions of machine table and extension table. 65
Annex H (normative) Saw blade guard rigidity test. 67

Annex ZA (informative) Relationship between this European Standard and the essential
requirements of EU Directive 2006/42/EC.




Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci)
je celo-

svétova federace narodnich normaliza¢nich
organt (Clent I1SO). Mezindrodni normy
obvykle vypracovavaji technické komise ISO.
Kazdy ¢len ISO, ktery se zajima o predmét, pro
ktery byla vytvorena technicka komise, ma
pravo byt v této technické komisi zastoupen.
Préace se zucastnuji také vladni i nevladni
mezinarodni orga-

nizace, s nimiz ISO navazala pracovni styk. ISO
uzce spolupracuje s Mezinarodni
elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech
zaleZitostech normalizace v elektro-

technice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu

a postupy urcené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, cast 1.
Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym
schvalovacim Kkritériim potfebnym pro ruzné
druhy dokumentl ISO. Tento dokument byl
vypracovan v souladu s redakénimi pravidly
uvede-

nymi ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 2 (viz
www.iso.org/directive).

Upozoriiuje se na moznost, Ze nékteré prvky
tohoto dokumentu mohou byt predmétem
patentovych prav. ISO nelze Cinit odpovédnou
za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech
patentovych prav. Podrobnosti o jakychkoliv
patentovych pravech identifikovanych béhem
pripravy tohoto dokumentu budou uvedeny

v uvodu a/nebo v seznamu patentovych
prohldseni obdrzenych ISO (viz
www.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto
dokumentu se uvadi jako informace pro
usnadnéni prace uzivatell a neznamena
schvaleni.

Vysvétleni vyznamu specifickych termint

a vyrazu ISO, které se vztahuji k posuzovéni
shody, jakoz i informace o tom, jak ISO dodrzuje
principy Svétové obchodni organizace WTO
tykajici se technickych prekazek obchodu
(TBT), jsou uvedeny na tomto odkazu URL:
www.iso.org/iso/foreword.html.

Za tento dokument je odpovédna komise
ISO/TC 39, Obrdbécti stroje, subkomise SC 4,
Drevoobrabéci stroje.

Tento dokument je urcen pro pouziti ve spojeni
s ISO 19085-1, ktera poskytuje pozadavky
spole¢né pro rizné typy stroju.

Seznam vSech casti souboru ISO 19085 lze
nalézt na webovych strankéach ISO.

Foreword

ISO (the International Organization for
Standardization) is a worldwide federation of
national standards bodies (ISO member bodies).
The work of preparing International Standards is
normally carried out through ISO technical
committees. Each member body interested in
a subject for which a technical committee has
been established has the right to be
represented on that committee. International
organizations, governmental and non-
governmental, in liaison with ISO, also take
part in the work. ISO collaborates closely with
the International Electrotechnical Commission
(IEC) on all matters of electrotechnical
standardization.

The procedures used to develop this document
and those intended for its further maintenance
are described in the ISO/IEC Directives, Part 1.
In particular, the different approval criteria
needed for the different types of ISO
documents should be noted. This document
was drafted in accordance with the editorial
rules of the ISO/IEC Directives, Part 2 (see

www.iso.org/directives).

Attention is drawn to the possibility that some
of the elements of this document may be the
subject of patent rights. ISO shall not be held
responsible for identifying any or all such
patent rights. Details of any patent rights
identified during the development of the
document will be in the Introduction and/or on
the ISO list of patent declarations received
(see www.iso.org/patents).

Any trade name used in this document is
information given for the convenience of users
and does not constitute an endorsement.

For an explanation on the voluntary nature of
standards, the meaning of ISO specific terms
and expressions related to conformity
assessment, as well as information about ISO's
adherence to the World Trade Organization
(WTO) principles in the Technical Barriers to
Trade (TBT) see the following URL:
www.iso.org/iso/foreword.html.

The committee responsible for this document
is ISO/TC 39, Machine tools, Subcommittee
SC 4 Woodworking machines.

This document is intended to be used in
conjunction with ISO 19085-1, which gives
requirements common to different machine
types.

A list of all parts in the ISO 19085 series can
be found on the ISO website.


http://www.iso.org/directive
http://www.iso.org/patents

Uvod

Soubor mezinarodnich norem ISO 19085
poskytuje technické pozadavky pro navrh

a konstrukci drevo-

zpracujiciho strojniho zarizeni. Jedna se

o konstruk-

téry, vyrobce, dodavatele a dovozce stroju
specifiko-

vanych v predmétu normy. Také obsahuje
seznam informacnich polozek, které vyrobce
musi poskytnout uzivateli.

Tento dokument je norma typu C, jak je
stanoveno v ISO 12100.

Prislusna strojni zarizeni a rozsah nebezpeci,
nebez-

pecnych situaci nebo nebezpec¢nych udélosti
jsou uvedeny v predmétu normy této ¢asti ISO
19085.

Pokud jsou pozadavky této normy typu

C odli$né od pozadavk, které jsou stanoveny
v normach typu A nebo typu B, maji pozadavky
této normy typu C pro stroje, které byly
navrzeny a vyrobeny podle poza-

davka této normy typu C, prednost pred
pozadavky jinych norem.

Obsahuje uplny soubor pozadavku na urcity typ
drevo-

zpracujiciho stroje, ktery je uveden v casti ISO
19085 platny pro tento typ, spolecné

s relevantnimi poza-

davky z ISO 19085-1:2017 v rozsahu
specifikovaném v predmétu normy oblasti
pusobnosti prislusné ¢asti ISO 19085.

Pokud je to mozné, v ¢astech ISO 19085 jinych
nez ISO 19085-1:2017, byly bezpeCnostni
pozadavky upraveny pomoci odkazi na
prislusné oddily

ISO 19085-1:2017, aby se zabranilo opakovani
a zkraceni jejich délky. Ostatni ¢asti obsahuji
nahrady a dopliky ke spole¢nym pozadavkum
uvedenym

v ISO 19085-1:2017.

Tudiz, kapitoly 5, 6, 7 a 8 s jejich ¢lanky

a prilohami tohoto dokumentu mohou byt
pouzity k

- vyhodnoceni jako celku,

- vyhodnoceni s dodatky,

- celkovému vylouceni, nebo

- nahrazeni specifickym textem,

odpovidajici ¢lankiim nebo prilohdm ISO
19085-1:2017.

Introduction

The ISO 19085 series of International
Standards provides technical safety
requirements for the design and construction
of woodworking machinery. It concerns
designers, manufacturers, suppliers and
importers of the machines specified in the
Scope. It also includes a list of informative
items that the manufacturer will need to give
to the user.

This document is a type-C standard as stated in
ISO 12100.

The machinery concerned and the extent to
which hazards, hazardous situations or
hazardous events are covered are indicated in
the Scope of this part of ISO 19085.

When requirements of this type-C standard are
different from those which are stated in type-A or
type-B standards, the requirements of this type-C
standard take precedence over the
requirements of the other standards for
machines that have been designed and built
according to the requirements of this type-C
standard.

The full set of requirements for a particular
type of woodworking machine are those given
in the part of ISO 19085 applicable to that
type, together with the relevant requirements
from ISO 19085-1:2017, to the extent specified
in the Scope of the applicable part of

ISO 19085.

As far as possible, in parts of ISO 19085 other
than I1SO 19085-1:2017, safety requirements
are referenced to the relevant sections of

ISO 19085-1:2017, to avoid repetition and
reduce their length. The other parts contain
replacements and additions to the common
requirements given in ISO 19085-1:2017.

Thus, Clauses 5, 6, 7 and 8, with their
subclauses and the annexes of this part can
either

- confirm as a whole,

- confirm with additions,

- exclude in total, or

- replace with specific text,

the corresponding subclauses or annexes of
ISO 19085-1:2017.



Tato vzajemna souvislost je uvedena v prvnim
odstavci kazdého ¢lanku nebo prilohy hned pod
nadpisem jednim z nésledujicich vyroku:

- ,Plati ¢lanek ISO 19085-1:2017.%;

- ,Plati ¢lanek ISO 19085-1:2017

s nasledujicimi dodatky” nebo , Plati Clanek
ISO 19085-1:2017 s nasledujicimi dodatky,
které jsou rozdéleny do specifickych clanka.”;

- ,Clanek ISO 19085-1:2017 neplati.”;

- ,Tento ¢lanek ISO 19085-1:2017 je nahrazen
nasledujicim textem.”, nebo ,Tento ¢lanek

ISO 19085-1:2017 je nahrazen nasledujicim
textem, ktery je rozdélen do specifickych
¢lanku.”.

Specifické ¢lanky a prilohy v této casti ISO
19085 bez odpovidajicich v ISO 19085-1:2017
jsou indikovény tvodni vétou: ,Clanek (nebo
priloha) specificky pro tuto ¢ast ISO 19085.“

Kapitoly 1, 2, 4 nahrazuji odpovidajici kapitoly
ISO 19085-1:2017, bez nutnosti indikace,
protoze jsou specifické pro kazdou cast
souboru.

POZNAMKA Pozadavky na nastroje jsou
uvedeny v EN 847-1:2013 a EN 847-2:2013.

1 Predmet normy

Tento dokument uvadi bezpecnostni pozadavky
a opatreni pro stacionarni a premistitelné
formatovaci kotoucové pily, dale jen uvadéné
jako ,stroje”, kons-

truované k obrabéni dreva a materialu

s podobnymi fyzikdlnimi vlastnostmi jako méa
drevo.

POZNAMKA 1 Pro definice stacionarni

a premistitelné stroje viz ISO 19085-1:2017,
3.4 a3.5.

Zabyva se vSemi vyznamnymi nebezpecéimi,
nebez-

pecnymi situacemi a udalostmi uvedenymi

v kapitole 4, které se tykaji stroji, které jsou
provozovany, nastavovany a udrzovany podle
urceni a za podminek predpokladanych
vyrobcem vcetné rozumné predvida-

telného nespravného pouziti. Také jsou vzaty
v uvahu faze dopravy, montdze, demontéze,
poruchy a vyrazeni.

This interrelation is indicated in the first
paragraph of each subclause or annex right
after the title by one of the following
statements:

- “This subclause of ISO 19085-1:2017
applies.”;

- “This subclause of ISO 19085-1:2017 applies
with the following additions.”, or “This
subclause of ISO 19085-1:2017 applies with
the following additions, subdivided into further
specific subclauses.”;

- “This subclause of ISO 19085-1:2017 does not
apply.”;

- “This subclause of ISO 19085-1:2017 is
replaced by the following text.”, or “This
subclause of ISO 19085-1:2017 is replaced by
the following text, subdivided into further
specific subclauses.”.

Specific subclauses and annexes in this part of
ISO 19085 without correspondent in

ISO 19085-1:2017 are indicated by the
introductory sentence: “Subclause (or annex)
specific to this part of ISO 19085.”

Clauses 1, 2, 4 replace the correspondent
clauses of ISO 19085-1:2017, with no need for
indication since they are specific to each part
of the series.

NOTE Requirements for tools are given in

EN 847-1:2013 and EN 847-2:2013.

1 Scope

This document gives the safety requirements
and measures for stationary and displaceable
dimension saws, hereinafter referred to as
“machines”, designed to cut wood and material
with similar physical characteristics to wood.

NOTE 1 For the definitions of stationary and
displaceable machines, see ISO 19085-1:2017,
3.4 and 3.5.

It deals with all significant hazards, hazardous
situations and events as listed in Clause 4,
relevant to the machines, when operated,
adjusted and maintained as intended and
under the conditions foreseen by the
manufacturer including reasonably foreseeable
misuse. Also, transport, assembly, dismantling,
disabling and scrapping phases have been
taken into account.



POZNAMKA 2 Pro relevantni, ale nevyznamna
nebezpeci, napr. ostré hrany ramu stroje, viz
ISO 12100.

Plati také pro stroje vybavené jednim nebo vice
z nasledujicich zarizeni/pridavnych pracovnich
jedno-

tek, jejichZ nebezpeci bylo reseno:

- zarizenim pro zvedani nebo spousténi
hlavniho pilového kotoucCe a predrezavaciho
pilového kotouce;

- zarizenim k naklonéni hlavniho pilového
kotouce a predrezavaciho pilového kotouce pro
zkosené hrany;

- zarizenim pro narezavani;

- zarizenim pro drazkovani frézovacim
nastrojem s Sirkou nepresahujici 20 mm;

- demontovatelnou strojni posouvaci
jednotkou;

- predrezavanim tvarove olepené hrany;

- strojné ovladany posuvny stul;

- upinana obrobku.

POZNAMKA 3 Formaétovaci kotou¢ové pily jsou
pouzivany na rozrezavani, pricné rezani,
formatovani a drazkovani.

Tato norma se nevztahuje na stroje urcené pro
pouziti v prostredi s nebezpeéim vybuchu nebo
na stroje vyrobené pred datem vydani.

NOTE 2 For relevant but not significant
hazards, e.g. sharp edges of the machine
frame, see ISO 12100.

It is also applicable to machines fitted with one
or more of the following devices/additional
working units, whose hazards have been dealt
with:

- device for the main saw blade and scoring
saw blade to be raised and lowered;

- device to tilt the main saw blade and scoring
saw blade for angled cutting;

device for scoring;

device for grooving with milling tool with
a width not exceeding 20 mm;

demountable power feed unit;

post-formed edge pre-cutting unit;
power-operated sliding table;

- workpiece clamping.

NOTE 3 Dimension saws are used for ripping,
cross cutting, dimensioning and grooving.

It is not applicable to machines intended for
use in potentially explosive atmospheres or to
machines manufactured prior to the date of its
publication.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



