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Evropska predmluva

Tento dokument (EN ISO 19085-8:2024) vypracovala technicka komise ISO/TC 39 Obrdbéci stroje,
ve spolupréci s technickou komisi CEN/TC 142 Drevozpracujici zarizeni - Bezpecnost, jejiz
sekretariat zajiStuje UNI.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do dubna 2025 udélit status narodni normy, a to bud’
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a ndrodni normy, které jsou s ni
v rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do rijna 2026.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN nelze ¢init odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN ISO 19085-8:2018.

Tento dokument byl vypracovan na zékladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi. Staly vybor
statt ESVO nasledné schvaluje tyto zadosti pro své Clenské staty.

Vztah ke smérnici EU je uveden v informativni priloze ZA, ktera je nedilnou soucdsti tohoto
dokumentu.

Jakdkoliv zpétna vazba a otdzky k tomuto dokumentu by mély byt smérované na narodni
normaliza¢ni organ. Uplny seznam téchto organu je mozné najit na webovych strankédch CEN.

Podle vnitrnich predpist CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normaliza¢ni organizace néasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni
Makedonie, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Srbska, Spanélska,
Svédska, Svycarska a Turecka.

Oznameni o schvaleni

Text ISO 19085-8:2024 byl schvalen CEN jako EN ISO 19085-8:2024 bez jakychkoliv modifikaci.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organu

(¢lent ISO). Mezinarodni normy obvykle vypracovavaji technické komise ISO. Kazdy ¢len ISO, ktery
se zajimd o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, ma pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Préce se zucastnuji také vladni i nevladni mezinarodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezinarodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve
vSech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urcené pro jeho dalsi udrzovani jsou
popsany ve smérnicich ISO/IEC, ¢ast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim
kritériim potfebnym pro ruzné druhy dokumenti ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu

s redakénimi pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, Cast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze ¢init odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Givodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
www.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatell a neznamena schvéleni.



Vysvétleni nezavazného charakteru technickych norem, vyznamu specifickych termint a vyrazu ISO,
které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy Svétové
obchodni organizace (WTO) tykajici se technickych prekazek obchodu (TBT), viz
www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument pripravila technicka komise ISO/TC 39 obrdbéci stroje, subkomise

SC 4 Drevoobrdbéci stroje ve spolupraci s Evropskou komisi pro normalizaci (CEN) technické komise
CEN/TC 142 Drevozpracujici zarizeni v souladu s dohodou o technické spolupraci mezi ISO a CEN
(Videnska dohoda).

Toto druhé vydani zrusSuje na nahrazuje prvni vydéani (ISO 19085-8:2017), které bylo technicky
revidovano.

Hlavni zmény jsou nasledujici:

- byl upraven néazev tak, aby lépe pokryval oblast ptsobnosti, s novymi dodatky;

- predmét normy nyni specifikuje, ze stroje jsou urceny pro nepretrzité vyrobni pouziti;

- byly pridény a zahrnuty stroje na povrchové upravy a vicecepelova jednotka pro drazkovani;
- vyska stroje byla zvySena z 550 mm na 700 mm;

- seznam vyznamnych nebezpeci by presunut do nové prilohy A;

- struktura byla zjednodusena a upravena, zejména v 5.6;

- Clanek 6.2 byl aktualizovan a do prilohy F byl pridan novy zkusebni predpis pro hluk.
Seznam vSech casti souboru ISO 19085 1ze najit na webovych strankach ISO.

Jakékoliv zpétna vazba nebo otazky tykajici se tohoto dokumentu maji byt adresovany narodnimu
normalizaénimu orgénu uZivatele. Uplny seznam téchto orgéni lze nalézt na adrese
www.iso.org/members.html.

Uvod

Soubor mezinarodnich norem ISO 19085 poskytuje technické pozadavky pro navrh a konstrukci
drevozpracujiciho strojniho zarizeni, a také na obsah prislusného navodu k pouziti. Jedna se
o konstruktéry, vyrobce, dodavatele a dovozce stroju specifikovanych v predmétu normy.

Tento dokument je norma typu C, jak je stanoveno v ISO 12100.

Tento dokument je dulezity zejména pro nésledujici zajmové skupiny predstavujici poptavku
s ohledem na bezpecnost strojnich zarizeni:

- vyrobci stroje (malé, stredni a velké podniky);

- organy ochrany zdravi a bezpecnosti (regulacni organizace, organizace ochrany zdravi,



organizace dozorujici nad trhem).

Ostatni mohou byt ovlivnény urovni bezpecnosti strojniho zarizeni dosazené pomoci dokumentu vyse
uvedenych zajmovych skupin:

- uzivatelé stroje/zaméstnavatelé (malé, stredni a velké podniky);

- uzivatelé stroje/zaméstnanci (napr. obchodni spole¢nosti, organizace pro lidi se specialnimi
potrebami);

- poskytovatelé sluzeb, napr. udrzba (malé, stredni a velké podniky);
- spotrebitelé (v pripadé strojniho zarizeni urceného pro pouziti spotrebiteli).
VysSe uvedenym zajmovym skupinam byla ddna moznost podilet se na pripravé tohoto dokumentu.

Prislusna strojni zarizeni a rozsah nebezpeci, nebezpecnych situaci nebo nebezpecnych udélosti jsou
uvedeny v predmétu normy tohoto dokumentu.

Pokud jsou pozadavky této normy typu C odli$né od pozadavku, které jsou stanoveny v norméach
typu A nebo typu B (jak je stanoveno v ISO 12100), maji pozadavky této normy typu C pro stroje,
které byly navrzeny a vyrobeny podle pozadavki této normy typu C, prednost pred pozadavky jinych
norem.

Obsahuje uplny soubor pozadavkl na urcity typ drevozpracujiciho stroje, ktery je uveden v ¢asti ISO
19085 platny pro tento typ, spolecné s relevantnimi pozadavky z ISO 19085-1 v rozsahu
specifikovaném v predmétu normy oblasti pusobnosti prislusné casti ISO 19085.

Pokud je to mozné, bezpecCnostni pozadavky Casti souboru ISO 19085 odkazuji na prislusni kapitoly
ISO 19085-1. Kazda ¢ést obsahuje nahrady a dopliky ke spole¢nym pozadavkim uvedenym v ISO
19085-1.

VSechny c¢asti souboru ISO 19085 maji stejnou strukturu, proto je odkaz na ISO 19085-1 vzdy
a pouze od a na stejné cislo ¢lanku, posledni odrazka.

Kapitoly 1 az 3 jsou specifické pro kazdou ¢ast, a proto se lisi od ISO 19085-1:2021, kapitoly 1 az 3.

Pro kapitoly 4 az 7 a prilohy je kazdy ¢lanek v ISO 19085-1:2021 citovan takto:

vyhodnoceni jako celku;

vyhodnoceni s dodatky,

celkové vylouceni, nebo

nahrazeni specifickym textem.
To je indikovano jednim z nésledujicich moznych tvrzeni:
- ,Plati ISO 19085-1:2021, [¢lanek/priloha]. “;

- ,Plati ISO 19085-1:2021 [¢lanek/priloha] s nasledujicimi dodatky” nebo ,Plati ISO 19085-1:2021
[Clanek/
priloha] s nésledujicimi dodatky, které jsou rozdéleny do specifickych ¢lanku.”;



- ,ISO 19085-1:2021 [¢lanek/priloha] neplati.”;

- ,1SO 19085-1:2021 [¢lanek/priloha] je nahrazen nasledujicim textem.”, nebo ,ISO 19085-1:2021
[clanek/
priloha] je nahrazen nasledujicim textem, ktery je rozdélen do specifickych clanku.”.

Ostatni clanky a prilohy specifické pro tento dokument jsou indikovany tvodni vétou:
,Clanek/Priloha specifické pro tento dokument.”.

1 Predmeét normy

Tento dokument specifikuje bezpecnostni pozadavky a opatreni pro Sirokopasové brusky (definované
v 3.1) a pro stroje na povrchovou upravu (definované v 3.2) schopné nepretrzitého vyrobniho pouziti,
spole¢né oznacCované jako ,stroje”.

Tento dokument se zabyva vSemi vyznamnymi nebezpecimi, nebezpecnymi situacemi a udalostmi
uvedenymi v priloze A, které se tykaji strojii, které jsou provozovany, nastavovany a udrzovéany podle
urceni a za podminek predpokladanych vyrobcem. Bylo zvazovano rozumné predvidatelné nespravné
pouziti. Také jsou vzaty v uvahu faze dopravy, montaze, demontaze, poruchy a vyrazeni.

Tento dokument plati také pro stroje vybavené jednim nebo vice z néasledujicich zarizeni/pridavnych
pracovnich jednotek, jejichz nebezpeci bylo reseno:

- pricna brusna jednotka;

- Cistici kartacovaci jednotka;

- satinovaci valeCkova jednotka;

- kotoucova kartacovaci jednotka;

- jednotka s texturovacim brusnym valeckem;
- jednotka s texturovacim brusnym pasem;

- jednotka nozového hridele;

- jednotka s texturovacim pilovym pasem;

- jednotka s hrotovym valeckem;

- viceCepelova jednotka;

- dopravnik primo ovladany strojem;

- pridavné vakuové upinaci zarizeni obrobku;

- jednotka antistatické tyce.



POZNAMKA 1 Antistatické tyce je zatizen, které eliminuje elektrostaticky naboj na obrobku
a usnadnuje jeho nasledné cisténi od prachu proudénim vzduchu.

Tento dokument je také pouzitelny na stroje vybavené laserovou gravirovaci jednotkou, ale
specifickd nebezpeci této jednotky nebyla resena.

Stroje jsou urceny pro zpracovani obrobkl s rovnym povrchem a rovnomérnou tloustkou, ve tvaru
formatt nebo nosnikl nebo ramu, sestavajicich z:

a) masivniho dreva;

b) materialu s podobnymi fyzikalnimi vlastnostmi jako drevo (viz ISO 19085-1:2021, 3.2);
c) sadrové desky, sadrokartonové vldknité desky;

d) kompozitnich materiala s jadrem obsahujici napt. polyuretan nebo mineralni material;
e) kompozitnich desek vyrobenych z materiali uvedenych vyse;

f) vSech materialu uvedenych vyse, také jiz nalakované.

Tento dokument se netyka nebezpeci spojenych s:
- specifickymi zarizenimi, nez ktera jsou uvedeny vyse;
- pristupem skrz vstupni a vystupni otvory stroje s obrobky s vyskou vétsi nez 700 mm;

- systémy pro automatické zaklddéni nebo odebirani obrobku do nebo z jednotlivého stroje;

POZNAMKA 2 Ru¢ni zakladdani stroje zahrnuje ru¢ni umisténi obrobku na dopravnik ovladany
strojem. Rucni odebirani ze stroje zahrnuje rucni odstranéni obrobku z dopravniku primo
ovladaného strojem.

- odebiranim obrobku na strojich s rychlosti posuvu vy$$i nez 60 m/min;

- rozhranim stroje s jinym strojem.

Tento dokument neni pouzitelny na stroje urcené pro pouziti v prostredi s nebezpec¢im vybuchu nebo
na stroje vyrobené pred datem vydani.



