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Evropska predmluva

Tento dokument (EN ISO 19085-12:2024) vypracovala technicka komise ISO/TC 39 Obrdbéci stroje,
ve spolupréci s technickou komisi CEN/TC 142 Drevozpracujici zarizeni - Bezpecnost, jejiz
sekretariat zajiStuje UNI.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do ¢ervna 2025 udélit status narodni normy, a to bud
vydanim identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivéni, a narodni normy, které jsou s ni
v rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do cervna 2025.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN nelze ¢init odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.

Tento dokument nahrazuje EN ISO 19085-12:2021.

Tento dokument byl vypracovan na zékladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi. Staly vybor
statt ESVO nasledné schvaluje tyto zadosti pro své Clenské staty.

Vztah ke smérnici EU je uveden v informativni priloze ZA, ktera je nedilnou soucdsti tohoto
dokumentu.

Jakdkoliv zpétna vazba a otdzky k tomuto dokumentu by mély byt smérované na narodni
normaliza¢ni organ. Uplny seznam téchto organu je mozné najit na webovych strankédch CEN.

Podle vnitrnich predpist CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normaliza¢ni organizace néasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Ceské republiky, Danska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska,
Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severni
Makedonie, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Srbska, Spanélska,
Svédska, Svycarska a Turecka.

Oznameni o schvaleni

Text ISO 19085-12:2024 byl schvalen CEN jako EN ISO 19085-12:2024 bez jakychkoliv modifikaci.
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organu (¢lent ISO). Mezindrodni normy obvykle vypracovéavaji technické komise I1SO. Kazdy ¢len ISO,
ktery se zajimé o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, mé pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zlcCastnuji také vladni i nevladni mezindrodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezi-

narodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urc¢ené pro jeho dalsi udrzovani jsou popsany
ve smérnicich ISO/IEC, Cast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim kritériim
potrebnym pro ruzné druhy dokumentl ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu s redak¢nimi
pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, Cast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Gvodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
www.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamena schvéleni.

Vysvétleni nezavazného charakteru technickych norem, vyznamu specifickych termint a vyraza ISO,
které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy Svétové
obchodni organizace (WTO) tykajici se technickych prekazek obchodu (TBT), viz
www.iso.org/iso/foreword.html.

Tento dokument pripravila technicka komise ISO/TC 39 Obrdbeéci stroje, subkomise SC
Drevoobrabéci stroje ve spolupraci s Evropskou komisi pro normalizaci (CEN) technické komise
CEN/TC 142 Drevozpracujici zarizeni - Bezpecnost v souladu s dohodou o technické spolupréaci mezi
ISO a CEN (Videnska dohoda).

Toto druhé vydéni zrusSuje a nahrazuje prvni vydani (ISO 19085-12:2021), které bylo technicky
revidovano. Hlavni zmény jsou nasledujici:

- predmét normy byl revidovan tak, aby specifikoval, Ze stroje jsou uréeny pro nepretrzité vyrobni
pouziti a byly pridany dalsi zpracovatelné materialy;

- seznam vyznamnych nebezpeci byl presunut do nové prilohy A;
- do &lanku 4.6.2 byl ptidan reZim mazani podévacich retézi (REZIM 3);
- Clanek 6.2 byl aktualizovéan a v priloze F byl pridan novy kompletni zkusSebni predpis pro hluk;

- do predmétu normy, kapitoly 3 a 5.10.6 az 5.10.9 byla pridana volitelna zarizeni pro podepreni
obrobkd.

Seznam vSech casti souboru ISO 19085 1ze najit na webovych strankach ISO.

Jakakoliv zpétna vazba nebo otdzky tykajici se tohoto dokumentu maji byt adresovany narodnimu
normaliza¢nimu orgénu uzivatele. Uplny seznam téchto orgéni lze nalézt na adrese



Wwww.iso.org/members.html.



Uvod

Soubor mezinarodnich norem ISO 19085 poskytuje technické bezpeCnostni pozadavky pro navrh
a konstrukci drevozpracujiciho strojniho zarizeni, a také na obsah prislusného navodu k pouziti. Jedna se
o konstruktéry, vyrobce, dodavatele a dovozce stroju specifikovanych v predmétu normy.

Tento dokument je norma typu C, jak je stanoveno v ISO 12100:2010.

Tento dokument je dulezity zejména pro néasledujici zajmové skupiny predstavujici poptavku
s ohledem na bezpecnost strojnich zarizeni:

- vyrobci stroje (malé, stredni a velké podniky);

- organy ochrany zdravi a bezpecnosti (regulacni organizace, organizace ochrany zdravi,
organizace dozorujici nad trhem atd.).

Ostatni mohou byt ovlivnény urovni bezpecnosti strojniho zarizeni dosazené pomoci dokumentu vyse
uvedenych zdjmovych skupin:

- uzivatelé stroje/zaméstnavatelé (malé, stredni a velké podniky);

- uzivatelé stroje/zaméstnanci (napr. obchodni spoleénosti, organizace pro lidi se specialnimi
potrebami);

- poskytovatelé sluzeb, napr. udrzba (malé, stredni a velké podniky);
- spotrebitelé (v pripadé strojniho zarizeni urceného pro pouziti spotrebiteli).
Vyse uvedenym zajmovym skupindm byla ddna moznost podilet se na pripravé tohoto dokumentu.

Prislusna strojni zarizeni a rozsah nebezpeci, nebezpecnych situaci nebo nebezpecnych udélosti jsou
uvedeny v predmétu normy tohoto dokumentu.

Pokud jsou pozadavky této normy typu C odlisné od pozadavku, které jsou stanoveny v normach typu
A nebo typu B, maji pozadavky této normy typu C pro stroje, které byly navrzeny a vyrobeny podle
pozadavki této normy typu C, prednost pred pozadavky jinych norem.

Obsahuje uplny soubor pozadavkl na urcity typ drevozpracujiciho stroje, ktery je uveden v ¢asti ISO
19085 platny pro tento typ, spolecné s relevantnimi pozadavky z ISO 19085-1:2021 v rozsahu

specifikovaném v predmétu normy oblasti pusobnosti prislusné ¢asti souboru ISO 19085.

Pokud je to mozné, bezpecnostni pozadavky ¢asti souboru ISO 19085 odkazuji na prislusné kapitoly ISO
19085-1:2021. Kazda c¢ast obsahuje nahrazeni a doplnéni béznych pozadavki uvedenych v ISO
19085-1:2021.

VSechny c¢asti souboru ISO 19085 maji stejnou strukturu, tak odkaz na ISO 19085-1:2021 se provadi
vzdy a pouze od a ke stejnému ¢islu ¢lanku na urovni posledni odrazky.

Kapitoly 1 az 3 jsou specifické pro kazdou ¢ast, a proto se lisi od ISO 19085-1:2021, kapitoly 1 az 3.
U kapitol 4 az 7 a prilohy se kazdy clanek v ISO 19085-1:2021 cituje bud jako:

- vyhodnoceni jako celku;



- vyhodnoceni s dodatky;

- celkovému vylouceni; nebo

- nahrazeni specifickym textem.

To je indikovano jednim z néasledujicich moznych tvrzeni:
,Plati [Clanek/priloha] ISO 19085-1:2021;

,Plati [¢lanek/priloha] ISO 19085-1:2021 s nésledujicimi dodatky” nebo ,Plati [Clanek/priloha] ISO

o,

19085-1:2021 s nasledujicimi dodatky, které jsou rozdéleny do specifickych clanku.”;
,[Clanek/ptiloha] ISO 19085-1:2021 neplati.”;

- ,[Clanek/ptiloha] ISO 19085-1:2021 je nahrazen nésledujicim textem., nebo ,[Clanek/piiloha] ISO
19085-1:2021 je nahrazen nasledujicim textem, ktery je rozdélen do specifickych ¢lanka.”.

Dalsi ¢lanky a prilohy specifické pro tento dokument jsou indikovany Uvodni vétou: , Clanek/ptiloha
specificky pro tento dokument.”.



1 Predmet normy

1.1 Tento specifikuje bezpec¢nostni pozadavky a opatreni pro ru¢né zakladané a odebirané:

jednostranné ¢epovaci stroje s rucnim posuvem posuvného stolu,

jednostranné cepovaci stroje s mechanickym posuvem posuvného stolu,

jednostranné cepovaci/profilovaci stroje s mechanickym posuvem,

dvoustranné cepovaci/profilovaci stroje s mechanickym posuvem, také konstruovany jako automaticky
zakladané/
odebirané, nebo oboje, a

- Uhlové systémy pro ¢epovani a profilovani s mechanickym posuvem,

s maximalni kapacitou vySky obrobku 200 mm pro jednostranné stroje a 500 mm pro dvoustranné
stroje, schopné nepretrzitého vyrobniho pouziti, souhrnné oznacované jako ,stroje”.

1.2 Tento dokument se zabyva vSemi vyznamnymi nebezpecimi, nebezpecnymi situacemi a udalostmi
uvedenymi v priloze A, které se tykaji stroju, které jsou provozovany, nastavovany a udrzovany podle
urceni a za podminek predpokladanych vyrobcem vcetné rozumné predvidatelného nespravného
pouziti. Také jsou vzaty v uvahu faze dopravy, montaze, demontaze, poruchy a vyrazeni.

1.3 Stroje jsou konstruovany ke zpracovani obrobku v jednom prachodu jednim koncem nebo ze
dvou stran, bud protilehlych nebo kolmych na sebe, vyrobenych z:
a) masivniho dreva, a

b) materiala s podobnymi fyzikalnimi vlastnostmi jako drevo (viz ISO 19085-1:2021, 3.2); a

pouze u stroju s mechanickym podavanim, vyrobenych z

c) drevotrisky,

d) mineralni a skelné vaty,

e) sadry,

f) sadrokartonu,

g) mineralnich desek s maticovou konstrukci, silikatovych desek a sulfatovych desek,

h) kompozitnich materiélu s jadrem z polyuretanu nebo mineralniho materialu laminovaného
lehkou slitinou,

i) polymerné-matri¢nich kompozitnich materialu a vyztuzenych termoplastickych, termosetovych
a elastomernich materiald,

j) profila z lehkych slitin hliniku, a

k) kompozitnich desek vyrobenych z vyse uvedenych materialu.

1.4 Tento dokument plati také pro stroje vybavené jednim nebo vice z nasledujicich zarizeni nebo
pridavnych pracovnich jednotek, jejichZ nebezpeci byla popsana:

- brousici jednotky;

- pevné nebo pohyblivé podpéry obrobku;



- automatickd vyména néstroju;

- automaticky vrace¢ obrobku;

- jednotka pily pro vyrezavani zasklivaci liSty;
- jednotka pro zapusténi kovani;

- vyvrtavaci jednotka;

- jednotka dynamického zpracovani;

jednotka rezani instalovand mimo integrované zakryti, mezi polovinami stroje u dvoustrannych
stroju;

- foliovaci jednotka;

- povlakovaci jednotka;

- drézkovaci jednotka s frézovacim néastrojem instalovanym mimo integrované zakryti, mezi
polovinami stroje;

- kartécovaci jednotka;



- lepici jednotka;

tésnici jednotka;

- vkladaci jednotka koliku;

- vkladaci jednotka per;

- inkoustova znackovaci jednotka;

- laserova znackovaci jednotka;

- etiketovaci jednotka;

- zalozni zarizeni obrobku (zarizeni proti Stépeni nebo proti rozdrceni, nebo oboji);
- systém rychlé vymény nastroju;

- jednotka pro predrezavani hran s dodate¢nym tvarovanim;

- pridavna podpéra obrobku (bud pri vstupu nebo pti vystupu, nebo v obou pripadech);
- paralelni podavaci zarizeni na jednostrannych strojich;

- pricné podavaci zarizeni na jednostrannych strojich;

- mezilehld podpéra obrobku na oboustrannych strojich;

- automatické podavaci zarizeni;

posuvny retéz s Celistmi.

1.5 Tento dokument se nezabyva zadnymi riziky souvisejicimi s(se):

a) systémy pro automatické zakladéni a odebirani obrobku na jednostranny stroj jiny, nez
automaticky vrace¢ obrobku;

b) jednostrannym strojem pouzivanym v kombinaci s jakymkoli jinym strojem (jako ¢ast linky);

c) pouzitim ndstroju jinych, nez pilovych kotouct nebo vyvrtavacich nastroju nebo frézovacich
nastroji pro drazkovéni, instalovanych mezi polovinami stroje a mimo integrované zakryti
u dvoustrannych stroju;

d) pouzitim néstroji vy¢nivajicich z integrovaného zakryti;

e) chemickymi vlastnostmi vS§ech materiali uvedenych v 1.3 c) az i) a jejich prachu.

1.6 Tento dokument se nevztahuje na stroje ur¢ené pro pouziti v potencialné vybusném prostredi ani
na stroje vyrobené pred jejich vydanim.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



