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EN 292-2/A1  zavedena v ČSN EN 292-2 Změna A1 (83 3001)
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pracovné úhly, lamače triesky (22 0011)

Upozornění na jednotné použití značky "v"

Veličina "rychlost" je v této normě na rozdíl od anglického originálu, kde je označena značkami "v"
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Tato evropská norma byla schválena CEN 1997-03-19.

Členové CEN jsou povinni splnit Vnitřní předpisy CEN/CENELEC, v nichž jsou stanoveny podmínky, za
kterých se této evropské normě bez jakýchkoliv modifikací uděluje status národní normy.

Aktualizované seznamy a bibliografické citace, týkající se těchto národních norem, lze vyžádat v
Ústředním sekretariátu CEN nebo u každého člena CEN.

Tato evropská norma existuje ve třech oficiálních verzích (anglické, francouzské, německé). Verze v
každém jiném jazyce, přeložená členem CEN do jeho vlastního jazyka, za kterou odpovídá a kterou
notifikuje Ústřednímu sekretariátu CEN, má stejný status jako oficiální verze.

Členy CEN jsou národní normalizační orgány , Belgie, České republiky, Dánska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Itálie, Lucemburska, Německa, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Řecka,
Spojeného království, Španělska, Švédska a Švýcarska.

CEN

Evropská komise pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europäisches Komitee für Normung

Ústřední sekretariát: rue de Stassart 36, B-1050 Brussels
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Předmluva

Tato evropská norma byla vypracována technickou komisí CEN/TC 142 "Dřevozpracující stroje -
Bezpečnost", která má sekretariát v BSI.

Této evropské normě se nejpozději do listopadu 1997 uděluje status národní normy, a to buď vydáním
identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní v rozporu,
se zruší nejpozději do listopadu 1997.

Tato evropská norma byla vypracována na základě mandátu uděleného CEN Evropskou komisí a
Evropským sdružením volného obchodu a podporuje splnění podstatných požadavků směrnice
(směrnic) EU.

Organizace, které přispěly k přípravě této evropské normy, jsou sdruženy v Comité Européen de ž
Outillage (CEO) - Evropská společnost pro nástroje a nářadí.

Tato evropská norma dále obsahuje přílohu A, v které je popsána zkušební souprava na zkoušení
průběhu zpětného vrhu frézovacích nástrojů pro ruční posuv, a přílohu B s pokyny výrobci, které údaje
týkající se bezpečných pracovních postupů musí být předány uživateli.

Podrobnou výkresovou dokumentaci zkušební soupravy (viz příloha A.1) a referenční nástroj je možné
obdržet od členů CEN (tj. v národních normalizačních institucích).

Všechny obrázky obsažené v této normě uvádějí příklady nebo vysvětlení.

Podle Vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou následující země povinny zavést tuto evropskou normu:
Belgie, České republiky, Dánska, Finska, Francie, Irska, Islandu, Itálie, Lucemburska, Německa,
Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Řecka, Spojeného království, Španělska, Švédska a
Švýcarska.
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0 Úvod

Rozsah zahrnutých ohrožení je uveden v této normě v kapitole předmět normy. Dále musí strojní
zařízení splňovat normu EN 292, pokud jde o ohrožení, která nejsou zahrnuta v této normě.

Požadavky v této normě jsou určeny pro konstruktéry, výrobce, dodavatele a dovozce nástrojů pro
dřevozpracující stroje.

Norma obsahuje také informace, které musí výrobce poskytnout uživateli.



Kromě ohrožení, která jsou důsledkem nesourodosti materiálu a kolísajících řezných sil během
obrábění, mohou další ohrožení vzniknout také vlivem vysokých řezných rychlostí a ručního posuvu
obrobků.

1 Předmět normy

Tato norma je aplikovatelná na všechna ohrožení plynoucí z konstrukce a použití nástrojů určených
pro dřevozpracující stroje. Popisuje postupy odstranění nebo snížení těchto ohrožení konstrukcí
nástroje podle získaných informací. Část 1 této normy pojednává o frézovacích nástrojích (s upínací
dírou, stopkou, s integrovaným hřídelem) a pilových kotoučích, nezahrnuje však jakékoli nebezpečí
vztahující se k pevnosti stopky stopkových frézovacích nástrojů. Ohrožení jsou uvedena v kapitole 5.
Normu nelze použít pro vrtáky, výstředné jednobřité frézy, frézy s řezným průměrem menším než 16
mm, pro nástroje používané u soustruhů s rotujícím nožem a u kopírovacích soustruhů, kde se
ohrožení vymrštěním a styku s nástrojem vždy preventivně zabraňuje soustavou pevných a/nebo
pohyblivých ochranných krytů s blokováním a jištěním a/nebo samočinně se zavírajícími ochrannými
kryty.

-- Vynechaný text --


