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Narodni pfedmluva




Citované normy

EN 294:1992 zavedena v CSN EN 294:1993 (83 3212) Bezpetnost strojnich zafizeni - Bezpe¢né vzdalenosti
k zabranéni dosahu k nebezpecnym mistim hornimi koncetinami

EN 418:1992 zavedena v CSN EN 418:1994 (83 3311) Bezpecnos» strojovych zariadeni - Zariadenie
nudzového zastavenia - Huadiskd funkénosti - Konstrukéné zasady

EN 847-1:1997 zavedena v CSN EN 847-1:1998 (49 6122) Nastroje pro obrabéci stroje na dfevo -
Bezpelnostni pozadavky - Cast 1: Frézovaci nastroje a pilové kotouce

EN 954-1:1996 zavedena v CSN EN 954-1:1998 (83 3205) Bezpecnost strojnich zafizeni - Bezpe¢nostni
Easti fidicich systém( - Cast 1: V3eobecné zasady pro konstrukci

EN 982:1996 zavedena v CSN EN 982:1997 (83 3370) Bezpelnost strojnich zafizeni - Bezpe&nostni
pozadavky pro fluidni zafizeni a jejich soucdsti - Hydraulika

EN 983:1996 zavedena v CSN EN 983:1997 (83 3370) Bezpecnost strojnich zafizeni - Bezpe¢nostni
pozadavky pro fluidni zafizeni a jejich soucasti - Pneumatika

EN 1037:1995 zavedena v CSN EN 1037:1997 (83 3220) Bezpeénost strojnich zafizeni - Zamezeni
neoCekavanému spusténi

EN 1070:1998 zavedena v CSN EN 1070:2000 (83 3000) Bezpeénost strojnich zafizeni - Terminologie,
EN 1070:1998 zrusena 2004-06

EN 1088:1995 zavedena v CSN EN 1088:1999 (83 3315) Bezpetnost strojnich zafizeni - Blokovaci
zafizeni spojend s ochrannymi kryty - Zasady pro konstrukci a volbu

EN 1760-2:2001 zavedena v CSN EN 1760-2:2001 (83 3301) Bezpecnost strojnich zafizeni - Ochranna
zafizeni citliva na tlak - C4st 2: Vdeobecné zasady pro konstrukci a zkouseni list a ty¢i citlivych na tlak

EN 1837:1999 zavedena v CSN EN 1837:2000 (36 0453) Bezpecnost strojnich zafizeni - Integrované
osvétleni strojl

EN 60204-1:1992 zrudena, nahrazena EN 60204-1:1997 zavedenou v CSN EN 60204-1:2000 (33 2200)
Bezpetnost strojnich zafizeni - Elektricka zafizeni strojli - Cast 1: Vieobecné poZadavky (idt [EC 60204-1:1992,
mod)

EN 60529:1991 zavedena v CSN EN 60529:1993 (33 0330) Stupné ochrany krytem (kryti - IP kéd)
(idt IEC 60529:1989)

EN 60947-4-1:1992 zavedena v CSN EN 60947-4-1:1994 (35 4101) Spinaci a fidici pfistroje nn - Cast 4-1:
Stykace a spoustéce motorl - Elektromechanické stykace a spoustéce motord (idt IEC 60947--
-1:1990), nahrazena EN 60947-4-1:2001

EN 60947-5-1:1997 zavedena v CSN EN 60947-5-1:1999 (35 4101) Spinaci a fidici pfistroje nn - C4st 5-1:
Pristroje a spinaci Ustroji ridicich obvodd - Elektromechanické pristroje fidicich obvod( (idt IEC 60947--
-1:1990), nahrazena EN 60947-5-1:2004

EN ISO 354:2003 zavedena v CSN EN 1SO 354:2003 (73 0535) Akustika - M&feni zvukové pohltivosti v dozvukové
mistnosti (idt 1ISO 354:2003)

EN ISO 3743-1:1995 zavedena v CSN I1SO 3743-1:1996 (01 1605) Akustika - Uréeni hladin akustického



vykonu zdrojd hluku - Technickd metoda pro malé pfemistitelné zdroje v dozvukovém poli - Cast 1:
Srovnavaci metoda pro dozvukové zkusebni mistnosti (idt ISO 3743-1:1995)

EN ISO 3743-2:1996 zavedena v CSN ISO 3743-2:1996 (01 1605) Akustika - Uréeni hladin akustického
vykonu zdrojt hluku pomoci akustického tlaku - Technické metody pro malé premistitelné zdroje v
dozvukovém poli - Cést 2: Metody pro specialni dozvukové zkudebni mistnosti (idt ISO 3743-2:1996)

EN ISO 3744:1995 zavedena v CSN SO 3744:1996 (01 1604) Akustika - Uréeni hladin akustického vykonu
zdrojd hluku pomoci akustického tlaku - Technickad metoda ve volném poli nad odrazivou rovinou (idt 1SO
3744:1994)

EN ISO 3745:2003 zavedena v CSN 1SO 3745:2004 (01 1608) Akustika - Uréovani hladin akustického
vykonu zdrojl hluku pomoci akustického tlaku - Pfresné metody pro bezodrazové a polobezodrazové
mistnosti (idt ISO 3745:2003)
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EN ISO 3746:1995 zavedena v CSN ISO 3746:1996 (01 1606) Akustika - Uréeni hladin akustického
vykonu zdrojd hluku pomoci akustického tlaku - Provozni metoda méreni ve volném poli nad
odrazivou rovinou (idt 1ISO 3746:1995)

EN I1SO 4871:1996 zavedena v CSN EN 1SO 4871:1998 (01 1609) Akustika - Deklarovani a ovérovani
hodnot emise hluku strojd a zarizeni (idt ISO 4871:1996)

EN ISO 9614-1:1995 zavedena v CSN I1SO 9614-1:1995 (01 1617) Akustika - Uréeni hladin akustického
vykonu zdrojd hluku pomoci akustické intenzity - Cast 1: M&feni v bodech (idt ISO 9614-1:1993)

EN ISO 11202:1995 zavedena v CSN EN SO 11202:1997 (01 1618) Akustika - Hluk vyzafovany stroji a
zafizenimi - Méreni emisnich hladin akustického tlaku na stanovisti obsluhy a dalSich stanovenych
mistech - Provozni metoda in situ (idt 1ISO 11202:1995)

EN I1SO 11204:1995 zavedena v CSN EN 1SO 11204:1997 (01 1618) Akustika - Hluk vyzafovany stroji a
zarizenimi - Méreni emisnich hladin akustického tlaku na stanovisti obsluhy a dalSich stanovenych
mistech - Metoda s korekcemi na prostredi (idt ISO 11204:1995)

EN ISO 11688-1:1998 zavedena v CSN EN ISO 11688-1:2000 (01 1682) Akustika - Doporu¢ené postupy
pro navrhovani strojl a zafizeni s nizkym hlukem - Cast 1: Planovani (idt ISO/TR 11688-1:1995)

EN ISO 12100-1:2003 zavedena v CSN EN ISO 12100-1:2004 (83 3001) Bezpe¢nost strojnich zafizen -
Z&kladni pojmy, véeobecné zasady pro konstrukci - Cast 1: Zakladni terminologie, metodologie (idt 1SO 12100-
1:2003)

EN ISO 12100-2:2003 zavedena v CSN EN 1SO 12100-2:2004 (83 3001) Bezpe¢nost strojnich zafizen -
Zakladni pojmy, véeobecné zésady pro konstrukci - Cast 2: Technické zasady (idt 1ISO 12100-2:2003)

ISO 286-2:1988 zavedena v CSN EN 20286-2:1996 (01 4201) Soustava toleranci a ulozen{ I1SO - Cést 2:
Tabulky zakladnich toleranci a meznich Uchylek pro diry a hfidele

HD 21.1 S3:1997 nahrazena HD 21.1 S4:2002, zavedena v CSN 34 7410-1:2003 Kabely a vodi¢e
izolované PVC pro jmenovita napéti do 450/750 V v&etné - Cast 1: Véeobecné pozadavky



HD 22.1 53:1997 nahrazena HD 22.1 S4:2002, zavedena CSN 34 7470-1:2003 PryZové kabely a vodice
pro jmenovitd napéti do 450/750 V véetné - Cast 1: Vieobecné pozadavky

Citované a souvisici predpisy

Smérnice Evropského parlamentu a Rady 98/37/EC z 22. Cervna 1998, o sblizovani pravnich predpisi
¢lenskych stath tykajicich se strojnich zafizeni, ve znéni Smérnice 98/79/EC. V Ceské republice je tato
smérnice zavedena nafizenim vlady ¢. 24/2003 Sbh., kterym se stanovi technické pozadavky na strojni
zafizeni, v platném znéni.

Upozornéni na narodni poznamky

Do normy byla k ¢lanku 3.3.8, obrazku 9 a obrazku A.3 doplnény informativni narodni poznamky.
Vypracovani normy

Zpracovatel: Véaclav Svoboda, IC 15296296

Technicka normalizaCni komise: TNK 111 Obrabéci a tvareci stroje

Pracovnik Ceského normaliza¢niho institutu: Ing. Jaroslav Skopal, CSc.
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EVROPSKA NORMA EN 1218-5
EUROPEAN STANDARD Cervenec 2004

NORME EUROPEENNE
EUROPAISCHE NORM

ICS 79.120.10

Bezpecnost dievozpracuijicich strojl - Cepovaci stroje -
Cést 5: Jednostranné profilovaci stroje s pevnym stolem
a posouvacimi valci nebo posouvacim retézem

Safety of woodworking machines - Tenoning machines -
Part 5: One side profiling machines with fixed table

and feed rollers or fed by chain



Sécurité des machines pour le travail du bois - Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen -

Tenonneuses - Zapfenschneid- und Schlitzmaschinen -
Partie 5: Machines a profiler sur une face a Teil 5: Einseitige Profiliermaschinen mit
table festem

fixe et avance par rouleaux ou par chaine Tisch und Vorschubrollen

oder mit Kettenbadvorschub

Tato evropska norma byla schvalena CEN 2004-03-24.

Clenové CEN jsou povinni splnit Vnitfni pfedpisy CEN/CENELEC, v nichZ jsou stanoveny podminky, za
kterych se musi této evropské normeé bez jakychkoliv modifikaci dat status narodni normy.
Aktualizované seznamy a bibliografické citace tykajici se téchto narodnich norem Ize obdrzet na
vyzadani v Ridicim centru nebo u kteréhokoliv ¢lena CEN.

Tato evropska norma existuje ve tfech oficialnich verzich (anglické, francouzské, némecké). Verze v
kazdém jiném jazyce prelozena ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou
notifikuje Ridicimu centru, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie,
Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska,
Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi,
©panélska, ©védska a ©Ovycarska.

CEN

Evropsky vybor pro normalizaci

European Committee for Standardization

Comité Européen de Normalisation

Europaisches Komitee fur Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2004 CEN  Veskera prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostredky
Ref. ¢. EN 1218-5:2004 E

jsou celosvétové vyhrazena narodnim ¢lendm CEN.
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Predmluva

Tento dokument (EN 1218-5:2004) byl vypracovan technickou komisi CEN/TC 142 ,,Drevozpracujici stroje -
Bezpeclnost”, jejiz sekretariat zabezpecuje BIS.

Této evropské normé je nutno nejpozdeji do ledna 2005 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusit nejpozdéji do ledna 2005.

Tento dokument byl vypracovan na zakladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a Evropskym
sdruzenim volného obchodu a podporuje zdkladni pozadavky smérnice (smérnic) EU.

Vztah ke smérnicim EU je uveden v informativni pfiloze ZA, ktera je nedilnou soucasti tohoto
dokumentu.

K vypracovani této evropské normy prispély organizace sdruzené v Evropském sdruzeni vyrobcl
drevozpracujicich stroji ,EUMABOIS".

Evropské normy vypracované CEN/TC 142 jsou zaméreny zvlasté na drevozpracujici stroje a doplfuji
prislusné normy typu A a B tykajici se vSeobecné bezpecnosti (viz Gvod EN ISO 12100-1:2003
vysvétlujici obsah norem typu A, B a C).

Podle Vnitfnich predpist CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni normaliza¢ni
organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Irska,
Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska,
Polska, Portugalska, Rakouska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, © panélska, ©védska a
©vycarska.
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Uvod

Tento dokument byl vypracovan jako harmonizovana norma, aby se stal jednim z prostredkd
zajiS»ujicich shodu se zakladnimi bezpecnostnimi pozadavky smérnice pro strojni zafizeni a s pridruzenymi
predpisy EFTA.

Tento dokument je norma typu C, jak je stanoveno v EN 1070:1998.

Prislusna strojni zafizeni a rozsah nebezpedi, nebezpelnych situaci a udalosti jsou uvedena v
predmétu tohoto dokumentu.

Pokud se opatreni této normy typu C odliSuji od opatreni, kterd jsou stanovena v normach typu A
nebo B, maji opatreni této normy typu C pro stroje, které byly konstruovany a vyrobeny podle
opatreni této normy typu C, pfednost pfed opatrfenimi jinych norem.

PoZadavky tohoto dokumentu se tykaji vyrobcl jednostrannych profilovacich stroji s pevnym stolem
a posouvacimi valci nebo posouvacim retézem a jejich opravnénych zastupcd. Norma je také uzite¢na

pro konstruktéry.

Tento dokument obsahuje také informace, které musi poskytovat vyrobce uzivateli.



Spolecné pozadavky na nastroje jsou uvedeny v EN 847-1:1997.
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1 Pfedmét normy

Tento dokument stanovuje pozadavky a/nebo opatreni k odstranéni nebezpeci a/nebo omezeni rizik u
jednostrannych profilovacich stroji s pevnym stolem a posouvacimi valci nebo posouvacim retézem,
dale uvadénych jako ,stroje”, u nichz je rucni zakladani a odebirani a u nichz je maximalni vyska
obrobku 200 mm. Stroj je konstruovan pro jednostranné opracovani pfi jednom priichodu masivniho
dreva, triskové desky, vldknité desky nebo preklizky a také materiall potazenych plastovou vrstvou
nebo hranami. Obrobek je posouvan pres jednotky opracovani strojnim posuvem zahrnujici valce nebo
retéz.

Tento dokument zahrnuje nebezpedi, relevantni pro tyto stroje, jak jsou uvedena v kapitole 4.
Tento dokument neplati pro mobilni stroje.
Tento dokument se nezabyva jakymikoliv nebezpecimi tykajicimi se:
a) mechanického zakladani a/nebo odebirani obrobku, nebo
b) stroje, ktery je pouzivan v kombinaci s jakymkoliv jinym strojem (jako soucast linky), nebo
c) pouzivani laseru.

Tento dokument nezahrnuje nebezpeci tykajici se elektromagnetické kompatibility (EMC) u Cislicové
fizenych strojd pomoci pocitace (CNC).

POZNAMKA 1 Pozadavky tohoto dokumentu plati na vdechny stroje bez ohledu na zp(isob jejich
ovladani, napriklad elektromechanické a/nebo elektronické.

Tento dokument je uren predevsim pro stroje, které jsou vyrobeny po datu vydani této publikace
CEN.

POZNAMKA 2 Jednostrannymi ¢epovacimi stroji s posuvnym stolem se zabyva EN 1218-1:1999.
Dvoustrannymi Cepovacimi stroji a/nebo profilovacimi stroji s posouvacim retézem nebo retézy se
zabyva EN 1218-2. Jednostrannymi ¢epovacimi stroji s ru¢né posuvnym stolem pro fezani
konstruk&niho stavebniho dreva, u nichz je Cep zhotovovan pilovymi kotouci se zabyva EN 1218-3.

-- Vynechany text --



