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Předmluva

Tento normativní dokument (EN 1218-5:2004+A1:2009) byl vypracován technickou komisí CEN/TC
142 „Dřevozpracující stroje – Bezpečnost“, jejíž sekretariát zabezpečuje UNI.

Této evropské normě je nutno nejpozději do března 2010 dát status národní normy, a to buď vydáním
identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní v rozporu
je nutno zrušit nejpozději do března 2010.

Existuje možnost, že některé z prvků tohoto normativního dokumentu mohou být předmětem
patentových práv. CEN [a/nebo CENELEC] nesmí být činěn odpovědným za identifikaci některých
nebo všech těchto patentových práv.

Tento normativní dokument obsahuje změnu 1, schválenou CEN 2009-07-30 a opravu 1, vydanou CEN
2006-12-20.

Tento normativní dokument nahrazuje EN 1218-5:2004.

Začátek a konec textu, který byl nově zaveden nebo pozměněn změnou je v textu uveden značkami
!".

Úpravy týkající se opravy CEN byly realizovány na vhodných místech v textu a jsou označeny
značkami ~™.

Tento normativní dokument byl vypracován na základě mandátu uděleného CEN Evropskou komisí
a Evropským sdružením volného obchodu a podporuje základní požadavky !směrnic pro strojní
zařízení".

!Vztah ke směrnici (směrnicím) EU je uveden v informativních přílohách ZA a ZB, které jsou nedílnou
součástí tohoto normativního dokumentu."

!EN 1218 Bezpečnost dřevozpracujících strojů – Čepovací stroje obsahuje následující části:

Část 1: Jednostranné čepovací stroje s posuvným stolem

Část 2: Dvoustranné čepovací a/nebo profilovací stroje s posouvacím řetězem nebo řetězy

Část 3: Čepovací stroje s ručně posuvným stolem pro řezání konstrukčního stavebního dřeva

Část 4: Stroje na olepování boků s posouvacím řetězem (řetězy)

Část 5: Jednostranné profilovací stroje s pevným stolem a posouvacími válci nebo posouvacím
řetězem"

K vypracování této evropské normy přispěly organizace sdružené v Evropském sdružení výrobců
dřevozpracujících strojů „EUMABOIS“.



Evropské normy vypracované CEN/TC 142 jsou zaměřeny zvláště na dřevozpracující stroje a doplňují
příslušné normy typu A a B týkající se všeobecné bezpečnosti (viz úvod EN ISO 12100-1:2003)
vysvětlující obsah norem typu A, B a C).

Podle Vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa,
Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojené
království, Španělska, Švédska a Švýcarska.

Úvod

Tento normativní dokument byl vypracován jako harmonizovaná norma, aby se stal jedním
z prostředků zajišťujících shodu se základními bezpečnostními požadavky směrnice pro strojní zařízení
a s přidruženými předpisy EFTA.

Tento normativní dokument je norma typu C, jak je stanoveno v !EN ISO 12100-1:2003".

Příslušná strojní zařízení a rozsah nebezpečí, nebezpečných situací a událostí jsou uvedena
v předmětu tohoto normativního dokumentu.

Pokud se opatření této normy typu C odlišují od opatření, která jsou stanovena v normách typu
A nebo B, mají opatření této normy typu C pro stroje, které byly konstruovány a vyrobeny podle
opatření této normy typu C, přednost před opatřeními jiných norem.

Požadavky tohoto normativního dokumentu se týkají výrobců jednostranných profilovacích strojů
s pevným stolem a posouvacími válci nebo posouvacím řetězem a jejich oprávněných zástupců.
Norma je také užitečná pro konstruktéry.

Tento normativní dokument obsahuje také informace, které musí poskytovat výrobce uživateli.

Společné požadavky na nástroje jsou uvedeny v !EN 847-1:2005".

1 Předmět normy

!Tento normativní dokument specifikuje všechna významná nebezpečí, nebezpečné situace
a událostmi, které jsou uvedeny v kapitole 4, které jsou relevantní pro jednostranné profilovací stroje
s pevným stolem a posouvacími válci nebo posouvacím řetězem s ručním zakládáním odebíráním,
dále uváděných jako „stroje“, a u nichž je maximální výška obrobku 200 mm. Stroj je konstruován pro
jednostranné opracování při jednom průchodu masivního dřeva, třískové desky, vláknité desky nebo
překližky a také materiálů potažených plastovou vrstvou. Obrobek je posouván přes jednotky
opracování strojním posuvem zahrnující válce nebo řetěz."

!vypuštěný text"

Tento normativní dokument neplatí pro mobilní stroje.

Tento normativní dokument se nezabývá jakýmikoliv nebezpečími týkajícími se:

mechanického zakládání a/nebo odebírání obrobku; neboa.
stroje, který je používán v kombinaci s jakýmkoliv jiným strojem (jako součást linky); nebob.
používání laseru.c.

Tento normativní dokument nezahrnuje nebezpečí týkající se elektromagnetické kompatibility (EMC)



u číslicově řízených strojů pomocí počítače (CNC).

POZNÁMKA 1 Požadavky tohoto normativního dokumentu platí na všechny stroje bez ohledu na
způsob jejich ovládání, například elektromechanické a/nebo elektronické.

Tento normativní dokument je určen především pro stroje, které jsou vyrobeny po datu vydání této
publikace CEN.

POZNÁMKA 2 Jednostrannými čepovacími stroji s posuvným stolem se zabývá EN 1218-1:1999.
Dvoustrannými čepovacími stroji a/nebo profilovacími stroji s posouvacím řetězem nebo řetězy se
zabývá EN 1218-2. Jednostrannými čepovacími stroji s ručně posuvným stolem pro řezání
konstrukčního stavebního dřeva, u nichž je čep zhotovován pilovými kotouči, se zabývá EN 1218-3.

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


