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Predmluva

Tento dokument (EN 1870-18:2013) vypracovala technicka komise CEN/TC 142 Drevozpracujici
stroje - Bezpecnost, jejiz sekretariat zabezpecuje UNI.

Této evropské normé je nutno nejpozdeji do fijna 2013 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu,
je nutno zrusSit nejpozdéji do fijna 2013.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt pfedmétem patentovych
prav. CEN [a/nebo CENELEC] nelze Cinit odpovédnym za identifikaci jakéhokoliv nebo vsech
patentovych prav.

Tento dokument spolu s EN 1870-19 nahrazuje EN 1870-1:2007+A1:2009.

Tento dokument byl vypracovan na zakladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a Evropskym
sdruzenim volného obchodu a podporuje spinéni zakladnich pozadavkd smérnice EU o strojnich
zafizenich (2006/42/EC).

Vztah ke smérnici (smérnicim) EU je uveden v informativni pfiloze ZA, ktera je nedilnou soucasti
tohoto dokumentu.

EN 1870 Bezpecnost drevozpracujicich stroji - Kotoucové pily obsahuje nésledujici ¢asti:

- C4st 1: Stolové kotoucové pily (s posuvnym a bez posuvného stolu), forméatovaci pily a tesafské
kotoucové pily pro stavenisté

- C4st 3: Horni kotoucové pily pro pficné fezdni a kombinované horni kotoucové pily pro pficné
fezani/stolové kotoucové pily

- C4st 4: Nékolikakotoucové rozfezavaci pily s ru¢nim zakladdanim a/nebo odebirdnim

v

- Cést 5: Kombinované stolové kotoucové pily/spodni kotoucové pily pro pricné fezani

- C4st 6: Kotoucové pily na palivové dievo a kombinované kotoucové pily na palivové
drevo/stolové kotoucové pily s ru¢nim zakladanim a/nebo odebiranim

- C3st 7: Jednokotoucové rozfezdvaci pily na kmenové vyfezy se strojnim posuvem stolu a s ru¢nim
zakladanim a/nebo odebiranim

- Cést 8: Jednokotoucové omitaci rozfezévaci pily se strojné pohdnénou jednotkou pily a s ru¢nim
zakladanim a/nebo odebiranim

- C4st 9: Dvoukotoucové pily pro pficné fezéni se strojnim posuvem a s rucnim zakladanim a/nebo
odebirdanim

- C4st 10: Jednokotoucové automatické a poloautomatické spodni kotouc¢ové pily pro pficné fezani



- C4st 11: Poloautomatické a automatické ramenové kotoucové pily s jednou jednotkou pily
(radialni ramenové pily)

- C4st 12: Horni kyvadlové kotoucové pily pro pficné fezani
- Cést 13: Vodorovné kotoucové pily s pfidrzovacem na fezéni forméatd
- C4st 14: Svislé kotoucové pily na fezani forméatd

- C4st 15: Nékolikakotoucové pily pro pficné Fezani se strojnim posuvem obrobku a s ru¢nim
zakladanim a/nebo odebiranim

- C4st 16: Dvoukotoucové pily pro pokosné fezani V-profilli

v

- Cést 17: Ru¢né ovlddané vodorovné kotoucové pily pro pricné fezani s jednou jednotkou pily

(ruc¢né ovladané radialni ramenové pily)
- Cést 18: Formatovaci kotoucové pily (pfedklddany dokument)

- C4st 19: Stolové kotoucové pily (s posuvnym a bez posuvného stolu) a tesafské kotoucové pily
pro stavenisté

Evropské normy vypracované CEN/TC 142 jsou zaméreny zvlasté na drevozpracujici stroje a doplnuji
prislusné normy typu A a B tykajici se obecné bezpecnosti (viz Gvod EN ISO 12100:2010 vysvétlujici
obsah norem typu A, B a C).

Podle vnitfnich predpisd CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizani organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Dénska,

Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska,
Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka,
Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Spanélska, Svédska, Svycarska a Turecka.

Uvod

Tento dokument byl vypracovan jako harmonizovana norma, aby se stal jednim z prostredkd
zajistujicich shodu se zakladnimi bezpecnostnimi pozadavky smérnice pro strojni zafizeni a s
prislusnymi predpisy EFTA. Tento dokument je norma typu ,,C“, jak je stanoveno v EN I1SO
12100:2010.

Prislusna strojni zafizeni a rozsah nebezpeci, nebezpecnych situaci a udalosti jsou uvedena
v predmétu tohoto dokumentu.

Pokud se opatreni této normy typu C odlisuji od opatreni, kterd jsou stanovena v norméch typu
A nebo B, maji opatreni této normy typu C pro stroje, které byly konstruovany a vyrobeny podle
opatreni této normy typu C, prednost pred opatfenimi jinych norem.

Pozadavky tohoto dokumentu se tykaji vyrobcl formatovacich kotoucovych pil a jejich opravnénych
zastupcl. Tento dokument je také uZite¢ny pro konstruktéry.

Tento dokument také obsahuje opatreni a priklady informaci, které musi poskytnout vyrobce uzivateli.

Spole¢né pozadavky na nastroje jsou uvedeny v EN 847-1:2005+A1:2007.



1 Pfedmét normy

Tento dokument se zabyva vsemi vyznamnymi nebezpecimi, nebezpecnymi situacemi a udalostmi,
jejichz seznam je uveden v kapitole 4, které jsou relevantni pro stacionarni a premistitelné
formatovaci kotoucové pily dale uvadéné jen jako ,stroje”, konstruované k obrabéni masivniho dreva,
triskovych desek, vldknitych desek, preklizek a také materiald potazenych plastovymi hranami a/nebo
plasty a/nebo laminaty lehkych slitin, pokud jsou pouzivany tak, jak je predpokladano a za podminek
predvidanych vyrobcem, vCetné predvidatelného nespravného pouziti.

Stroje, které jsou konstruovany k praci s materidly na bazi dfeva, mohou byt také pouzivany pro prace
tuhymi plasty s podobnymi fyzikalnimi vlastnostmi, jako ma drevo.

Stroj mdize mit nékteré nasledujici hlavni znaky:

a) zarizeni ke zvedani nebo spousténi pilového kotouce a predrezavaciho pilového kotouce (je-li
k dispozici);

b) zafizeni k naklonéni hlavniho a narezavaciho pilového kotouce pro zkosené rezy;
c) zafizeni pro narezavani;

d) zafizeni pro drazkovani frézovacim nastrojem;

e) demontovatelnou pridavnou strojni posouvaci jednotku;

f) pfedrezavani tvarové olepené hrany;

g) strojné ovladany posuvny stll;

h) upinani obrobku.

POZNAMKA 1 Definice staciondrniho a pfemistitelného stroje viz 3.2.10 a 3.2.11.

POZNAMKA 2 Forméatovaci kotou¢ové pily jsou pouzivany pro roziezavani, pricné fezani, formatovani
a drazkovani.

Pozadavky tohoto dokumentu plati také pro stroje, které jsou konstruovany pro drazkovani, jestlize
Sitka drazky neprekroc¢i 20 mm pfi jediném prdchodu pri pouziti frézovaciho nastroje.

Tento dokument neplati pro formatovaci kotoucové pily, které byly vyrobeny pred datem vydani této
EN.

POZNAMKA 3 Stroje zahrnuté v tomto dokumentu jsou uvedeny pod 1.1 pfilohy IV smérnice pro strojni
zafizeni.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



