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Evropská předmluva

Tento dokument (EN 16743:2016) vypracovala technická komise CEN/TC 153 Strojní zařízení určené
pro používání s potravinami a krmivy, jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do července 2016 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do července 2016.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN [a/nebo CENELEC] nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoli nebo všech
patentových práv.

Tento dokument byl vypracován na základě mandátu uděleného CEN Evropskou komisí a Evropským
sdružením vol-
ného obchodu (European Free Trade Association; EFTA) a podporuje základní požadavky směrnice
EU 2006/42/ES.

Vztah ke směrnici EU 2006/42/ES je uveden v informativní příloze ZA, která je nedílnou součástí
tohoto dokumentu.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, Bývalé jugoslávské republiky
Makedonie, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie,
Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Španělska,
Švédska, Švýcarska a Turecka.

Úvod

Tato evropská norma je normou typu C, jak je uvedeno v EN ISO 12100.

Strojní zařízení, na která se tento dokument vztahuje, a rozsah nebezpečí, nebezpečných situací
a událostí, které jsou do této normy zahrnuty, jsou uvedeny v předmětu tohoto dokumentu.

Pokud jsou ustanovení normy typu C odlišná od ustanovení, která jsou uvedena v normách
typu A nebo B, mají ustanovení normy typu C přednost před ustanoveními jiných norem pro stroje,
které byly navrženy a vyrobeny podle ustanovení normy typu C.

1 Předmět normy

1.1 Obecně

Tato evropská norma stanovuje požadavky vztahující se na návrh a výrobu automatických
průmyslových nářezových strojů a přídavných součástí.



Automatické průmyslové nářezové stroje pokryté touto normou se používají pro řezání masa
a uzených výrobků, sýra nebo jiných potravinových výrobků určených k plátkování, které mohou být
řezány použitím jednoho nebo více nožů. Automatické průmyslové nářezové stroje jsou konstruovány
pro řezání plátků.

Pro řezání je použit srpovitý nůž nebo excentricky se pohybující nůž. Zpravidla se během procesu
řezání výrobek pohybuje pouze kolem jedné osy.

Přídavné součásti pokryté touto normou jsou používány pro dopravu plátků z prostoru řezání, pro
vážení nebo pro třídění/řazení.

Tato evropská norma řeší všechna významná nebezpečí, nebezpečné situace a nebezpečné události
identifikované posouzením rizika související s automatickými průmyslovými nářezovými stroji
a přídavnými součástmi, když jsou používány podle svého určení a za podmínek výrobcem
definovaného důvodně předvídatelného nesprávného použití (viz kapitola 4).

Tato norma řeší nebezpečí, která mohou nastat během uvedení do provozu, provozu, čištění, servisu
a vyřazení z provozu stroje.

Tato norma platí pouze pro automatické průmyslové nářezové stroje a přídavné součásti, které byly
vyrobeny po datu vydání této normy.

Tato norma platí pro automatické průmyslové nářezové stroje a přídavné součásti určené pro
průmyslové použití. To jsou stroje, které jsou obvykle používány v potravinářských výrobních
zařízeních. Stroje jsou normálně trvale instalovány na jednom místě.

Tato norma neplatí pro řezací stroje s pohyblivými plnicími skluzy, pro nářezové stroje, které jsou
používány např. v obchodech, restauracích, supermarketech, kantýnách atp. a které jsou již pokryty
EN 1974.

Tato norma neplatí pro porcovací řezací stroje, které byly vyrobeny a uvedeny na trh v souladu
s požadavky specifikovanými v EN 13870.

1.2 Popis stroje

Tato norma pokrývá následující konstrukce (viz obrázek 1 až obrázek 7):

Konstrukční varianty v plnicí oblasti:

automatický průmyslový nářezový stroj s ručním plněním;

automatický průmyslový nářezový stroj s automatickým plněním;

automatický průmyslový nářezový stroj se souvislým plněním.

Konstrukční varianty ve výstupní oblasti:

automatický průmyslový nářezový stroj s výstupním dopravníkem, bez ukládací jednotky a bez
následných přídavných součástí;



automatický průmyslový nářezový stroj s ukládací jednotkou a, pokud je to nezbytné, s následnými
přídavnými součástmi.

Legenda

1 ochranný kryt plnění

2 podložka pro výrobek

3 nůž

4 ochranný kryt nože

5 skříň stroje

6 zachycovač

7 výstupní dopravník

8 ochranný kryt výstupu

Obrázek 1 – Stroj s ručním plněním a výstupním dopravníkem a bez ukládací jednotky

Legenda

1 ochranný kryt plnění

2 podložka pro výrobek

3 nůž

4 ochranný kryt nože

5 skříň stroje

6 zachycovač

7 výstupní dopravník

8 ochranný kryt výstupu

Obrázek 2 – Stroj s ručním plněním a výstupním dopravníkem a bez ukládací jednotky

Legenda

1 ochranný kryt plnění

2 podložka pro výrobek

3 nůž

4 ochranný kryt nože

5 skříň stroje



6 zachycovač

7 prokládač

8 ukládací jednotka

9 ochranný kryt výstupu

10 váhy

11 vahadlo

Obrázek 3 – Stroj s ručním plněním, ukládací jednotkou a přídavnými součástmi

Legenda

1 ochranný kryt plnění

2 podložka pro výrobek

3 nůž

4 ochranný kryt nože

5 skříň stroje

6 zachycovač

7 výstupní dopravník

8 ochranný kryt výstupu

Obrázek 4 – Stroj s automatickým plněním a výstupním dopravníkem a bez ukládací jednotky

Legenda

1 ochranný kryt plnění

2 podložka pro výrobek

3 nůž

4 ochranný kryt nože

5 skříň stroje

6 zachycovač

7 ukládací jednotka

8 ochranný kryt výstupu

9 kontrolní váhy

10 vahadlo

Obrázek 5 – Stroj s automatickým plněním a ukládací jednotkou a přídavnými součástmi



Legenda

1 ochranný kryt plnění

2 podložka pro výrobek

3 nůž

4 ochranný kryt nože

5 skříň stroje

6 zachycovač

7 kontrolní váhy

8 ochranný kryt výstupu

9 ukládací jednotka 

Obrázek 6 – Stroj s automatickým plněním s ukládací jednotkou a přídavnými součástmi

Legenda

1 ochranný kryt plnění

2 podložka pro výrobek

3 nůž (zakrytý)

4 ochranný kryt nože

5 skříň stroje

6 ochranný kryt výstupu

7 ukládací jednotka/výstupní dopravník

Obrázek 7 – Stroj se souvislým plněním

1.3 Konstrukce stroje

Automatické průmyslové nářezové stroje zejména sestávají ze skříně stroje, podložky pro výrobek
s automaticky nebo ručně ovládanými zachycovači, spodního přidržovače, nožové skříně, nože,
výstupního zařízení, přidružených pohonů a elektrických, hydraulických nebo pneumatických
součástí. Kromě toho mohou být přidána volitelná vybavení.

Automatické průmyslové nářezové stroje zahrnuté v předmětu této normy mohou být vybaveny
následujícími přídavnými součástmi:

plničkou;



prokládačem;

výstupním dopravníkem;

ukládací jednotkou;

kontrolní váhou;

třídicími/řadícími součástmi (např. vahadlo);

umísťovacími zařízeními (např. kola).

1.4 Předpokládané používání

Předpokládané používání automatických průmyslových nářezových strojů a přídavných součástí
v souladu s tímto dokumentem, v souladu s předpisy (jak je definováno v EN ISO 12100:2010, 3.23)
je popsáno v 1.1.

Výrobek je ručně umístěn na podložku pro výrobek nebo automaticky plněn na podložku pro výrobek
plnicím zařízením. Výrobek je podáván k noži automaticky nebo ručně ovládanými zachycovači nebo
dopravníkovým přisunovačem nebo pásem a začíná proces řezání. Plátky padají na výstupní
dopravník nebo do ukládací jednotky, kde jsou srovnávány do sestav, následuje přeprava ven
z oblasti řezání.

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


