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Evropska predmluva

Tento dokument (EN 16743:2016) vypracovala technicka komise CEN/TC 153 Strojni zarizeni urcené
pro pouzivdni s potravinami a krmivy, jejiz sekretariat zajistuje DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do ¢ervence 2016 udélit status ndrodni normy, a to bud
vydanim identického textu, nebo schvalenim k primému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni
v rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do cervence 2016.

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. CEN [a/nebo CENELEC] nelze Cinit odpovédnym za identifikaci jakéhokoli nebo vSech
patentovych prav.

Tento dokument byl vypracovan na zékladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a Evropskym
sdruzenim vol-

ného obchodu (European Free Trade Association; EFTA) a podporuje zakladni pozadavky smérnice
EU 2006/42/ES.

Vztah ke smérnici EU 2006/42/ES je uveden v informativni priloze ZA, ktera je nedilnou soucasti
tohoto dokumentu.

Podle vnitinich predpisu CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizaCni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Italie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kréalovstvi, Spanélska,
Svédska, Svycarska a Turecka.

Uvod
Tato evropska norma je normou typu C, jak je uvedeno v EN ISO 12100.

Strojni zarizeni, na ktera se tento dokument vztahuje, a rozsah nebezpeci, nebezpecnych situaci
a udalosti, které jsou do této normy zahrnuty, jsou uvedeny v predmeétu tohoto dokumentu.

Pokud jsou ustanoveni normy typu C odliSna od ustanoveni, ktera jsou uvedena v normach
typu A nebo B, maji ustanoveni normy typu C prednost pred ustanovenimi jinych norem pro stroje,
které byly navrzeny a vyrobeny podle ustanoveni normy typu C.

1 Predmét normy
1.1 Obecné

Tato evropska norma stanovuje pozadavky vztahujici se na navrh a vyrobu automatickych
prumyslovych nérezovych stroju a pridavnych soucésti.



Automatické prumyslové narezové stroje pokryté touto normou se pouzivaji pro fezani masa

a uzenych vyrobku, syra nebo jinych potravinovych vyrobkt ur¢enych k platkovani, které mohou byt
rezany pouzitim jednoho nebo vice nozu. Automatické prumyslové narezové stroje jsou konstruovany
pro rezani platku.

Pro fezani je pouzit srpovity nuz nebo excentricky se pohybujici niz. Zpravidla se béhem procesu
rezani vyrobek pohybuje pouze kolem jedné osy.

Pridavné soucasti pokryté touto normou jsou pouzivany pro dopravu platkd z prostoru rezani, pro
vazeni nebo pro tridéni/razeni.

Tato evropska norma resi vSechna vyznamna nebezpeci, nebezpecné situace a nebezpecéné udalosti
identifikované posouzenim rizika souvisejici s automatickymi prumyslovymi narezovymi stroji

a pridavnymi soucastmi, kdyz jsou pouzivany podle svého urceni a za podminek vyrobcem
definovaného duvodné predvidatelného nespravného pouziti (viz kapitola 4).

Tato norma resi nebezpeci, kterd mohou nastat béhem uvedeni do provozu, provozu, ¢isténi, servisu
a vyrazeni z provozu stroje.

Tato norma plati pouze pro automatické prumyslové narezové stroje a pridavné soucasti, které byly
vyrobeny po datu vydani této normy.

Tato norma plati pro automatické prumyslové narezové stroje a pridavné soucasti urcené pro
prumyslové pouZiti. To jsou stroje, které jsou obvykle pouzivany v potravinarskych vyrobnich

zarizenich. Stroje jsou normalné trvale instalovany na jednom misté.

Tato norma neplati pro rezaci stroje s pohyblivymi plnicimi skluzy, pro narezové stroje, které jsou
pouzivany napft. v obchodech, restauracich, supermarketech, kantynach atp. a které jsou jiz pokryty
EN 1974.

Tato norma neplati pro porcovaci rezaci stroje, které byly vyrobeny a uvedeny na trh v souladu
s pozadavky specifikovanymi v EN 13870.

1.2 Popis stroje
Tato norma pokryvé nasledujici konstrukce (viz obrazek 1 az obrazek 7):

Konstrukéni varianty v plnici oblasti:
e automaticky prumyslovy narezovy stroj s ru¢nim plnénim;
e automaticky primyslovy narezovy stroj s automatickym plnénim;
¢ automaticky prumyslovy narezovy stroj se souvislym plnénim.
Konstrukéni varianty ve vystupni oblasti:

e automaticky prumyslovy narezovy stroj s vystupnim dopravnikem, bez ukladaci jednotky a bez
naslednych pridavnych soucasti;



¢ automaticky prumyslovy narezovy stroj s ukladaci jednotkou a, pokud je to nezbytné, s naslednymi
pridavnymi souc¢astmi.
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Legenda

1 ochranny kryt plnéni

2 podlozka pro vyrobek

3 nlz

4 ochranny kryt noze

5 skrin stroje

6 zachycovac

7 vystupni dopravnik

8 ochranny kryt vystupu
Obrazek 1 - Stroj s ru¢nim plnénim a vystupnim dopravnikem a bez ukladaci jednotky
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Legenda

1 ochranny kryt plnéni

2 podlozka pro vyrobek

3 nlz

4 ochranny kryt noze

5 skrin stroje

6 zachycovac

7 vystupni dopravnik

8 ochranny kryt vystupu
Obrazek 2 - Stroj s ru¢nim plnénim a vystupnim dopravnikem a bez ukladaci jednotky
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Legenda

1 ochranny kryt plnéni

2 podlozka pro vyrobek

3 nlz

4 ochranny kryt noze

5 skrin stroje



6 zachycovac

7 prokladac

8 ukladaci jednotka

9 ochranny kryt vystupu

10 vahy

11 vahadlo
Obrézek 3 - Stroj s rué¢nim plnénim, ukladaci jednotkou a pridavnymi souc¢astmi
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Legenda

1 ochranny kryt plnéni

2 podlozka pro vyrobek

3 nlz

4 ochranny kryt noze

5 skrin stroje

6 zachycovac

7 vystupni dopravnik

8 ochranny kryt vystupu
Obrazek 4 - Stroj s automatickym plnénim a vystupnim dopravnikem a bez uklddaci jednotky
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Legenda

1 ochranny kryt plnéni

2 podlozka pro vyrobek

3 nlz

4 ochranny kryt noze

5 skrin stroje

6 zachycovac

7 ukladaci jednotka

8 ochranny kryt vystupu

9 kontrolni vahy

10 vahadlo

Obrazek 5 - Stroj s automatickym plnénim a ukladaci jednotkou a pridavnymi soucastmi



Legenda

1 ochranny kryt plnéni

2 podlozka pro vyrobek

3 nlz

4 ochranny kryt noze

5 skrin stroje

6 zachycovac

7 kontrolni véhy

8 ochranny kryt vystupu

9 ukladaci jednotka
Obrézek 6 - Stroj s automatickym plnénim s ukladaci jednotkou a pridavnymi souc¢astmi
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Legenda

1 ochranny kryt plnéni

2 podlozka pro vyrobek

3 nliz (zakryty)

4 ochranny kryt noze

5 skrin stroje

6 ochranny kryt vystupu

7 ukladaci jednotka/vystupni dopravnik

Obrazek 7 - Stroj se souvislym plnénim

1.3 Konstrukce stroje

Automatické prumyslové narezové stroje zejména sestavaji ze skriné stroje, podlozky pro vyrobek
s automaticky nebo ruc¢né ovladanymi zachycovaci, spodniho pridrzovace, nozové skriné, noze,
vystupniho zarizeni, pridruzenych pohont a elektrickych, hydraulickych nebo pneumatickych
soucasti. Kromé toho mohou byt pridédna volitelna vybaveni.

Automatické prumyslové narezové stroje zahrnuté v predmeétu této normy mohou byt vybaveny
nasledujicimi pridavnymi souc¢astmi:

¢ plnickou;



prokladacem;

vystupnim dopravnikem;

ukladaci jednotkou;

kontrolni vahou;

tridicimi/radicimi soucastmi (napt. vahadlo);
o umistovacimi zatizenimi (napr. kola).

1.4 Predpokladané pouzivani

Predpoklddané pouzivani automatickych prumyslovych narezovych stroju a pridavnych soucasti
v souladu s timto dokumentem, v souladu s predpisy (jak je definovano v EN ISO 12100:2010, 3.23)
je popsano v 1.1.

Vyrobek je rucné umistén na podlozku pro vyrobek nebo automaticky plnén na podlozku pro vyrobek
plnicim zatizenim. Vyrobek je podavan k nozi automaticky nebo ru¢né ovlddanymi zachycovaci nebo
dopravnikovym prisunovacem nebo pasem a zacina proces rezani. Platky padaji na vystupni
dopravnik nebo do ukladaci jednotky, kde jsou srovnavany do sestav, nasleduje preprava ven

z oblasti rezani.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



