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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 12331:2021) vypracovala technická komise CEN/TC 153 Strojní zařízení určené
pro používání s potravinami a krmivy, jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutné nejpozději do února 2022 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do února 2022.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoliv nebo všech patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 12331:2015.

Tento dokument byl vypracován na základě mandátu uděleného CEN Evropskou komisí a Evropským
sdružením volného obchodu (European Free Trade Association; EFTA) a podporuje základní
požadavky směrnice (směrnic)/
nařízení EU.

Vztah ke směrnici (směrnicím)/nařízení (nařízením) EU je uveden v informativní příloze ZA, která je
nedílnou součástí tohoto dokumentu.

Významné změny s ohledem na předchozí vydání EN 12331:2015 jsou uvedeny níže:

–    pro lepší rozlišení jsou definovány dva typy mlýnků na maso: profesionální a průmyslové;

–    požadavky byly specifikovány a revidovány s ohledem na dva typy mlýnků na maso (profesionální
a průmyslové).

Jakákoliv zpětná vazba a otázky k tomuto dokumentu by měly být směrované na národní
normalizační orgán. Úplný seznam těchto orgánů je možné najít na webových stránkách CEN.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní Makedonie,
Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska, Švédska, Švýcarska
a Turecka.



Úvod
Tento dokument je normou typu C, jak je uvedeno v EN ISO 12100.

Tento dokument je významný především pro následující skupiny investorů reprezentující hráče na
trhu s ohledem na bezpečnost strojních zařízení:

–    výrobci strojů (malé, střední a velké podniky);

–    zdravotnické a bezpečnostní orgány (regulační orgány, organizace pro prevenci úrazů, dozor nad
trhem apod.).

Dále mohou být ovlivněni úrovní bezpečnosti strojního zařízení dosaženou prostředky dokumentu
u výše uvedené zájmové skupiny investorů:

–    uživatelé strojů/zaměstnavatelé (malé, střední a velké podniky);

–    uživatelé strojů/zaměstnanci (např. odbory, organizace pro osoby se zvláštními potřebami);

–    poskytovatelé servisu, např. pro údržbu (malé, střední a velké podniky);

–    spotřebitelé (v případě strojního zařízení určeného spotřebitelům).

Výše uvedené skupiny investorů měly možnost spolupracovat na návrhu tohoto dokumentu.

Strojní zařízení a rozsah nebezpečí, nebezpečných situací a nebezpečných událostí, na které se tento
dokument vztahuje, jsou uvedeny v předmětu tohoto dokumentu.

Pokud opatření této normy typu C jsou odlišná od těch, která byla stanovena v normách typu A nebo
B, opatření normy typu C mají přednost před opatřeními ostatních norem pro stroje, které byly
navrženy a konstruovány podle opatření této normy typu C.



1 Předmět normy
Tento dokument specifikuje požadavky na konstrukci a výrobu mlýnků na maso (viz obrázek 1).

Mlýnky na maso (dále jen stroj), které jsou zahrnuty v tomto dokumentu, se používají pro
zmenšování velikosti kusů čerstvého nebo zmrazeného masa, masných výrobků a ryb (dále jen
výrobek) řezáním v sadě řezacích nástrojů.

Stroje pro domácí používání nejsou v tomto dokumentu zahrnuty. Na plnicí mlýnky se vztahuje
EN 12463 Potravinářské stroje – Plnicí a pomocné stroje – Bezpečnostní a hygienické požadavky.

Tento dokument platí pouze pro stroje, které jsou vyrobeny po datu vydání tohoto dokumentu.

Tento dokument se vztahuje na:

a)   profesionální stroje (viz obrázek 1 a) používané pro přípravu na vyžádání v obchodech a/nebo
restauracích vyznačujících se všemi následujícími funkcemi (pokud některá z funkcí chybí, je stroj
považován za průmyslový stroj):

1)   konstruovaný jako stolní stroj;

2)   mající plnicí misku;

3)   výrobek je plněn pouze ručně;

4)   je obsluhován pouze ze země;

5)   je obsluhován ne více než jednou obsluhou;

6)   s úplným výhledem na stroj a úplným přístupem ke stroji ze stanoviště obsluhy;

7)   mající děrovaný kotouč o průměru ? 106 mm;

8)   se sestavou pouzdra šneku, která je odstranitelná bez použití nářadí;

9)   s hmotností sestavy pouzdra šneku ? 15 kg;

POZNÁMKA Stolní stroj může být vybaven rámem nebo podstavcem, takže není potřeba samostatný
stůl.

b)   průmyslové stroje (viz obrázek 1 b) používané pro průmyslovou velkovýrobu a které nemohou být
charakterizovány jako profesionální stroj.

Tento dokument nepopisuje zvláštní požadavky na ovládání strojů s nožním spínačem.

Tento dokument nepopisuje zvláštní požadavky na přídavné míchací šneky v plnicí vstupní násypce,
na které se vztahuje EN 13570:2005+A1:2010 Potravinářské stroje – Míchací stroje – Bezpečnostní
a hygienické požadavky.

a)  Profesionální stroj s plnicí miskou
a omezovací deskou

b)  Průmyslový stroj s plnicí vstupní násypkou,
ochranným víkem a šnekovým dopravníkem

Legenda



1      zajišťovací matice
2      děrovaný kotouč
3      nůž
4      šnek
5      pouzdro šneku
6      plnicí vstup

7      tlačka
8      omezovací deska
9      plnicí miska
10    spínač ZAPNUTO (ON)/
VYPNUTO (OFF)
11    plnicí vstupní násypka

12    šnekový dopravník
13    ochranné víko
14    spínač ZAPNUTO (ON)/
VYPNUTO (OFF)
s ochrannou krytkou
15    zajišťovací matice
16    ochranná krytka

17    šnek
18    stojan stroje
19    plnicí zařízení
20    podlaha
21    stůl
22    povrch stolu

Obrázek 1 – Příklady strojů

Tento dokument se vztahuje na následující typy:

–    stroj s plnicí miskou, plnicím vstupem a tlačkou (viz obrázek 3);

–    stroj s plnicí miskou, plnicím vstupem, omezovací deskou a tlačkou (viz obrázek 4);

–    stroj s plnicí vstupní násypkou, ochranným víkem, šnekovým dopravníkem (viz obrázek 6);

–    stroj s plnicí vstupní násypkou, ochranným víkem nebo bez ochranného víka, šnekovým
dopravníkem, s plnicím zařízením (nepřerušovaně nebo přerušovaně pracujícím).

Stroje obsahují podstavec stroje, pouzdro šneku se šnekem, plnicí misku (s plnicím vstupem) nebo
plnicí vstupní násypku, sadu řezacích nástrojů, zajišťovací matici, hnací motor. Budou mít také různá
zařízení bezpečnostní ochrany jako příklady v kapitole 4.

Stroje mohou být vybaveny např.:

–    vytahovacími kleštinami;

–    vyhazovačem nebo vytahovačem;

–    ochrannou krytkou nad odváděcím výstupem;

–    ochranným víkem nad vstupním otvorem plnicí vstupní násypky;

–    přepravním podvozkem pro zajišťovací matici, sadu řezacích nástrojů, šnek a šnekový dopravník;

–    zvedacím zařízením pro zajišťovací matici, sadu řezacích nástrojů, šnek a šnekový dopravník;

–    plnicím zařízením.

Výrobek je do stroje plněn ručně nebo pomocí plnicího zařízení. Výrobek je přiváděn ke šneku buď
tlačkou, nebo šnekovým dopravníkem a jeho velikost je zmenšena sadou řezacích nástrojů.

Tento dokument specifikuje všechna významná nebezpečí, nebezpečné situace a události týkající se
strojů,
pokud jsou používány, jak je určeno, a za podmínek nesprávného použití, které jsou výrobcem
důvodně předvídatelné (viz příloha D).

Tento dokument specifikuje nebezpečí, která mohou nastat při uvádění stroje do provozu, provozu,
čištění, používání, údržbě a vyřazování z provozu.
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