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Evropská předmluva
Tento dokument (EN 13870:2015+A1:2021) vypracovala technická komise CEN/TC 153
Strojní zařízení určené pro používání s potravinami a krmivy, jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do května 2022 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do května 2022.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoli nebo všech patentových práv.

Tento dokument zahrnuje změnu A1 schválenou CEN dne 2021-04-12.

Tento dokument nahrazuje !EN 13870:2015".

Začátek a konec textu vloženého nebo upraveného změnou jsou vyznačeny značkami !".

Tento dokument byl vypracován na základě mandátu uděleného CEN Evropskou komisí a Evropským
sdružením volného obchodu (European Free Trade Association; EFTA) a podporuje základní
požadavky směrnice (směrnic)/nařízení EU.

Vztah ke směrnici (směrnicím)/nařízení (nařízením) EU je uveden v informativní příloze ZA, která je
nedílnou součástí tohoto dokumentu.

Významné změny s ohledem na předchozí vydání EN 13870:2005+A1:2010 jsou uvedeny níže:

–    kapitola 1: typy strojů byly přizpůsobeny současnému stavu techniky; obrázky typů strojů byly
vyměněny za nové; byly vyloučeny automatické průmyslové nářezové stroje;

–    kapitola 3: upřesněny některé definice a použití těchto formulací v dokumentu;

–    kapitola 4: převedena do tabulky;

–    začlenění automatického plnění;

–    lepší popis požadavků pro ochranné zařízení;

–    lepší popis rizikových oblastí, jako je vstupní tunel (včetně tabulky rozměrů);

–    byly přidány nové součásti, jako je posunovač a vahadlo.

Jakákoliv zpětná vazba a otázky týkající se tohoto dokumentu mají být adresovány národnímu
normalizačnímu orgánu uživatele. Úplný seznam těchto orgánů lze nalézt na webových stránkách
CEN.

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska,
Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska,
Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Republiky Severní
Makedonie, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Srbska, Španělska,
Švédska, Švýcarska a Turecka.



Úvod
Tento dokument je normou typu C, jak je uvedeno v !EN ISO 12100:2010".

Strojní zařízení, na která se tento dokument vztahuje, a rozsah nebezpečí, nebezpečných situací
a událostí, které jsou do této normy zahrnuty, jsou uvedeny v předmětu tohoto dokumentu.

Pokud jsou ustanovení normy typu C odlišná od ustanovení, která jsou uvedena v normách
typu A nebo B, mají ustanovení normy typu C přednost před ustanoveními jiných norem pro stroje,
které byly navrženy a vyrobeny podle ustanovení normy typu C.



1 Předmět normy
1.1 Obecně
Tato evropská norma platí pro porcovací stroje a příslušenství.

Tato evropská norma neplatí pro automatické průmyslové nářezové stroje (viz !EN 16743:2016")
a pro pásové pily (viz !EN 12268:2014").

Tato evropská norma definuje požadavky na konstrukci a výrobu porcovacích strojů.

Stroje pokryté touto evropskou normou jsou používány pro kontinuální porcování čerstvého, uzeného
nebo mraženého masa s kostmi a bez kostí nebo podobných výrobků oddělováním pomocí nože.

Tato evropská norma se zabývá všemi významnými nebezpečími, nebezpečnými situacemi
a událostmi týkajícími se strojů, příslušenství a strojních zařízení, když jsou používány podle určení
a za podmínek výrobcem důvodně předvídatelného nesprávného použití (viz kapitola 4).

Tato evropská norma se zabývá nebezpečími, která mohou nastat během uvedení do provozu,
provozování, údržby a odstavení z provozu stroje.

Tato evropská norma se nezabývá specifickými nebezpečími plnicích zařízení.

Tato evropská norma neplatí pro porcovací stroje, které byly vyrobeny před datem vydání tohoto
dokumentu CEN.

1.2 Typy strojních zařízení
Tato evropská norma pokrývá následující typy strojních zařízení:

–    porcovací stroje s ručním plněním (viz obrázek 1);

–    porcovací stroje s automatickým plněním (viz obrázek 2).

Legenda

1    ochranný kryt plnění                                                             7    vyprazdňovací dopravní pás (volitelný)

2    podložka pod výrobek                                                          8    vyprazdňovací žlab

3    kruhový/srpový nůž                                                               9    kryt vyprazdňovacího žlabu

4    ochranný kryt nože/prostor řezání                                     10  ochranný kryt podávání

5    prostor řezání                                                                         11  skříň stroje

6    držák řezaného materiálu/podávací vozík                       12  blokovací hradítko/přidržovací jednotka (závislá na typu
stroje)

Obrázek 1 – Porcovací stroj s ručním plněním (příklad provedení)



Legenda

1    podložka pod výrobek                                                                6    vyprazdňovací dopravní pás

2    nůž                                                                                                 7    kryt vyprazdňovacího žlabu

3    ochranný kryt nože/prostor řezání                                            8    přidržovací jednotka

4    skříň stroje                                                                                    9    předvstupní vážicí jednotka (volitelná)

5    držák řezaného materiálu/podávací vozík

Obrázek 2 – Porcovací stroj s automatickým plněním (příklad provedení)

1.3 Konstrukce stroje
Porcovací stroje v závislosti na konstrukci se skládají ze: skříně stroje (rámu stroje), pevných nebo
pohyblivých podložek pod výrobek, automaticky nebo ručně ovládaných zachycovačů, přidržovací
jednotky, nožové skříně, nože, vyprazdňovacího zařízení, přidružených pohonů, elektrických,
hydraulických nebo pneumatických součástí.

Porcovací stroje zahrnuté v předmětu tohoto dokumentu mohou být vybaveny následujícími
přídavnými součástmi:

–    plnicím zařízením;

–    vyprazdňovacím dopravní pásem;

–    pokládací jednotkou;

–    měřicími nebo skenovacími zařízeními;

–    váhami;

–    třídicím místem (např. vahadlo, posunovač);

–    zařízeními pro přemísťování (např. kolečka).

1.4 Předpokládané používání
Předpokládané používání (jak je definováno v EN 12100:2010, 3.23) porcovacích strojů řešených
v tomto dokumentu je popsáno v 1.1.

Výrobek je umístěn ručně na podložku pod výrobek nebo je automaticky plněn na podložku pod
výrobek prostřednictvím plnicího zařízení. Výrobek je podáván k noži prostřednictvím automaticky
nebo ručně ovládaných zachycovačů nebo dopravníkovým skluzem nebo pásem a řezací proces je
započat. Porce padá na vyprazdňovací dopravník nebo na pokládací jednotku.

 

 



Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


