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Předmluva

Tento dokument (EN 12463:2004+A1:2011) byl vypracován technickou komisí CEN/TC 153 „Strojní
zařízení určené pro potraviny a krmiva“, jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do srpna 2011 dát status národní normy, a to buď vydáním
identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní v rozporu,
je nutno zrušit nejpozději do srpna 2011.

Upozorňuje se na skutečnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem
patentových práv. CEN [a/nebo CENELEC] nelze činit odpovědným za identifikování jakéhokoli nebo
všech patentových práv.

Tento dokument včetně změny 1 byl schválen CEN 2010-12-18.

Tento dokument nahrazuje EN 12463:2004.

Začátek a konec vloženého nebo změněného textu změnou je označen v textu takto: !"..

Tento dokument byl vypracován na základě mandátu uděleného CEN Evropskou komisí a Evropským
sdružením volného obchodu (European Free Trade Association; EFTA) a podporuje základní požadavky
směrnice (směrnic) EU.

Vztah ke směrnicím EU je uveden v informativní příloze ZA, která je nedílnou součástí tohoto
dokumentu.

Tato evropská norma je jednou z řady norem, které byly vypracovány pro stroje a zařízení na
zpracování masa podle přílohy C !EN 1672-2:2005+A1:2009".

Tato evropská norma obsahuje také bibliografii.

Podle Vnitřních předpisů CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační
organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, České republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie,



Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska, Lucemburska, Maďarska, Malty, Německa,
Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka, Slovenska, Slovinska,
Spojeného království, Španělska, Švédska a Švýcarska.

Úvod

!Tento dokument je normou typu C, jak je stanoveno v EN ISO 12100.

Strojní zařízení a rozsah nebezpečí, nebezpečných situací a událostí, na které se tato evropská norma
vztahuje, jsou uvedeny v předmětu normy tohoto dokumentu.

Pokud opatření této normy typu C jsou odlišná od těch, která byla stanovena v normách typu A nebo
B, opatření této normy typu C mají přednost před opatřeními ostatních norem pro stroje, které byly
konstruovány a vyrobeny podle opatření této normy typu C."

1 Předmět normy

1.1 Tento dokument platí pro:

plnicí stroje s válcem a pístem;●

plnicí stroje s plnicí vstupní násypkou, podavačem a nakládacím zařízením;●

pomocné stroje pro plnicí stroje.●

Tento dokument neplatí pro plnicí stroje s válcem a ruční obsluhou.

!Tento dokument se zabývá všemi významnými nebezpečími, nebezpečnými situacemi a událostmi
týkajícími se strojů, zařízení a strojního zařízení, když jsou používány, jak je určeno, a za podmínek
předpokládaných výrobcem a předvídatelných podmínek při nesprávném použití (viz kapitola 4)."

Tato významná nebezpečí, nebezpečné situace a události existují během celé životnosti plnicích
strojů.

Tento dokument není použitelný pro plnicí a pomocné stroje, které byly vyrobeny před datem vydání
tohoto dokumentu CEN.

Plnicí stroje popsané v tomto dokumentu nejsou tvarovacími, plnicími a uzavíracími stroji, jak jsou
popsány v EN 415-3. Na sponovací stroje se tento dokument nevztahuje.

1.2 Tento dokument se vztahuje na následující typy plnicích a pomocných strojů:

1.2.1 Plnicí stroje s válcem

Plnicí stroje s válcem se skládají z pístu, uzavíracího víka, rámu stroje, hnacích částí příslušenství●

a elektrických a hydraulických součástí.
Zpracovávaný materiál bude podáván do válce ručně.●

Vzdálenost (H1) od podlahy (plochy stání) ke středu odváděcího otvoru (plnicí trubky) > 975 mm
(viz obrázek 1).

Plnicí stroje s válcem budou zapínány nebo vypínány nožně ovládaným pákovým spínačem.●

Plnicí stroje s válcem mohou být vybaveny:●

posuvným rozváděcím šoupátkem;●

otočným rozváděcím šoupátkem.●



1.2.2 Plnicí stroje s plnicí vstupní násypkou

Plnicí stroje s plnicím násypkovým vstupem (s podávacím šnekem nebo bez něho) se skládají z podavače na●

straně odvádění plnicí vstupní násypky, rámu stroje, hnacích částí příslušenství a elektrických, elektronických
nebo pneumatických součástí v závislosti na typu stroje.
Zpracovávaný materiál bude podáván do plnicí násypky plnicího stroje ručně.●

Zpracovávání velkých množství plnicího materiálu a výška plnicího stroje s plnicí vstupní násypkou může●

vyžadovat, aby stroj byl opatřen nakládacím zařízením. Na nakládací zařízení se vztahuje tento dokument.
Vzdálenost (H1) od podlahy (plochy stání) ke středu odváděcího otvoru (plnicí trubky) je > 975 mm (viz●

obrázek 2).
Plnicí stroje budou zapínány nebo vypínány nožně ovládaným pákovým spínačem nebo ručně ovládaným●

spínačem a/nebo signály dálkového ovládání.
Plnicí stroje s plnicí vstupní násypkou mohou být vybaveny:●

rozváděcím zařízením;●

víkem nebo fotoelektrickou ochranou na ústí plnicí vstupní násypky;●

tlakem ovládanou vypínací tyčí nebo světelnou bariérou na okraji násypky;●

rozdělenou plnicí vstupní násypkou;●

shrnovačem nebo protisoučástí podávacího šneku;●

blokovaným stupněm nebo blokovaným žebříkem;●

dvouručním ovládáním na ústí plnicí vstupní násypky;●

nakládacím zařízením.●

 

H1 > 975 mm H1 > 975 mm
Legenda Legenda

1 plnicí trubka
2 otočné rozváděcí šoupátko/
otočnéNP1) rozváděcí šoupátko
3 uzavírací víko
4 píst
5 válec
6 hnací mechanismus
7 spínač ZAPNUTO / VYPNUTO, kryt

1 plnicí vstupní násypka
2 podavač
3 plnicí trubka
4 spínač ZAPNUTO / VYPNUTO, kryt
5 stupeň, blokovaný
6 vložený stupeň
7 hnací mechanismus
8 nakládací zařízení
9 přepravní vozík
10 blokovací zařízení
11 zvedací zařízení

Obrázek 1 – Sestava plnicího stroje s pístem Obrázek 2 – Sestava plnicího stoje s plnicí vstupní
násypkou a nakládacím zařízením

1.2.3 Pomocné stroje

Pomocné stroje se skládají ze zařízení pro plnění, porcování, kroucení, přemísťování, tvarování, mletí●

a z hnacího systému.
Pomocné stroje nejsou v provozu samostatně. Tyto stroje budou uváděny do činnosti přímo nebo plnicími stroji●

(viz obrázky 3 až 9).
Pomocné stroje budou zapínány nebo vypínány nožně ovládanými pákovými spínači nebo ručně ovládanými●

spínači a/nebo signály dálkového ovládání.
Pomocné stroje mohou být vybaveny:●

dělicím zařízením;●

zavěšovacím zařízením.●

Legenda

1 vstup

2 výstup



3 podavač

Obrázek 3 – Pomocný krouticí stroj Obrázek 4 – Pomocná porcovací
a zavěšovací linka

Obrázek 5 – Pomocná porcovací
a zavěšovací linka

Obrázek 6 – Pomocná porcovací
a zavěšovací linka

Legenda  
1 vstup
2 výstup
3 tvarovací zařízení

4 základna
5 tvarovací zařízení
6 dopravníkový pás

Obrázek 7 – Tvarovací zařízení

Legenda Legenda
1 hnací hřídel
2 sada řezných nástrojů
3 plnicí vstupní kanál
4 matice/kotouč

1 hnací hřídel
2 řezné nástroje
3 plnicí vstupní kanál
4 blokování/kotouč

Obrázek 8 – Pomocný mlýnek
poháněný plnicími stroji

Obrázek 9 – Pomocný mlýnek
s přímým pohonem

1.3 Předpokládané používání

V průběhu tvorby tohoto dokumentu se vycházelo z následujících předpokladů:

Plnicí stroje jsou instalovány na dostatečně osvětleném místě.

Stroje jsou používány pouze určenou a kvalifikovanou obsluhou.

U plnicích strojů se nepředpokládá, že budou čištěny tlakovou vodou (např. z vodovodu).

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


