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Predmluva

Tento dokument (EN 15165:2014) vypracovala technickd komise CEN/TC 153 Strojni zafizeni urcené
pro pouzivani s potravinami a krmivy, jejiz sekretariat zajistuje DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do dubna 2015 udélit status narodni normy, a to bud
vydanim identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouzivani, a narodni normy, které jsou s ni
Vv rozporu, je nutno zrusit nejpozdéji do dubna 2015.

Upozornuje se na moznost, ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt pfedmétem patentovych
prav. CEN [a/nebo CENELEC] nelze Cinit odpovédnym za identifikaci jakéhokoli nebo vSech
patentovych prav.

Tento dokument byl vypracovan na zakladé mandatu udéleného CEN Evropskou komisi a Evropskym
sdruzenim volného obchodu (European Free Trade Association; EFTA) a podporuje zakladni pozadavky
EU smérnice 2006/42/ES.

Vztah ke smérnici EU 2006/42/ES je uveden v informativni pfiloze ZA, ktera je nedilnou soucasti
tohoto dokumentu.

Podle vnitrnich predpist CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni
normalizacni organizace nasledujicich zemi: Belgie, Bulharska, Byvalé jugoslavské republiky
Makedonie, Ceské republiky, Dénska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itélie,
Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Spanélska,
Svédska, Svycarska a Turecka.

Uvod
Tento dokument je normou typu C, jak je uvedeno v EN ISO 12100.

Strojni zarizeni, na ktera se tento dokument vztahuje, a rozsah nebezpeci, nebezpecnych situaci
a udalosti, které jsou do této normy zahrnuty, jsou uvedeny v predmétu tohoto dokumentu.

Pokud jsou ustanoveni normy typu C odliSna od ustanoveni, ktera jsou uvedena v normach
typu A nebo B, maji ustanoveni normy typu C prednost pred ustanovenimi jinych norem pro stroje,
které byly navrzeny a vyrobeny podle ustanoveni normy typu C.

1 Pfedmét normy
1.1 Obecné

Tato evropska norma plati pro tvarovaci stroje pouzivajici formu pro tvarovani potravinarskych
vyrobkl na porce, jak je definovano v 1.2.

Tento dokument plati jak pro stroje umisténé na podlaze, tak i stolni, a také pro stroje integrované do



vyrobni linky (napf. propojeni, kdyz je stroj kombinovan s dalSimi stroji).
Tato evropska norma pokryva nasledujici pomocnd zafizeni a vyménitelnd pracovni zafizeni:

a. pomocna zafizeni:

pro vkladani listd;

prisluSenstvi na krokety;

pro valeni masovych kulicek;

pro vkladani Spejli;

dopravniky zvlastniho materialu/vyrobku;
. zvlastni zvedaci a sklapéci zafizent;

b. vyménitelné pracovni zarizeni:

SU A WN e

prislusenstvi na krokety;

pro valeni masovych kuli¢ek;

pro vkladani Spejli;

dopravniky zvlastniho materialu/vyrobku;
zvlastni zdvihaci a sklapéci zafizeni.

uhwNE

Tato evropska norma resi vyznamna nebezpedi, nebezpecné situace a udalosti tykajici se tvarovacich
stroju, kdyz jsou pouzivany podle predpokladaného pouZiti a za podminek dlivodné predvidatelného
nespravného pouziti vyrobcem (viz kapitola 4).

Tato evropska norma fesi vSechna vyznamna nebezpeci, nebezpecné situace a udalosti vznikajici po
celou dobu zivotnosti stroje, v€etné etap dopravy, montaze a instalace, uvadéni do provozu, udrzby,
demontaze, vyrazovani z provozu a Srotovani a pouzivani, jak je definovéano v EN I1ISO 12100:2010,
5.4,

Tato evropska norma neplati pro tvarovaci stroje vyrobené pred datem vydani tohoto dokumentu
CEN.

1.2 Popis stroje

Tato evropska norma stanovuje pozadavky na navrh, vyrobu a provozovani tvarovacich strojl, napr.
na karbanatky, hamburgery, nasledné uvadéné pouze jako stroje.

Norma stanovuje bezpecnostni a hygienické pozadavky na navrh a vyrobu tvarovacich strojl
pouZivajicich formu pro tvarovani potravinarskych vyrobk( na porce. Forma m{ze mit posuvny nebo
rotacni pohyb a je v jednom misté vyrobkem pInéna a na jiném misté vyprazdrnovana.

Tyto stroje maji zafizeni pro pInéni, coZ je ve vétsiné pripadd plnici vstupni nasypka (viz obrazek 1 a
obrazek 2). Formy mohou byt pInény Cinnosti rotacniho Sneku, rotacnich lopatek nebo vratnymi
hydraulickymi rameny. Stroje produkuji jednoduchou nebo vicenasobnou fadu vyrobkd.

Tvarovaci stroje jsou urCeny pro pouzivani na mleté nebo sekané maso, masové vyrobky, ryby,
zeleninu nebo podobné vyrobky. Pouz ani zahrnuje vyrobu vyrobk{, serizovani, upravovani nebo
postup prepinani, Cisténi, zjistovani zavad a udrzbu.

[ (=]

Legenda Legenda

1 ndsypka 5 pohon plnénf 1 vana 6 tvarovaci deska
2 vlozka nasypky 6 vyhazovaci jednotka 2 plnici Snek 7 dopravnik

3 plnici $nek 7 tvarovaci deska 3 pohon tvarovaci desky 8 lisovaci blok

4 pohon tvarovaci desky 8 dopravnik 4 pohon plnéni 9 stupné a Cistici plosina



5 vyhazovaci jednotka

a) Stroje umisténé na podlaze s nasypkou b) Stroje umisténé na podlaze se zlabem
Legenda

1 nasypka 3 plnici Snek 5 vyhazovaci jednotka 7 dopravnik

2 vloZzka nasypky 4 pohon tvarovaci desky 6 tvarovaci deska 8 lisovaci pisty

c) Stroj umistény na podlaze s nasypkou
Obrdzek 1 - Stroje umisténé na podlaze
(=]
Legenda
1 nasypka
2 lopatky
3 zafizeni pro vkladani listl

4 buben (tvarovaci deska)

Obrazek 2 - Stolni stroj s odkladaci plochou

1.3 Kombinace tvarovacich strojli s pomocnymi zarizenimi a/nebo vyménitelnym pracovnim zatizenim
1.3.1 Definice

Kombinace tvarovaciho stroje s pomocnymi zafizenimi a/nebo vymeénitelnym pracovnim zafizenim se
stava novym strojem, kdyz jsou naplnény/splinény nasledujici pozadavky:

- (kombinované) zafizeni/pracovni zafizeni pracuje spole¢né jako ucelend jednotka, vyznamové z pohledu
vyroby tvori celek (tj. spole¢na ¢innost se zaméfi na spolecny cil) a

- jsou ovladany jako celek, cestou spole¢ného nebo propojeného ovladaciho systému a

. pracuji - s ohledem na bezpecnost - spolecné jako celek a tvori v tomto ohledu jednotku.

Podle této definice novy stroj neexistuje, kdyz v celkovém komplexu jednotlivé samostatné fungujici
stroje jsou spojeny, pokud se tyCe funkce a ovladani, ale netvori jednotku, pokud jde o bezpecnost.

To je dano, napfr. kdyz:

- na jednotlivych rozhranich/bodech propojeni se neobjevi zddna nebo pouze mensi nebezpeci mezi
samostatnymi stroji, kvdli jejich kombinaci;

- nouzové zastaveni jednoho stroje je propojeno/v obvodu s dalSim strojem, protoze stanovisté obsluhy je pouze

na dalSim stroji.

V takovém mechanickém zafizeni kazdy jednotlivy stroj mdze byt jesté povaZzovan za samostatny,
pokud jde o bezpecnost.

1.3.2 Priklady pro kombinaci



Legenda

A tvarovaci stroj

B pomocné zarizeni (volitelné; napr. pro vkladani list()

C vyménitelné pracovni zafizeni (volitelné; napf. pfidavné zafizeni na krokety)

D pomocné zafizeni (volitelné; napf. dopravnik vyrobku)

Obrazek 3 - Priklad kombinace

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



