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Předmluva

Tento dokument (EN 13871:2014) vypracovala technická komise CEN/TC 153 Strojní zařízení určené
pro používání s potravinami a krmivy, jejíž sekretariát zajišťuje DIN.

Této evropské normě je nutno nejpozději do května 2015 udělit status národní normy, a to buď
vydáním identického textu, nebo schválením k přímému používání, a národní normy, které jsou s ní
v rozporu, je nutno zrušit nejpozději do května 2015.

Upozorňuje se na možnost, že některé prvky tohoto dokumentu mohou být předmětem patentových
práv. CEN [a/nebo CENELEC] nelze činit odpovědným za identifikaci jakéhokoli nebo všech
patentových práv.

Tento dokument nahrazuje EN 13871:2005+A1:2010.

Tento dokument byl vypracován na základě mandátu uděleného CEN Evropskou komisí a Evropským
sdružením volného obchodu (European Free Trade Association; EFTA) a podporuje základní požadavky
směrnice EU 2006/42/ES.

Vztah ke směrnici EU 2006/42/ES je uveden v informativní příloze ZA, která je nedílnou součástí této
normy.

Podstatné změny:

Podstatné změny s ohledem na předchozí vydání EN 13871:2005+A1:2010 jsou uvedeny níže:

kapitola 1: objasnění předmětu normy;●

kapitola 2: byly aktualizovány citované dokumenty;●

kapitola 3: byly částečně revidovány termíny; důsledné používání v celé normě;●

kapitola 4: nový způsob uvedení na stole;●

článek 5.2.1: požadavky na blokovací zařízení a dobu zastavení; více specifických požadavků na posunovač●

produktu, ochrannou mříž a vedení nože;
článek 5.2.2.2: požadavky na skříň nože a ochranný kryt nože;●

kapitola 6: byl aktualizován seznam ověřování;●

kapitola 7: byl doplněn 7.2 se všemi informacemi odkazujícími na kapitolu 5, nyní včetně školení obsluhy;●

článek 7.3 nyní obsahuje značení;
přílohy: dřívější příloha C „Společná nebezpečí“ byla odstraněna a přesunuta do příslušných kapitol;●

obrázky byly částečně vyměněny za nové.●

Podle vnitřních předpisů CEN-CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést národní
normalizační
organizace následujících zemí: Belgie, Bulharska, Bývalé jugoslávské republiky Makedonie, České



republiky, Dánska, Estonska, Finska, Francie, Chorvatska, Irska, Islandu, Itálie, Kypru, Litvy, Lotyšska,
Lucemburska,
Maďarska, Malty, Německa, Nizozemska, Norska, Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Řecka,
Slovenska, Slovinska, Spojeného království, Španělska, Švédska, Švýcarska a Turecka.

 

Úvod

Tento dokument je normou typu C, jak je uvedeno v EN ISO 12100.

Strojní zařízení, na která se tento dokument vztahuje, a rozsah nebezpečí, nebezpečných situací
a událostí, které jsou do této normy zahrnuty, jsou uvedeny v předmětu tohoto dokumentu.

Pokud jsou ustanovení normy typu C odlišná od ustanovení, která jsou uvedena v normách
typu A nebo B, mají ustanovení normy typu C přednost před ustanoveními jiných norem pro stroje,
které byly navrženy a vyrobeny podle ustanovení normy typu C.

1 Předmět normy

1.1 Obecně

Tato evropská norma zahrnuje stroje na řezání kostek (viz obrázky 1 až 6 a obrázky 12 až 18)
a stanovuje požadavky na návrh a výrobu.

Stroje pokryté touto evropskou normou se používají pro zmenšování velikosti čerstvého masa,
masných produktů a podobných produktů (např. ryby, zelenina a sýr) řezáním v řezné komoře.

Tato evropská norma řeší všechna významná nebezpečí, nebezpečné situace a události týkající se
strojů, zařízení a strojních zařízení, když jsou používány podle svého určení a za podmínek výrobcem
důvodně předvídatelného nesprávného použití (viz kapitola 4).

Tato evropská norma řeší nebezpečí, která mohou nastat během celé životnosti stroje, včetně etapy
přepravy, montáže, provozu, údržby, demontáže, vyřazení z provozu a šrotování stroje.

Tato evropská norma není použitelná pro stroje na řezání kostek, které byly vyrobeny před datem
vydání tohoto dokumentu CEN.

1.2 Typy strojů na řezání kostek pokryté touto normou

Tato evropská norma se vztahuje na následující typy strojů na řezání kostek:

stroje na řezání kostek s přisunovacím pístem, mříží a srpovitým/multisegmentovým nožem a ručním plněním●

(viz obrázek 2);
stroje na řezání kostek s přisunovacím pístem, mříží, srpovitým/multisegmentovým nožem, plnicí vstupní●

násypkou a plnicím zařízením (viz obrázek 1);
stroje na řezání kostek s otáčejícím se řezným nástrojem, srpovitým/multisegmentovým nožem a plnicím●

dopravníkem (viz obrázky 3 a 5);
stroje na řezání kostek s otáčejícím se řezným nástrojem a plněním odstředivou silou (viz obrázek 6);●

stroje na řezání kostek s integrovanými dopravníkovými systémy nebo bez nich.●

1.3 Konstrukce stroje



Stroje na řezání kostek obsahují rám stroje, plnicí vstupní komoru/zásobník, přisunovací píst nebo
svírací válec, mříž nebo otáčející se řezný nástroj, srpovitý/multisegmentový nůž, přidružený pohon
a elektrické, hydraulické a pneumatické součásti v závislosti na typu stroje.

Stroje na řezání kostek zahrnuté v předmětu tohoto dokumentu mohou být vybaveny:

víkem nad plnicí vstupní komorou/zásobníkem;●

přepravním vozíkem pro srpovitý/multisegmentový nůž, řezací nůž a mříž;●

plnicím zařízením;●

plnicím dopravníkem.●

 

Legenda  
1 plnicí zařízení 5 dveře řezné komory/ochranný kryt
2 plnicí vstupní kanál/zásobník 6 srpovitý/multisegmentový nůž
3 rám 7 mříž
4 plnicí vstupní násypka  

Obrázek 1 – Typ stroje na řezání kostek s přisunovacím pístem, mříží, srpovitým nožem, plnicí vstupní
násypkou a plnicím zařízením

Legenda  
1 plnicí vstupní žlab 5 řezná komora
2 srpovitý/multisegmentový nůž 6 stupeň
3 dveře řezné komory/ochranný kryt 7 blokovaný stupeň
4 mříž  

Obrázek 2 – Typ stroje na řezání kostek s přisunovacím pístem, mříží a srpovitým nožem a ručním
plněním

Legenda

1 plnicí dopravník

2 dveře řezné komory

3 srpovitý/multisegmentový nůž

4 kontejner

Obrázek 3 – Typ stroje na řezání kostek s různými noži, podávací jednotkou a plnicím dopravníkem

Legenda

1 uzavírací propust

2 přisunovací píst

3 plnicí vstupní komora/zásobník



Obrázek 4 – Detaily plnicí vstupní komory

Legenda  
1 svírací válec 4 stírací hřeben
2 plnicí dopravník 5 nařezaný produkt
3 otáčející se řezný nástroj 6 multisegmentový nůž

Obrázek 5 – Typ stroje na řezání kostek s multisegmentovým nožem a plnicím dopravníkem

Legenda  
1 svírací válec 4 řezací nůž
2 otáčející se řezný nástroj 5 multisegmentový nůž
3 stírací hřeben 6 nařezaný produkt

Obrázek 6 – Typ stroje na řezání kostek s multisegmentovým nožem a plněním odstředivou silou

1.4 Předpokládané používání

Předpokládané používání (jak je definováno v EN ISO 12100:2010, 3.23) strojů na řezání kostek,
kterými se zabývá tento dokument, je popsáno v 1.1.

Řezaný produkt je podáván ručně nebo prostřednictvím plnicího zařízení/plnicího dopravníku do plnicí
vstupní komory. Produkt je podáván k řezné jednotce přisunovacím pístem a/nebo svíracím válcem
nebo odstředivou silou a rozřezáván.

Konec náhledu - text dále pokračuje v placené verzi ČSN.


