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Pryz, vulkanizovany nebo termoplasticky elastomer - Stanoveni CSN

tvrdosti - ISO 48-4

Cést 4: Tvrdost metodou vtlatovani hrotu tvrdoméru (tvrdost Shore)
62 1433

Rubber, vulcanized or thermoplastic - Determination of hardness -
Part 4: Indentation hardness by durometer method (Shore hardness)

Caoutchouc vulcanisé ou thermoplastique - Détermination de la dureté -
Partie 4: Dureté par pénétration par la méthode au durometre (dureté Shore)

Tato norma je ¢eskou verzi mezinadrodni normy ISO 48-4:2018. Preklad byl zajistén Ceskou
agenturou pro standardizaci. Ma stejny status jako oficidlni verze.

This standard is the Czech version of the International Standard ISO 48-4:2018. It was translated by
the Czech Standardization Agency. It has the same status as the official version.

Nahrazeni predchozich norem

Touto normou se nahrazuje CSN ISO 7619-1 (62 1432) z ¢ervna 2011.

Néarodni predmluva

Zmény proti predchozi normé

Zmény proti predchozi normé jsou uvedeny v predmluvé.
Informace o citovanych dokumentech

ISO 48-9 nezavedena

ISO 23529 zavedena v CSN ISO 23529 (62 1401) Pryz - Obecné postupy pro pfipravu
a kondicionovani zkusSebnich téles pro fyzikalni zkuSebni metody

Souvisici CSN

CSN EN ISO 868 (64 0624) Plasty a ebonit - Stanoveni tvrdosti vtlatovanim hrotu tvrdoméru
(tvrdost Shore)

Vypracovani normy
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Predmluva

ISO (Mezinarodni organizace pro normalizaci) je celosvétova federace narodnich normalizacnich
organu (¢lent ISO). Mezindrodni normy obvykle vypracovéavaji technické komise I1SO. Kazdy ¢len ISO,
ktery se zajimé o predmeét, pro ktery byla vytvorena technicka komise, mé pravo byt v této technické
komisi zastoupen. Prace se zlcCastnuji také vladni i nevladni mezindrodni organizace, s nimiz ISO
navazala pracovni styk. ISO tzce spolupracuje s Mezi-

narodni elektrotechnickou komisi (IEC) ve vSech zalezitostech normalizace v elektrotechnice.

Postupy pouzité pri tvorbé tohoto dokumentu a postupy urc¢ené pro jeho dalsi udrzovani jsou popsany
ve smérnicich ISO/IEC, Cast 1. Zejména se ma vénovat pozornost rozdilnym schvalovacim kritériim
potrebnym pro ruzné druhy dokumentl ISO. Tento dokument byl vypracovan v souladu s redak¢nimi
pravidly uvedenymi ve smérnicich ISO/IEC, Cast 2 (viz www.iso.org/directives).

Upozornuje se na moznost, Ze nékteré prvky tohoto dokumentu mohou byt predmétem patentovych
prav. ISO nelze Cinit odpovédnou za identifikaci jakéhokoliv nebo vSech patentovych prav.
Podrobnosti o jakychkoliv patentovych pravech identifikovanych béhem pripravy tohoto dokumentu
budou uvedeny v Gvodu a/nebo v seznamu patentovych prohlaseni obdrzenych ISO (viz
WWW.iso.org/patents).

Jakykoliv obchodni nazev pouzity v tomto dokumentu se uvadi jako informace pro usnadnéni prace
uzivatelll a neznamena schvéleni.

Vysvétleni vyznamu specifickych termint a vyrazi ISO, které se vztahuji k posuzovani shody, jakoz
i informace o tom, jak ISO dodrzuje principy WTO tykajici se technickych prekazek obchodu (TBT),
jsou uvedeny na tomto odkazu URL: www.iso.org/iso/foreword.html.

Za tento dokument je odpoveédné komise ISO/TC 45 Pryz a vyrobky z pryze, subkomise SC
2 Zkouseni a analyzy.

Toto prvni vydani ISO 48-4 zruSuje a nahrazuje ISO 7619-1:2010, ktera byla takto technicky
revidovana.

V porovnani s predchozi verzi byly v tomto dokumentu provedeny nasledujici zmény:
- bylo pouzito nové ¢islovani normy;
- v vodu bylo pridano vysvétleni icelu seskupeni norem;

- v 6.3.1 byl vylepSen popis k jasnéj$imu rozliSeni ru¢nich nastroji a nastroju umisténych na
stojanu;

- v kapitole 8 byl pro lepsi porozuméni vylepsen popis pozadované doby kondicionovani;
- v 9.2 bylo odstranéno pouziti poprasku z mastku;

- v priloze A byly k vysledkim z programu mezilaboratornich zkousek (ITP) pridany dalsi vysledky
zkousek, které byly provedeny v letech 1985 a 2007.

Seznam vSech Casti ISO 48 Ize nalézt na webovych strankach ISO.

Jakékoli zpétna vazba nebo otazky, tykajici se tohoto dokumentu, maji byt adresovany narodnimu
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normalizaénimu orgénu uZivatele. Uplny seznam téchto orgént lze nalézt na adrese

WWWw.iso.org/members.html.
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Uvod

ISO/TC 45/SC 2 rozhodla, Ze by bylo pro uZzivatele uzitecné, aby nomy se stejnym predmétem, ale
pokryvajici ruzné aspekty nebo metody, byly seskupeny dohromady, nejlépe s ivodnimi pokyny, nez
aby byly rozmistény po celém systému cislovani. Toto bylo provedeno u nékterych norem, napr.

u vulkametru (ISO 6502) a u dynamickych vlastnosti (ISO 4664 ).

V roce 2017 bylo rozhodnuto o skupiné norem tvrdosti a nasledné bylo dohodnuto, Ze by mély byt
seskupeny pod ISO 48. Nové normy spolu s predeslym cislovanim jsou vypsany nize.

ISO 48-1: drive ISO 18517

- ISO 48-2: drive ISO 48

- ISO 48-3: drive ISO 27588
- ISO 48-4: drive ISO 7619-1
- ISO 48-5: drive ISO 7619-2
- ISO 48-6: drive ISO 7267-1
- ISO 48-7: drive ISO 7267-2
- ISO 48-8: drive ISO 7267-3

ISO 48-9: drive ISO 18898

Tvrdost pryze, mérena bud tvrdomérem (tvrdost Shore) nebo kapesnim tvrdomérem IRHD, je
stanovena jako odezva pryZe na pouzité vtlacovani. Tato komplexni odezva bude zaviset na:

a) modulu pruznosti pryze;

b) viskoelastickych vlastnostech pryze;

c) tloustce zkusSebniho télesa;

d) geometrii indentoru (zkusebniho hrotu tvrdomeéru);

e) pouzitém tlaku;

f) rychlosti narustu tlaku;

g) Casovém intervalu, ve kterém je tvrdost zaznamenavana.

Na zékladé téchto faktort neni vhodné porovnavat vysledky ziskané pouzitim tvrdomeéru (Shore) piimo
s hodnotami IRHD, prestoze jejich vzajemné vztahy byly pro nékteré jednotlivé pryze a smeési
stanoveny.

Tvrdoméry byly piivodné rucni kapesni pristroje, které byly zvlasté vhodné pro méreni provadéna na
vyrobcich. K vyznamnému zlepSeni preciznosti méreni nyni spousta laboratoti pouziva také
tvrdoméry umisténé na stojanu s prislusnym zatézovacim zavazim pusobicim na opérnou patku
tvrdoméru.



POZNAMKA ISO 48-2 specifikuje méteni tvrdosti pro stanoveni tvrdosti mezi 10 IRHD a 100 IRHD.
Dalsi informace, tykajici se vztahu mezi hodnotami tvrdosti ziskanymi tvrdomérem (Shore)
a hodnotami IRHD, jsou uvedeny v odkazech [5] [6] [7].



UPOZORNENI 1 Osoby pouZivajici tento dokument by mély byt obeznameny s béZnou
laboratorni praxi. Tento dokument adresné neupozornuje na vsechny bezpecnostni
problémy spojené s jeho pouzitim. Je odpovédnosti uzivatele, aby ucinil vSechna prislusna
opatreni z hlediska bezpecnosti a ochrany zdravi a splnil vSechny narodni zakonné
podminky.

UPOZORNENI 2 Ur¢ité postupy uvedené v tomto dokumentu mohou zahrnovat pouziti nebo
uvolnovani latek nebo vznik odpadi, které mohou predstavovat mistni nebezpeci. Mély by
byt uvedeny odkazy na prislusné dokumenty tykajici se bezpecného nakladani

a zneskodnéni po pouziti.

1 Predmet normy

Tento dokument specifikuje metodu pro stanoveni tvrdosti vtlacovanim (tvrdost Shore) pro
vulkanizovany nebo termoplasticky elastomer pomoci téchto typl tvrdoméru:

typ A pro pryze s béznou tvrdosti;

typ D pro tvrdou pryz;

typ AO pro pryze s nizkou tvrdosti a lehcené pryze;

typ AM pro tenkda zkusSebni télesa z pryze s béznou tvrdosti.

Konec nahledu - text dale pokracuje v placené verzi CSN.



